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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

WBS51-08 i WBS56-18 jest w dalszej czesci niniejszej instrukcji obstugi
nazywana “maszyng”.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacje zapewniajgce

e bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

e bezpieczng obstuge maszyny.

e usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie calg
instrukcje. Przestrzega¢ bezwarunkowo wszystkich zasad
bezpieczenstwa oraz stosowac sie do ostrzezenh opisanych w instrukcji.

1.1 Dla kogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikéw, jak rowniez dla
rzeznikdw, ich uczniéw i czeladnikow oraz praktykantéw.

W szczegdblnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych

pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwacji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg

wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukc;ji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazéwki odnosnie postugiwania sie i konserwacji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych doswiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtéwne;j.
Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Thumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
czesci szybkozuzywajgce sie,
e szkody ubojowe.

Ponadto z naciskiem o$wiadczamy, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikte z nastepujgcych przyczyn:

PILY TASMOWE
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e nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

o stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
e niewlasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyng

e stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

e nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

o bfedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel

e usuniecie lub przerdbka elementow ochronnych i oston

e btedne lub niefachowe czyszczenie

e chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

e nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie okresow
konserwacji i przeglgdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

1.4

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i musi
by¢ przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwaciji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywaé w miejscu uzytkowania
maszyny.

Instrukcje montazu i informacje techniczne

Of;

Wraz z zakupem produktu FREUND uzytkownik otrzymuje dostep do
naszego internetowego portalu dla klientow FREUND Assistance (FA). W
portalu FA wyswietlane sg dostepne czesci zamienne dla Panstwa
produktu. Za posrednictwem portalu FA mozna wystac
zapytanie/zamdéwienie bezposrednio do naszego dziatu sprzedazy. W
portalu FA dostepne sg takze potrzebne instrukcje montazu (MTA) czesci
zamiennych FREUND. Ponadto w portalu FA dostepne sg deklaracje CE
dla maszyn standardowych.

W zatgczniku do niniejszej instrukcji obstugi i w portalu FA mozna znalezé
TIN (Informacje Techniczne). TIN zawierajg ilustracje do najwazniejszych
czynnosci konserwacyjnych i obstugowych Panstwa maszyny.

1.5 Symbole i ukiad instrukcji

1.5.1

Uktad instrukcji

>

Wyszczegolnianie
Pojedyncza czynno$¢, niezalezna od innych dziatan

8/57
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1
2
3
i
A

Rezultat wywotany tg czynnoscig PL

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynnosciami
Odsytacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrodto zagrozenia oraz
wskazéwki co do unikania zagrozenie

1.5.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki
ostrzegawcze

> B BB P

>

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem

Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie
bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dtoni oraz wciggnieciem.

Zagrozenie cztonkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
ciafa.

Ostrzezenie przed urazami dioni

Zagrozenie dtoni i palcow zakleszczeniem przez czesci maszyn
poruszajgce sie lub opadajgce w dét.

Ostrzezenie przed wirujacymi nozami
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich witosow.

Ostrzezenie przed goraca powierzchniag

W oznaczonych w ten sposob miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia
sie lub poparzenh cztonkow ciata szczegdlnie palcow i dioni.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub
zracymi

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowac¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Ostrzezenie przed podwieszonym ciezarem
Zagrozenie ciata przez spadajgce ciezary lub maszyny.

PILY TASMOWE
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Q0O RO Q0 > b b

Ostrzezenie przed goraca wodag lub parg wodna
Zagrozenie rak i palcoéw przez gwattownie wyptywajgcg gorgcg wode lub
pare wodna.

Ostrzezenie przed ostrym narzedziem podczas wybiegu lub rozbiegu
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed poziomym ruchem obrotowym
Zagrozenie przez niespodziewane skokowe ruchy maszyny.
Zagrozenie naciecia lub odciecia palcow lub dtoni.

Ogélny znak zakazu

Ten znak uzywany jest wylgcznie z dodatkowy znakiem lub tekstem
doktadniej okreslajgcym zakaz.

Zakaz uzywania myjek cisnieniowych

Nie uzywaé do czyszczenia maszyny aparatéw cisnieniowych.
Moga spowodowac uszkodzenie elementéw maszyny.

Unikaé¢ bezposredniego kontaktu z woda

Podczas czyszczenia unika¢ bezposredniego kontaktu z wodg. Maszyna
nie jest wodoszczelna.

Uzywac¢ rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami.

Nosié¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czesciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy.

Zaklada¢ ochraniacze stuchu

chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

Ubiera¢ siatke na wtosy lub czepek

chroni dlugie wiosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny

chroni glowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.

10/57
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Odtaczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac

@ Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

Stosowac sie do instrukcji montazu lub wykazu czesci zamiennych

W instrukcji montazu i wykazie czesci zamiennych znajduje sie wiecej
informac;ji.

1.5.3 Symbole

I:Iﬂ Przestrzegac¢ instrukcji eksploataciji

Nalezy zawsze przestrzegac informac;ji i wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Wideo/Playlista wideo
Link do filméw i playlist wideo.

Dostepna oddzielna lista czgsci zamiennych
IE' Istnieje oddzielna lista czesci zamiennych dla tej czesci zamienne;.

Dostepna instrukcja montazu

1% Dla tej czesci zamiennej dostepna jest dodatkowa instrukcja montazu. W
instrukcji montazu opisano etapy pracy i wymagane narzedzia.

5

oY% Dostepnosé jako zestaw

Symbol oznacza zestaw artykutéw. Zestaw artykutow taczy w sobie kilka
powigzanych czesci zamiennych. Ramka wskazuje, ktére czesci nalezg
do siebie.

(%)
m
-

Dostepny zestaw narzedzi

Do montazu tej czesci zamiennej potrzebne bedzie specjalne narzedzie,
ktére mozna u nas zamowic.

&=

Cyfry w szarym polu wskazujg kolejnos¢ etapéw pracy.

Smarowanie

Informacje na temat ilosci i skladu smaru mozna znalez¢ w instrukgciji
obstugi.

Nie smarowac

Klejenie

Czesci musza byc¢ przyklejone; informacje na temat rodzaju i sktadu kleju
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi.

Czyszczenie
Instrukcje dotyczgce dodatkowego etapu czyszczenia

3 X (.

Wtyczka sieciowa
symbolizuje podigczenie urzgdzenia do sieci elektrycznej.

©
U
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Zmniejszenie ci$nienia
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, naprawczych lub
czyszczacych nalezy zredukowac cisnienie w maszynie.

Demontaz maszyny lub komponentu

Montaz maszyny lub komponentu
symbolizuje montaz maszyny po uprzednim demontazu,
nalezy wykonaé¢ wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci

12/57 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale opisano $rodki bezpieczenhstwa i urzgdzenia
zabezpieczajgce. Opis ten stuzy jako przewodnik po kwestiach
bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.

Instrukcje bezpieczenstwa sg stosowane w zakresie bezpieczenstwa
pracy i zapobiegania wypadkom. Postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami bezpieczenstwa opisanymi tutaj i przed kazdym rozdziatem.
Przed uruchomieniem i uzytkowaniem maszyny przeczytaj uwaznie

rozdziat dotyczgcy bezpieczenstwa i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

2.1 Wskazéwki ostrzegawcze

Struktura
wskazowki
ostrzegawczej

Podczas uzytkowania maszyny w niektorych sytuacjach lub w wyniku
pewnych zachowan mogg wystgpi¢ zagrozenia.

W tej instrukcji obstugi wskazoéwki ostrzegawcze znajdujg sie na poczatku
poszczegodlnych rozdziatdw lub faz zycia produktu, w ktérych istnieje
ryzyko odniesienia obrazen ciata lub szkéd materialnych. Odnoszg sie
one do wszystkich dziatah opisanych w danym rozdziale lub fazie zycia
produktu.

Nalezy stosowac¢ opisane srodki, aby zapobiec zagrozeniu.

Stowo sygnatowe!
Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe skutki zagrozenia w przypadku niezastosowania
sie do wskazdéwki ostrzegawcze;j.
» Instrukcje, jak unikng¢ zagrozenia.
Stowo 7 .
naczenie
sygnatowe

ZAGROZENIE | Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére — jesli sie
go nie uniknie — skutkuje $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

OSTRZEZENIE | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

PRZESTROGA | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktore — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac lekkimi lub srednimi
obrazeniami.

Uwaga Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac uszkodzeniem maszyny
lub szkodami dla srodowiska.

PILY TASMOWE
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2.2 Obowiazki operatora

Zgodnie z zasadg stowarzyszenia zawodowego dotyczacag
bezpieczenstwa i higieny pracy dla firm z branzy miesnej (BGR 229),
operator moze zezwoli¢ na prace w zaktadach miesnych osobom
ubezpieczonym, ktére ukonczyty 18 lat i sg zaznajomione z wyposazeniem
i obstugg zaktadu miesnego..

Miodziez powyzej 16 roku zycia moze byé zatrudniona, jesli jest to
konieczne do osiggniecia celu szkoleniowego oraz jesli przeczytata i
zrozumiata przepisy bezpieczenstwa. Twoja ochrona musi by¢
zagwarantowana przez przetozonego.

Personel Jako osoba prawna wyzszego szczebla, operator jest odpowiedzialny za
obstugujacy yzytkowanie maszyny zgodne z przeznaczeniem oraz za szkolenie i

korzystanie z autoryzowanego i wykwalifikowanego personelu
obstugujgcego, konserwujgcego i czyszczgcego.
Operator ma obowigzek poinstruowac¢ kazdego pracownika w zakresie
obstugi maszyny.
Personel do przeszkolenia moze pracowaé przy maszynie wytgcznie pod
nadzorem wykwalifikowanego personelu.

Bezpieczenstwo Operator musi zapewnié, ze obstugiwane i uzywane sg tylko maszyny,
maszyny ktore sg w idealnym stanie technicznym.

Operator musi zapewnic¢, ze urzadzenia zabezpieczajgce sg regularnie
konserwowane i sprawdzane pod kgtem dziatania.

Stanowisko pracy Operator musi zapewni¢ wystarczajgce o$wietlenie o wartosci co najmnie;j
500 lux.

Stanowiska pracy muszg by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby kazdy
pracownik miat swobodng przestrzen do poruszania sie, o szerokosci 1,5
m i gtebokosci 1 m. Kazdy pracujgcy, musi by¢ w stanie pracowac w
wyprostowane;j i zrelaksowanej postawie.

Drogi ewakuacyjne Operator musi zapewni¢ personelowi dostep do wyraznie oznaczonych
drog ewakuacyjnych w przypadku zagrozenia. Musi zadbac¢ o to, aby drogi
ewakuacyjne nie byty zablokowane i aby ich funkcja nie byta ostabiona
(np. przez drzwi, ktére mozna otworzy¢ w kierunku drogi ewakuacyjnej).

Odziez ochronna Operator musi zapewnic, ze wymagana odziez ochronna jest dostepna dla
personelu obstugujgcego i ze jest ona uzywana.

Ze wzgleddéw higienicznych konieczne jest zapewnienie kazdemu
pracownikowi wiasnej odziezy ochronne;j.

Czyszczenie Operator musi zapewni¢ fatwe i bezpieczne czyszczenie sprzetu. Musi
udostepni¢ odpowiednie srodki i procedury czyszczgce.

Instruowanie Operator jest zobowigzany do regularnego i na dang okazje (np. w razie

pracownikow \wypadku) instruowania swoich pracownikéw w zakresie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia. Zalecamy udokumentowanie instrukgc;ji i ich tresci
podpisem personelu.

14/57 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Bezpieczenstwo

Ocena zagrozen

Uzytkownik musi poinformowac obstuge o mozliwych zagrozeniach, ich
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu
sie maszyng

Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.

2.3 Wymagania dla pracownikéw

Pracownicy obstugi

Specjalisci

Bezpieczenstwo
W miejscu pracy

Bezpieczenstwo
maszyny

Postepowanie
w nagtych
przypadkach

Uzytkownik musi wdrozyc¢ i przeszkoli¢ pracownikéw. Przeszkoleni
pracownicy to tacy, ktérzy przeczytali ze zrozumieniem informacje
dotyczgce bezpieczenstwa i zostali zapoznani z obstugg maszyny.

Operatorzy muszg zapoznac sie z instrukcjg obstugi i obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi bhp.

Specjalisci to fachowcy, ktorzy z uwagi na swoje specjalistyczne
wyksztatcenie posiadajg profesjonalng wiedze i doswiadczenie w swoim
obszarze pracy.

Montaz, konserwacje i czynnosci zwigzane z utrzymaniem urzgdzen, jak
réwniez usuwanie awarii mogq przeprowadzac wytgcznie specjalisci.

Specjalisci muszg zapoznaé sie z instrukcjg obstugi i obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi bhp.

Nalezy zapewni¢ bezpieczng, wlasciwg pozycje stojgcg oraz utrzymanie
réwnowagi. Nalezy unikaé nieprawidtowej postawy ciata.

Stanowisko musi by¢ czyste i uporzadkowane. Nieuporzgdkowane miejsca
mogq stanowi¢ przyczyne wypadkdw.

Zawsze nalezy nosi¢ przydzielone osobiste wyposazenie ochronne.
Dzieci, mtodziez i osoby nieprzeszkolone nie mogg mie¢ dostepu do
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
wzgledem prawidtowego dziatania zgodnego z przeznaczeniem.

Nie nalezy uruchamiaé maszyny, jezeli pracuje nieprawidtowo.

Nalezy niezwtocznie wylgczy¢é maszyne, jezeli pracuje nieprawidtowo.
Nalezy naprawi¢ uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, wytgczniki lub
inne uszkodzone czesci maszyn.

Nalezy poinformowac¢ uzytkownika lub jego petnomocnika o kazdej
zmianie w maszynie, ktéra zagraza wtasnemu bezpieczenstwu.

W razie wypadku nalezy udzieli¢ pierwszej pomocy i poinformowac lekarza
oraz pogotowie ratunkowe.

O kazdym wypadku nalezy poinformowac¢ uzytkownika lub jego
petnomocnika.

2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubierac¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze

wzgleddw higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

PILY TASMOWE
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2.5 Bezpieczenstwo elektryczne zgodnie z DIN VDE 0701-0702/EN60204-1

Wszystkie nasze maszyny elektryczne sg testowane pod kagtem
bezpieczenstwa elektrycznego przez wykwalifikowanego elektryka przed
pierwszym uruchomieniem oraz po zmianie lub naprawie w naszym

s zaktadzie zgodnie z zasadami elektrotechnicznymi DIN VDE 0701 0702 /
acnodlgbortion EN 60204 1 i otrzymujg naklejke testowg (Rysunek Tekst w okreslonym
formacie w dokumencie. 1).

Naklejka testowa pokazuje kolejng date testu.

wwwfreund-germanycom ) OKres probny maszyn i instalacji elektrycznych stosowanych w rzezniach i
Abb. 2-1 zaktadach rozbioru wynosi sze$¢ miesiecy.

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Next Inspection

2.6 Pozostale ryzyka

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z aktualnym stanem nauki i techniki
oraz spetnia podstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy Unii
Europejskiej. Maszyna jest bezpieczna w obstudze, jesli przestrzegane sg
instrukcje obstugi, wytyczne zaktadowe oraz przepisy dotyczgce
zapobiegania wypadkom.

Niemniej jednak stwarza zagrozenia, ktorych nie mozna konstruktywnie
wyeliminowac:

e Zagrozenie zycia przez elementy pod napieciem w maszynach
elektrycznych.

o Ryzyko zranienia przez sprezone powietrze / nadcisnienie w
maszynach pneumatycznych.

e Grozba skaleczen w wyniku niedbatego obchodzenia sie z osobistym
wyposazeniem ochronnym podczas pracy maszyna, przy robotach
konserwacyjnych i naprawczych oraz przy czyszczeniu i dezynfekciji.

¢ Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu z powodu hatasu przy emisji
hatasu wiekszej niz 75 dB (A)

e zagrozenie oparzeniem przez gorgce powierzchnie

e zagrozenie zranieniem wskutek ztamania sie lub wyrzucenia
ztamanych kawatkow noza.

e zagrozenie skaleczeniem przez wyrzucane kawatki miesa i kosci.

¢ Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i dtoni przy zamykaniu
pokrywy.

e rany ciete wywotane narzedziami tngcymi.
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2.7 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

WBS51-08 (nc)

WBS56-18

Wytaczenie
odpowiedzialnosci

Pity tasmowe do roztupywania WBS51-08 i WBS51-08nc

e g przeznaczone do rozcinania tusz wieprzowych na pét w zaktadach
przemystowych i Srednich przedsigbiorstwach.

e sg przeznaczone do uzytku z niskimi hakami rozpierajgcymi.

¢ mogg by¢ eksploatowane tylko w potagczeniu z przeznaczonymi do
tego i dziatajgcymi zabezpieczeniami.

e mogg by¢ uzywane tylko razem z modutem sterujgcym SG WBS51-08
i SG WBS51-08nc.

Pity tasmowe do roztupywania WBS56-18

e sg przeznaczone do przepotawiania duzego bydta w gospodarstwach
mieszanych i ubojniach bydfa.

e sg przeznaczone do uboju liniowego o wysokiej czestotliwosci w
operacjach przemystowych

e moga by¢ eksploatowane tylko w potgczeniu z przeznaczonymi do
tego i dziatajgcymi zabezpieczeniami.

e mogg by¢ uzywane tylko razem z modutem sterujgcym SG
WBS56-18.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg réwniez:

e przestrzeganie wskazan dotyczgczch bezpieczenstwa,
¢ fachowe wykonanie napraw oraz konserwacji i przeglagdow,
e regularne czyszczenie.

Wszelkie inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem i stanowi
zagrozenia dla bezpieczenstwa obstugi.

Firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzalnosci za
szkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajgce z niewtasciwego stosowania odpowiada
wytgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwosci prosze pytac
producenta.

Niezamierzone uzycie maszyny obejmuje:

e ciecie i pitowanie innych materiatow, takich jak drewno, plastik lub
kamien.

e uzywac bez modutu sterujgcego SG WBS51-08.

e korzystanie z maszyn bez funkcjonalnego wyposazenia
bezpieczehstwa.

e przedtuzenie kabli i przewodow potgczeniowych podtgczonych do
urzadzenia.

PILY TASMOWE
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3 Opis techniczny

3.1 Objasnienie terminow

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane sg rézne skréty. W ponizszej
tabeli wyjasniono stosowane skroty:

Skrot

Oznaczenie

Znaczenie

MAN

Reczny

Reczny system napinania
paska (sruba motylkowa) z
ogranicznikiem napiecia

2HATD

Dwureczny obwdd
bezpieczenhstwa

ulepszony dwureczny
obwdd bezpieczenstwa,
zgodny z normg DIN EN
ISO 13851.

EWV

Elektryczny zawér
wody

stuzy do automatycznego
sterowania doptywem
zimnej wody (chtodzenie,
sptukiwanie)

EWV Des

Elektryczny zawér
wody

stuzy do automatycznego
sterowania doptywem
cieptej wody (dezynfekcja)

MSS

Wytgcznik
bezpieczenhstwa
maszyny

Przetgcznik bezpieczenstwa
do odpytywania pokrywy

DES-K04

Kabina dezynfekcyjna

stuzy do czyszczenia i
dezynfekcji zewnetrznej
czesci maszyn miedzy
cyklami roboczymi

TR7-SB

Transformatory

Wytwarza wymagane niskie
napiecie dla maszyn 42V,
odpowiada wymogom EN
60204-1 oraz EN 61558-1

SG WBS

Modut sterujgcy

monitoruje nastepujgce

urzadzenia

zabezpieczajace:

e Przetgcznik
magnetyczny na klapie
pokrywy

e Zsynchronizowana
dwureczna kontrola
bezpieczenhstwa

e Monitorowanie silnika

18/57
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Skrot Oznaczenie Znaczenie

kontroluje nastepujgce

funkcje i komponenty:

o Wylgcznik silnika
(stycznik silnika)

e Elektryczne zawory
wodne (chtodzenie,
dezynfekcja)

SG WBS51-08nc | Modut sterujacy monitoruje nastepujgce

urzagdzenia

zabezpieczajgce:

e Przefgcznik
magnetyczny na klapie
pokrywy

e Obstuga jedng reka

¢ Monitorowanie silnika

kontroluje nastepujace

funkcje i komponenty:

o Wytgcznik silnika
(stycznik silnika)

3.2 Przeglad maszyny

3.2.1 Pita tasmowe do rozlupywania WBS51-08 i WBS56-18

Wyglad

Wyposazenie Wybor napiecia 42 V, 400 V

Rys. 3-1 Przyktadowa prezentacja WBS51-08

Wymiana brzeszczotu z ograniczeniem naprezenia (ograniczenie
momentu obrotowego)

Obstuga pokrywy jedng reka

PILY TASMOWE
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Dwureczny obwdd bezpieczenstwa
ergonomicznie zaprojektowana dzwignia przetgczajgca

zintegrowana dezynfekcja wewnetrzna

Przytacza

Rys. 3-2 Umiejscowienie przytaczy

Nr | Oznaczenie

Przytgcze kabla sterujgcego

Przytgcze zasilania

Przytagcze spustu wody

Przytacze weza wodnego (dezynfekcja)

Al WIN|-

Przytacze weza wodnego (chtodzenie)

WBS51-08  Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
Wymiary  TIN-016106.

Akcesoria

opcjonalne Nr art.
Wywazarka sprezynowa F70-3 920-476-000
Transformator TR7-SG-WBS 912-030-410
Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002

WBS56-18  Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
Wymiary  TIN-016107.

Akcesoria

opcjonalne Nr art.
Wywazarka sprezynowa F100-3 920-479-000
Transformator TR7-SG-WBS 912-030-410
Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002
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Numer seryjny ]
Numer seryjny

Rys. 3-3 6-miejscowy numer seryjny

3.2.2 Pitatasmowa do rozlupywania WBS51- 08nc

WBS51-08nc

Rys. 3-4 Widok WBS51-08nc

Wyposazenie Napiecie zasilania 400 V (poprzez modut sterujgcy SG WBS51-08nc)

Wymiana brzeszczotu z ograniczeniem naprezenia (ograniczenie
momentu obrotowego)

Obstuga pokrywy jedng reka
Obstuga jedng reka
ergonomicznie zaprojektowana dzwignia przetgczajgca

Wyposazenie Dwureczny obwod bezpieczenstwa
(opcjonalne)
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Przytacza
WBS51
WBS51-08nc

Rys. 3-5 Umiejscowienie przytaczy

Nr | Oznaczenie

Przytacze kabla sterujgcego

Przytgcze zasilania

Przytgcze spustu wody

Przytacze weza wodnego (gorgca woda)

Al wWwIN -

Przytagcze weza wodnego (zimna woda)

Wymiary Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
WBS51-08nc  TIN-016108.

Akcesoria

opcjonalne Nr art.
Wywazarka sprezynowa F70-3 920-476-000
Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002

Numer seryjny Numer seryjny

=

Rys. 3-6 6-miejscowy numer seryjny
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3.2.3 Modut sterujacy SG WBS (WBS51-08 i WBS56-18)

Zastosowanie Monitorowanie urzgdzen bezpieczenstwa:
400V / 42V : ,
Przetgcznik magnetyczny na klapie pokrywy

e Dwureczny obwod bezpieczenstwa
¢ Monitorowanie silnika
Sterowanie funkcjami:
o Wytgcznik silnika (stycznik silnika)
o Elektryczne zawory wodne (chtodzenie, dezynfekcja ze sterowaniem

czasem)
42V e Przetgcznik transformatora (stycznik transformatora)
Widok i
FREUND
1 2
3
‘ -
]
4 8

Rys. 3-7 Widok modutu sterujgcego SG WBS51-08

Nr | Oznaczenie

Lampka sygnalizacyjna (czerwona)

Lampka sygnalizacyjna (zielona)

Wytacznik gtowny

Przytgcze kabla zasilajgcego: Modut sterujgcy

Przytgcze kabla silnika

Przytgcze kabla sterujgcego

N O~ OW N

Przytacze sterowania: Elektryczny zawor wody (chtodzenie)
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Nr | Oznaczenie

8 Przytacze sterowania: Elektryczny zawor wody (dezynfekcja)

Wymiary 30 215

A
y

® |[FREUND ]

FREUND-GERMANY.COM

4m
~

® &

o /\

 BOEPE o

Rys. 3-8 Wymiary modutu sterujgcego (wymiary w mm)

3.2.4 Modut sterujgcy SG WBS51-08nc

Zastosowanie Monitorowanie urzgdzen bezpieczenstwa:
e Przefgcznik magnetyczny na klapie pokrywy
e Monitorowanie silnika
Sterowanie funkcjami:
e Wytgcznik silnika (stycznik silnika)
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Widok ® 2
FREID
I® ®|
@ %)
1 2 3
Rys. 3-9 Widok modutu sterujgcego SG WBS51-08nc
Nr | Oznaczenie
Przytgcze kabla silnika
2 Przytgcze kabla sterujgcego
Przytgcze kabla zasilajgcego: Modut sterujgcy
Wymiary - - 120 — »
S Ie 8
] @ @ L

Rys. 3-10 Wymiary modutu sterujgcego SG WBS51-08nc (Wymiary w mm)
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3.3 Dane techniczne

Pity tasmowe do
roztupywania

Modut sterujacy

WBS51-08 WBS51-08nc WBS56-18
Masa [kg] 68 (bez kabla) 92 (bez kabla)
Dtugos$¢ [mm] 1490 1490 1700
Glgbokosc cigcia | 199.946 199-246 265-318
[mm]
Szerokosc ciecia 516 516 560
[mm]

elektryczne, elektryczne, elektryczne,
Rodzaj napedu 3-fazowy (pragd | 3-fazowy (prad | 3-fazowy (prad

tréjfazowy) tréjfazowy) tréjfazowy)
Moc silnika [kW] 2,3 2,3 2,75
Tryb pracy S6-30% S6-30% S6-30%
Predko$¢ obrotowa 890 890 890
[obr./min]
[\\‘f]‘pi‘?de robocze |45 400 | 400 42 400
Prad znamionowy 40 43 43 50 59
[A] ) ) )
Czestotliwos¢ [Hz] | 50 50 50
Rodzaj ochrony b g5 IP 65 IP 65
(silnik)
Emisja hatasu [dB < 70 " "

<70 <70 <70
(Al
Wibracje [m/s?] <25 <25 <25
Przytgcze wody ['] | 3/8 3/8 3/8

moze wzrosng¢ do 95 dB (A) podczas pracy

SG WBS51-08 SG WBS51-08nc

Masa [kg] ok. 10

Wysokos$é [mm] 400 240

Szerokos¢ [mm] 300 160

Gtebokos¢ [mm] 215 120

Napiecie robocze [VAC] 42 400 400

Prad znamionowy [A] 55 4,3 4,3

Napiecie sterujgce [VDC] 24 24

Czestotliwos¢ [HZ] 50 50
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3.4 Tabliczka znamionowa

Pita tasmowa do  Tabliczka znamionowa jest przymocowana z przodu silnika.

roztupywania
m www.freund-germany.com
DE 33106 Paderborn, Greifswalder Str. 5
Spalt-Bandsage WBS51-08

Nennspannung: 400V 3ac Betriebsart S6-30%
Nennleistung: 2300W Drehzahl: 910 U/min
Frequenz: 50 Hz Schutzart: IP65
Nennstrom: 4,3A cos phi = 0.76

Bauwoche: 40/2024 PPA: 43530

® © © ©

Rys. 3-11 Przyktad tabliczki znamionowej

Opis

1 | Adres firmy

2 | Typ i oznaczenie maszyny

3 | Dane dotyczace wydajnosci maszyny:

Napiecie znamionowe [V] Tryb pracy

Moc znamionowa [W] Predkos¢ [obr/min]

Czestotliwos¢ [HZ] Rodzaj ochrony

Prad znamionowy [A] Wspédtczynnik cos phi
[cos ¢]

4 | Tydzien/rok budowy i numer zlecenia produkcyjnego

3.5 Materialy smarne

o Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
1 jakosci zastosowanych materiatbw smarnych.

Informacje i wskazéwki dotyczgce srodkéw smarnych znajdujg sie w
zatgczniku pod pozycjg TIN-100-013.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym $rodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje

mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Karta Wiecej informacji mozna znalez¢ w kartach charakterystyki. Karty
charakterystyki  charakterystyki mozna znalez¢ w FA.
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4 Transporti magazynowanie

Proba ruchowa

u wytworey

Maszyny firmy FREUND mogqg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morska. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana
prébie ruchowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane
wiasciwosci i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic¢
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

Informer transportselskapet og Freund kundeservice umiddelbart.

4.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwa spowodowane spadajgcym lub

przewracajacym sie przedmiotem.

Zagrozenie zycia lub ciezkie uszkodzenie ciata.

» Uzywac wytgcznie zawiesi i Srodkow pomocniczych
dostosowanych do catkowitego ciezaru maszyny.

» Nigdy nie przebywaé pod wiszagcym ciezarem.

» Zabezpieczy¢ zagrozony obszar przed postronnymi
osobami.

» Ubiera¢ kask, obuwie robocze oraz rekawice ochronne.

4.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O®@0

4.3 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowa¢ wézkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugos¢ widet musi by¢ réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

» Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wozkiem widtowym. Ciezar
maszyny podano w — Rozdziat Dane techniczne na stronie 26
angegeben.

» Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

» Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg nosnosc¢
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.
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4.4 Rozpakowanie maszyny

Recyklingi ~ Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatow nadajacych
ztomowanie  gje do wtdrnego odzysku.

Wskazowki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w
— Rozdziat Ztomowanie i recycling na stronie 57.

»  Zdjac¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i ztomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usunagc¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujacy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowa¢ maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zaktécenia funkcjonowania.

4.5 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegac nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac¢ jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na dtuzszy czas, maszyna musi byé
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywaé w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chronié¢ przed korozja.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolataciji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikie z niewtasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPECZENSTWO!

Napiecie elektryczne.

Zagrozenie zycia.

» Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjno-

pielegnujgcych maszyne nalezy odfgczy¢ od sieci oraz
zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko wypadku z powodu niedostatecznie
wykwalifikowanego personelu

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo skaleczen.

» Maszyna moze by¢ uruchomiona wytgcznie przez
uprawniony i autoryzowany personel.

» Naprawy elektryczne mogg by¢ przeprowadzane
wytacznie przez uprawnionych elektrykow.

OSTRZEZENIE!

?@ Elementy o ostrych krawedziach.
Niebezpieczenstwo skaleczenia.
» Nigdy nie chwytac za elementy pity w ruchu.

» Nigdy nie chwyta¢ w poblizu tasmy tngce;j.
» Nosic rekawice ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60

5.3 Instalacja i ustawienia odcigznika

Odcigznik (balanser) stuzy do wywazania i rownowazenia cigzaru
zawieszonej maszyny. Odcigzniki FREUND sg ustawione na ciezar
maszyny.
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@

Ze wzgleddw bezpieczenstwa maszyna moze by¢ eksploatowana
wylgcznie z odcigznikiem sprezynowym.

1. Zamocuj balanser zgodnie z instrukcjg obstugi producenta.

2. Zamocuj balanser za pomocg systemu szyn montazowych na szynie
montazowej powyzej miejsca pracy lub na suficie.

W przypadku szynotoru odlegto$¢é miedzy srodkiem szyny lub punktem
zawieszenia balansera musi wynosi¢ od 350 do 400 mm.

3. Zawie$ maszyne na balanserze. Balanser wyregulowac tak, aby mozna
byto przesuwa¢ maszyne na wysokosé bez uzycia duzej sity. Wieszak pity
daje rézne mozliwosci zawieszenia.

4. W razie potrzeby skoryguj ustawienia balansera. Prosze zapoznac sig¢ z
instrukcjg obstugi balansera sprezynowego.

5.4 Konfiguracja obszaru roboczego

Rys. 5-1 Odlegtosc¢ od linii uboju [w mm]

PILY TASMOWE
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5.5 Wyréwnanie maszyny

OSTRZEZENIE!

q@ Ciezka maszyna
Upadek maszyny moze spowodowac smieré lub powazne
obrazenia

» Przed rozpoczeciem ustawiania maszyny nalezy
zawiesi¢ pite tasmowg do roziupywania w wywazarce
sprezynowe;.

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
015055.

5.6 Wkiladanie brzeszczotu
Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-

015071 (2/ 2).

5.7 Instalacja modutu sterujacego
5.71 SG WBS (WBS51-08 i WBS56-18)
Maszyna jest obstugiwana za pomocg zewnetrznego modutu sterujgcego.

Modut sterujgcy zawiera sterownik hamulca i zegar do dezynfekcji
wewnetrznej.

Wzér nawiercania
SG WBS

~———— 260 ———

o (o,
Rys. 5-2 Wz6r nawiercania — modut Rys. 5-3 Dostepny opcjonalny zestaw do
sterujgcy SG WBS [Wymiary w mm] montazu na $cianie, Nr-art. 100-022-069
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5.7.2 SG WBS51-08nc

Maszyna jest obstugiwana za pomocg zewnetrznego modutu sterujgcego.
Modut sterujgcy zawiera regulator hamulca.

Wzér nawiercania 130
SG WBS51-08nc

Rys. 5-4 Wz6r nawiercania — modut Rys. 5-5 Dostepny opcjonalny zestaw do
sterujgcy SG WBS51-08nc [Wymiary w montazu na $cianie, Nr-art. 100-022-069
mm]

5.8 Podlaczenie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny.

» Podtgczenie maszyny do sieci i prace przy

elektrycznych elementach maszyny moze tylko
wykonywac wyszkolony elektryk.

o Zaleca sie zainstalowanie wytgcznika odcinajgcego przed przytgczem
1 maszyny do sieci. W ten sposdb mozna po zakonczeniu zmiany tatwo
odtaczy¢ maszyne od sieci zasilajgce;j.

Dtugos¢ przewodu Diugos$ci przewodu potgczeniowego maszyny nie nalezy zwiekszac.
potgczeniowego

F Maszyny na bezpieczne napiecie robocze nizsze od 50 V muszg by¢
1 . zasilane przez transformator separacyjny.

Pity tasmowe do roztupywania mogg byc¢ obstugiwane wytgcznie za
pomocg odpowiedniego modutu sterujgcego.
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5.8.1 WBS51-08 i WBS56-18 z napieciem roboczym 42 V i sterowaniem

o Maszyny o bardzo bezpiecznym niskim napieciu (VLV) ponizej 50 V
1 muszg byc¢ zasilane z transformatora bezpieczenstwa.

Przytagcza
elektryczne

FREUND

®
<‘MI

i

Rys. 5-6 Schemat przytgczy

Poz. | Opis
1 Pita tasmowa do roztupywania 42 V
a Przewdd potgczeniowy silnika pity tasmowej do roztupywania
(dtugo$¢ przewodu: 6 m)
2 Modut sterujacy SG WBS51-08
b Przewdd sterujacy (dtugosé przewodu: 6 m)
c Przewdd zasilajgcy do transformatora (400 V)
f Przewdd potgczeniowy do sieci energetycznej (400 V)
3 Transformator TR7-SB

34/57 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

5.8.2 WBS51-08 i WBS56-18 z napieciem roboczym 400 V i sterowaniem

Przytgcza
elektryczne

©

©)

A%

m

A=A =
(o )—
4
a
BT :
.
s S\ [
=) e )

Rys. 5-7 Schemat przytaczy

Poz. | Opis
1 Pita tasmowa do roztupywania 400 V
a Kabel przytgczeniowy silnika pilarki tasmowe;j
(dtugoé¢ kabla: 8 m)
2 Modut sterujagcy SG WBS51-08
b Kabel sterujgcy (dtugos¢ kabla: 8 m)
c Kabel przytgczeniowy do zasilania (400 V)

PILY TASMOWE
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5.8.3 WBS51-08 i WBS56-18 przytacze wody i sterowanie

Wewnetrzna

dezynfekcja i QD_
o—

chtodzenie

ol

Rys. 5-8 Schemat przytgczy

Poz. | Opis
5 Zawor elektromagnetyczny dla funkcji ,Dezynfekcji wewnetrznej”
g Waz wodny ,Dezynfekcja wewnetrzna”:

Pita tasmowa do roziupywania <> zawér elektromagnetyczny

h Waz wodny ,Dezynfekcja wewnetrzna”:
Zawor elektromagnetyczny <> przytgcze na miejscu

[ Kabel sterujgcy zaworu elektromagnetycznego ,,Dezynfekcja
wewnetrzna”:
Zawor elektromagnetyczny <> modut sterujgcy

6 Zawor elektromagnetyczny dla funkcji ,Chtodzenie”

j Waz wodny ,Chtodzenie”:
Pita tasmowa do roztupywania <> zawér elektromagnetyczny

k Waz wodny ,Chtodzenie”:
Zawor elektromagnetyczny <> przytgcze na miejscu

I Kabel sterujgcy zaworu elektromagnetycznego ,,Chtodzenie”:
Zawor elektromagnetyczny <> modut sterujgcy

3 Modut sterujgcy SG WBS51-08

7 Ztgcze ,Dezynfekcja wewnetrzna” na pile tasmowej do
roztupywania

Przytacze ,,Chtodzenie” na pile tasmowej do roztupywania

Odprowadzanie wody z pity taSmowej do roztupywania
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5.8.4 WBS51-08nc z napieciem roboczym 400 V

Przytgcza
elektryczne

Rys. 5-9 Schemat przytaczy

Poz. | Opis

1 Pita tasmowa do rozlupywania 400 V

a Kabel potaczeniowy pity tasmowej (dlugosc¢ kabla: 8 m)

2 Modut sterujgcy SG WBS51-08nc

b Kabel sterujgcy i sygnatowy (dtugos¢ kabla: 8 m)

C Kabel zasilajgcy 400 V
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5.8.5 WBS51-08nc Zaopatrzenie w wode

Rys. 5-10 Przytgcze wody

Poz. | Opis

Przytagcze zimnej wody

Przytacze cieptej wody

Odprowadzanie wody

5.9 Ustawianie cyklu dezynfekcji

e | Cykl dezynfekcji do dezynfekcji wewnetrznej jest fabrycznie ustawiony na
1 7 sekund. Skontaktuj sie z FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
aby zmieni¢ wartos¢ czasu cyklu dezynfekciji.
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6 Obstugiwanie PL

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajagco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pier$cieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

Uwaga!
Duzy ciezar wiasny maszyny.

Obrazenia ciata przez opadajgcg maszyne.

» Maszyne zawsze zawieszac na odcigzniku
sprezynowym.

» Nie przebywac pod wiszgcg maszyng.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

ONONON KT JL

6.3 Codzienna kontrola stanu bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ starannie czy maszyna
funkcjonuje nienagannie i zgodnie z jej przeznaczeniem.
Uzywac tylko maszyny sprawnej i prawidtowo dziatajgce;j.

Nalezy sprawdzi¢
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czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementéw.

czy wszystkie przytgcza elektryczne i/lub pneumatyczne czy nie majg
widocznych uszkodzen.

przeptyw wody w obudowie pity oraz droznos¢ dysz

zamocowanie ruchomych elementéw. Nie mogg sie zakleszczac ani
mie¢ widocznych uszkodzen.

prawidtowe zamocowanie tarczy tngcej / noza tarczowego.

stan odcigznika sprezynowego oraz jego ustawienie.

Nie uzywaé zadnej maszyny, ktéra ma uszkodzone zabezpieczenia
lub inne jej czesci.

Uszkodzone zabezpieczenia lub inne czesci maszyny nalezy
przekazaé do naprawy i poinformowac o tym przetozonego.
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6.4 Obstuga maszyny

Otwoérz doptyw wody przy gtdwnym zaworze.

Wiacz gtowny wytgcznik.
Maszyna jest gotowa do pracy
Halten Sie die Spalt-Bandsage mit beiden Handen sicher an den

vorgesehenenTrzymaj pite tasmowg do ciecia wzdtuznego obiema
rekami, pewnie chwytajgc za przewidziane do tego uchwyty.

a. Nacisnij przycisk w tylnym uchwycie.
b. Nacisnij jednoczesnie przetgcznik w tylnym uchwycie i w
przednim uchwycie (dwureczny uktad bezpieczenstwa).

4. Wprowadz maszyne do tuszy zwierzecej przy pracujgcym silniku.

Podczas ciecia prowadz maszyne réwnomiernie i bez uzycia sity w dét
przez tusze zwierzeca.

Obstuga

Po zakonczeniu 8.

pracy

9.

Rys. 6-1 Obstuga maszyny

Po zakonczeniu ciecia, przy pracujgcym silniku, wyjmij urzgdzenie z
tuszy zwierzece;j.

Zwolnij przycisk.
Urzgdzenie zatrzyma sie automatycznie

Wytgcz wytacznik gtowny.

Odcig¢ doptyw wody przy giéwnym zaworze.

PILY TASMOWE
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7 Czyszczenie i dezynfekcja

(mmio

Czyszczenie ma na celu usunigcie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu réwniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
produktu uzytych srodkéw do czyszczenia i dezynfekdiji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia wskutek porazenia pragdem.

» Przed przystgpieniem do jakiegokolwiek czyszczenia
odtgczy¢é maszyne od zasilania elektrycznego
i zabezpieczy¢ zasilanie przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

» Do czyszczenia elementéw pod napieciem nie uzywac
wody i/lub myjki cisnieniowej.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie drazniace lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktdcen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwracac uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekciji.

» Ubierac i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O000

7.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

o Uzywac tylko Srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

¢ Nalezy przestrzegac okreslonych i skoordynowanych warunkéw
czyszczenia i dezynfekcji (stezenie, czas ekspozyciji, temperatura
ekspozyciji).

o Srodki czyszczgceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu. Nie dopuszczaé w zadnym
przypadku do bezposredniego kontaktu sSrodkéw czyszczacych i
dezynfekujgcych z zywnoscia.

e Stowac tylko takie $cierki, szczotki i inny sprzet, ktére sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Uwagal!
Uszkodzenia spowodowane wysokim cisnieniem
wody.

Wysokie cisnienie wody uszkadza uszczelki i czesci
maszyn.

» Nie uzywaj myjki wysokocisnieniowej.
» Praca tylko przy ci$nieniu wody < 6 barow.

Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce

dezynfekujgce
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Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
z tworzywa, szczotka
Zdjg¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez zmywarka
do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
Scierki

Splukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka do
usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodg

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnig, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 — 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czystosci, w razie potrzeby powtérzy¢ czyszczenie wzgl. dezynfekcje
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Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce

Suszenie

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznos$ci suszy¢ w
niezmontowanym stanie.

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe Olej pielegnacyjny, olej do spryskiwacz reczny, czysta
stosowania w przemysle Sciereczka
spozywczym

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

o Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA (akryle)

oraz czes$ci odlanych z metali zaleca sie przeprowadzac¢ nie czgsciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszy¢ i pokry¢ cienkg warstwag
Srodka chronigcego przed oksydacjg.
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8 Przeglady i konserwacja

Gwaracja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy.
Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku
niniejszej instrukcji.

Nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia.
» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczyc
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00

8.3 Zalecane srodki smarne

Podczas wymiany motoreduktora potrzebne bedzie ok. 750 g smaru.

Opakowanie Nr art.

Puszka 1 kg (skrzynia biegow) 171-500-010
Puszka 1 kg (koto transmisyjne) 100-013-007
Smarownica (koto transmisyjne) 151-001-067

Podczas obchodzenia sie ze Srodkami smarnymi nalezy przestrzegac
ogolnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

8.4 Plan konserwacji

Niektdre zabiegi konserwacyjne nalezy wykonaé w okreslonych odstepach

CZasu.

Ponizsza tabela podaje czynnosci i odstepy czasowe konserwacji. W razie
potrzeby nalezy okresy konserwacji dostosowac do aktualnych warunkow

pracy.
mErxE Wiecej informacji na temat napraw i montazu znajdziecie Panstwo pod
ﬂ%} FREUND Assistance.
=S
Przedziat Czynnos¢é — Rozdziat, strona
czasu
— rozdz. Codzienna
Kontrola wzrokowa przed K |
rozpoczeciem pracy ontr_o a st’anu
bezpieczenstwa na str. 39
Codziennie Sprawdzi¢ ustawienia ~ Roz.dzr?ﬂ Installegqla !
nabIeCia Sprezvn ustawienia odcigznika na
ble prezyny stronie 30
Test dziatania r—lvar;)tfddzf.1 Obstuga maszyny
Nasmarowac koto zebate | — rozdz. Zalecane srodki
wyjsciowe 2 smarne na str. 47
Co miesigc | pociggnigciami ze — rozdz. Nasmarowaé koto
Smarownicy przez wyjsciowe na str. Seite 48
smarowniczke
Co6 Elektryczne badanie — rozdz. Okresowe
miesiec okresowe zgodnie z VDE | przeglady elektryczne na
ecy 0701/0702/EN60204-1 | str. 48
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Przedziat Czynnosc¢ — Rozdziat, strona
czasu

— rozdz. Wymiana

Wymiana brzeszczotu brzeszczotu na str. 48

Odpowiednio

do potrzeb Wymiana ptyt — rozdz. Wymiana plyt
prowadzgcych prowadzgcych na str. 48

8.4.1 Okresowe przeglady elektryczne

Okresy Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzadzen elektrycznych,
przegladow  stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie zgodnie z
normg EN 60204-1 co sze$¢ miesiecy.

Przegladu moze dokona¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.
E Zalecamy rejestracje wynikéw przegladow w specjalnej ksigzce
1 kontrolnej. Na tej podstawie mozna zawsze przedstawi¢ dowod, ze
Wasze maszyny i urzgdzenia byty prawidtowo sprawdzane.

Serwis  Jest mozliwo$¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. Oferujemy kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekgciji i plakietkg kontrolng.

Jedli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowa¢ sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukciji.

8.5 Wymiana brzeszczotu

o Pita tasmowa jest narzedziem jednorazowego uzytku i nie moze by¢é
1 . ponownie ostrzona.

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢é w zatgczniku pod pozycjg TIN-
015071.

8.6 Nasmarowac koto wyjsciowe

i Koto wyjsciowe nalezy smarowac co miesigc za pomocg smarownicy,
. wykonujgc dwa suwki ttuszczem.

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
TIN-016100.

8.7 Wymiana plyt prowadzacych

Jesli ptytki prowadzgce sg zuzyte, nalezy je wymieni¢

Odpowiednig instrukcje montazu mozna znalez¢ na liscie czesci
zamiennych pod pozycjg MTA-015082.
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9 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy wystgpig usterki lub nieprawidtowe dziatanie, mozna
skorzystac z tego rozdziatu w celu znalezienia mozliwych przyczyn i
srodkéw zaradczych.

Jesli w ponizszej tabeli nie mozna znalez¢ usterki lub nieprawidtowego
dziatania maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie z naszym dziatem sprzedazy.
Adres i numer telefonu dostepne na Stopka redakcyjna

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo cigzkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwytaé w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60

9.3 Przeglad mozliwych usterek

9.3.1 Usterki/maszyna

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Silnik nie dziata /
zatrzymuje sie
podczas pracy.

Silnik nie pobiera pradu.

Sprawdzi¢, czy przewdd
przytgczeniowy jest wiozony.

Sprawdzi¢, czy przewdd
przytgczeniowy nie jest przerwany
lub uszkodzony.

Sprawdzi¢ bezpiecznik gtowny.

Sprawdzi¢, czy przewody
zasilajgce sg prawidtowo
podtgczone i czy sruby zaciskow
sg dokrecone.

Zwiekszony wysitek
podczas pitowania.

Brzeszczot pity jest tepy.

Wymienic pite tasmowa,
(— rozdziat Wymiana
brzeszczotu na stronie 48).

Wywazarka sprezyn jest
ustawiona nieprawidtowo.

Wyregulowac stabilizator
sprezyny.

Wyregulowaé¢ wywazarke
sprezynowg tak, aby maszyna
zsuwata sie powoli pod wtasnym
ciezarem.

Brzeszczot wypada z
prowadnicy.

Maszyna zostata gwattownie
podniesiona.

Delikatnym ruchem przesung¢
maszyne w gore.

Prowadnica brzeszczotu jest
zuzyta.

Obraci¢ lub wymienié ptyty
prowadzgce,

(— rozdziat Wymiana plyt
prowadzgcych na stronie 48).

Ciecie nie jest proste.

Wyrdéwnanie ciecia nie jest
optymaine.

Ustawic¢ urzgdzenie pionowo.
Zmieni¢ pozycje maszyny,

(— rozdziat Wyréwnanie
maszyny na stronie 32).
Zapobieganie przewroceniu sie
maszyny na bok podczas ruchu do
przodu lub do tytu.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposbb postepowania

Napiecie brzeszczotu jest
zbyt niskie.

Upewni¢ sie, ze podczas
ustawiania naprezenia
brzeszczotu pokretto gwiazdkowe
zatrzasneto sie dwukrotnie,

(— rozdziat Wymiana
brzeszczotu na stronie 48).

Nietypowe odgtosy
silnika.

Zwiekszony luz tozyska i/lub
tozysko jest uszkodzone.

Sprawdzi¢ tozysko.

W razie potrzeby zleci¢ wymiane
tozyska.

Wymieni¢ smar przektadniowy
podczas wymiany fozyska,

(— rozdziat Zalecane srodki
smarne na stronie 47).

Sruby mocujgce s3
poluzowane.

Sprawdzi¢, czy Sruby/nakretki sg
prawidtowo dokrecone.

Jedna faza zostata ulegta
awarii.

Zleci¢ sprawdzenie i ponowne
podigczenie potgczen
elektrycznych wykwalifikowanemu
elektrykowi.

W razie potrzeby nalezy sprawdzi¢
rezystancje uzwojenia.

Silnik staje sie zbyt
gorgcy (temperatura
>70°C).

Kabel potgczeniowy jest
nieprawidtowy, ma zbyt maty
przekrdj i/lub jest zbyt dtugi.

Nalezy uzywac wytgcznie
oryginalnego kabla firmy
FREUND.

Nie nalezy przedtuzac kabla
potgczeniowego powyzej 8
metrow.

Kabel potgczeniowy ma
poluzowany styk.

Nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi sprawdzenie potgczen
elektrycznych i w razie potrzeby
dokrecenie zaciskow.

Komora elektryczna jest
wilgotna.

Usung¢ wilgo¢.

W razie potrzeby wymienic
skorodowane zaciski i potgczenia.
Wymieni¢ uszczelke pokrywy.

Jedna faza zostata ulegta
awarii.

Zleci¢ sprawdzenie i ponowne
podtgczenie potgczen
elektrycznych wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Napiecie wejsciowe jest zbyt
niskie.

ZmierzyC napiecie sieciowe.
Wybraé odpowiednie wejscie na
transformatorze.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposob postepowania

Kierunek ruchu
brzeszczotu jest
nieprawidtowy.

Kabel potgczeniowy ma
nieprawidiowe przypisanie
pinow.

Obro¢ styki wtyczki w tarczy
obrotowej wtyczki falownika.

Pity maszynowe
stabo lub wcale.

Brzeszczot jest
zamontowany nieprawidtowo.

Ponownie wtozy¢ brzeszczot z
zebami w kierunku obudowy.,
(— Rozdziat Wymiana
brzeszczotu na stronie 48).

Brzeszczot pity jest tepy.

Wymieni¢ brzeszczot, (— Rozdziat
Wymiana brzeszczotu na
stronie 48).

Tasma pity utkneta w
tuszy.

Typ brzeszczotu jest
nieprawidtowy.

Nieprawidtowe ciecie
swobodne z powodu
zmodyfikowanego zestawu
zebow.

Brzeszczot pity jest tepy.

Wytgczy¢ urzadzenie.
Wymieni¢ brzeszczot, (— Rozdziat

Wymiana brzeszczotu na
stronie 48).

Brzeszczot jest przechylony.

Maszyna jest uwieziona w
kosci.

Wytgczyé urzadzenie.
Wyciagna¢ urzgdzenie z tuszy.
ZwiekszyC¢ zakres.

Brzeszczot zacina
sie.

Brzeszczot i/lub prowadnica
brzeszczotu sg zabrudzone.

Wyczysci¢ brzeszczot i/lub
prowadnice brzeszczotu.

Brzeszczot pity $lizga
sie pod obcigzeniem.

Napiecie brzeszczotu jest
ustawione nieprawidtowo.

Wyregulowac¢ naprezenie
brzeszczotu, (— Rozdziat
Wymiana brzeszczotu na
stronie 48).

Brzeszczot jest zabrudzony.

Wyczysci¢ maszyne.

Prowadnica brzeszczotu jest
zuzyta.

Wymienic¢ ptyty prowadzace,
(— Rozdziat Wymiana plyt
prowadzgcych na stronie 48).

Wyregulowac¢ naprezenie

Przedwczesne Napiecie brzeszczotu jest brzeszczotu, (— Rozdziat
pekniecie ustawione nieprawidtowo. Wymiana brzeszczotu na
brzeszczotu. stronie 48).
Brzeszczot pracuje stale na
gornej plycie prowadzace;. Poprowadzi¢ maszyne przez tusze
Maszyna jest obstugiwana ze | ez uzycia sity.
zbyt duzym ci$nieniem.
52/57 www.freund-germany.com




GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Rozwigzywanie problemow

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposbb postepowania

Wywazarka sprezyn jest
ustawiona dla innego
zakresu wagi.

Ponownie wyregulowac
stabilizator sprezyny.

Nalezy uzywaé wywazarki
sprezynowej z odpowiednim
zakresem wagi i przediuzeniem
linki.

Wycigganie linki wywazarki
sprezynowej jest
zablokowane.

Wysuwany kabel musi przebiegaé
swobodnie i bez blokad.

Wywazarka sprezyn jest
ustawiona nieprawidtowo.

Wyregulowa¢ wywazarke
sprezynowg tak, aby maszyna
zsuwata sie powoli pod wtasnym
ciezarem.

Goérne plyty prowadzace sg
zuzyte.

Obraci¢ gorne ptyty prowadzagce
lub wymienic je, = Rozdziat
Wymiana pfyt prowadzacych na
stronie 48.

9.3.2 Wskazniki stanu LED w module sterujagcym SG SB-WBS

Wskazniki stanu

LED

2
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Rys. 9-1 Wskazniki stanu LED w module sterujgcym SG WBS51-08

Poz. Opis
1 Wskaznik btedu zasilania
2 Wyswietlacz stanu modutu bezpieczenstwa
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Wyswietlacz btedu zasilacza (poz. 1)

Dioda LED $wieci sie (diody LED swiecg sig) po
wyzwoleniu bezpiecznika.

Napiecie zasilania i napiecie sterujgce zostaty

przerwane.

Modut bezpieczenstwa wyswietlacza stanu (poz. 2)

z B9
g of og

FAILE
COoM

485EPB
INg
8
8
I &
ossDd

CLEAR 2
STATUS &

O Do Ox On

oy Oy O

eloProg

IN 1

Dioda LED jest aktywowana po uruchomieniu
przetacznika grzybkowego'.

IN 2

wolne

IN 3

Dioda LED jest aktywowana po uruchomieniu
przetgcznika na uchwycie'.

IN 4

wolne

IN 5

Stan zamknigcia klapy jest sygnalizowany
przez styk 1.

IN 6

Stan zamkniecia klapy jest sygnalizowany
przez styk 2.

Status 1

Dioda LED $wieci, gdy spetnione sg
wszystkie warunki funkcjonalne i instalacja
jest gotowa do pracy

Dioda LED miga, gdy silnik pracuje

Status 2

Dioda LED jest aktywowana, gdy w module
bezpieczenstwa zostanie wykryty btad lub
pokrywa urzgdzenia jest otwarta.

OSSD 1

Dioda LED wskazuje stan wyjscia:

e Kolor czerwony wskazuje, ze wyjscie jest
nieaktywne.

o Kolor zielony wskazuje, ze wyjscie jest
aktywne

0OSSD 2

Dioda LED wskazuje stan wyjscia:

e Kolor czerwony wskazuje, ze wyjscie jest
nieaktywne.

e Kolor zielony wskazuje, ze wyjscie jest
aktywne

ON

Jednostka sterujgca jest witgczona

RUN

Sterownik PLC jest aktywny, program
uzytkowy jest przetwarzany cyklicznie, a
sygnaty procesowe (wejscia i wyjscia) sg
przetwarzane.
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Rozwigzywanie problemow

Modut bezpieczenstwa wyswietlacza stanu (poz. 2)

COM Jesli dioda COM swieci w sposéb ciggty,
moze to oznaczaé, ze trwa transmisja danych
lub wystgpit btgd komunikacji na interfejsie
RS-485.

! Element zsynchronizowanej dwurecznej kontroli bezpieczenstwa

9.3.3 Wskazniki stanu LED w module sterujagcym SG SB-WBS51-08nc

Wskazniki stanu
LED

Rys. 9-2 Wskazniki stanu LED w module sterujgcym SG WBS51-08nc

Poz. | Opis
1 Wskaznik btedu zasilania
2 Dioda LED ,zielona” swieci sie, gdy obecne jest napiecie

Dioda LED ,czerwona” swieci sie, gdy spetnione sg warunki
bezpieczenstwa, tj. przetgcznik jednoreczny / dwureczny i
przetgczniki czujnika pokrywy sg zamkniete.
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Rozwigzywanie problemow

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Wyswietlacz btedu zasilacza (poz. 1)

Dioda LED s$wieci sie (diody LED swiecq sig) po
wyzwoleniu bezpiecznika.

Napiecie zasilania i napiecie sterujgce zostaty
przerwane.
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Ztomowanie i reCyCIing

10 Ztlomowanie i recycling

Ztomowanie maszyny musi by¢ wykonane zgodnie z aktualnie
obowigzujgcym prawem kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

N

&S

Wszystkie maszyny wycofane z uzytku zawierajg materiaty, ktére mozna
przekazaé¢ do sktadnic ztomu i powtérnego wykorzystania.

Przy ztomowaniu nalezy bezwzglednie przestrzegac regionalnych i
lokalnych przepiséw o ochronie srodowiska.

1.  Odiaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i/lub sieci sprezonego
powietrza.

2. Rozigczy¢ wszystkie ztgcza elektryczne i odtgczy¢ od maszyny
wszystkie przewody zasilajgce.

3. Catkowicie zdemontowa¢ maszyne.

W przypadku maszyn smarowanych olejem wpierw spusci¢ wszystek
olej oraz wyja¢ ew wystepujgce wktady filtrowe.

Doktadnie odttusci¢ maszyne.

Stary olej oraz zaolejone elementy oraz materiaty ztomowac wedtug
obowigzujgcych przepisoéw ochrony srodowiska.

Posortowac wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

Do recyklingu i ztomowania przekazywac jedynie posortowane
wedtug gatunkéw materiaty.

9. Odpady specjalne przekazywa¢ do lokalnego sktadowiska odpadow
specjalnych.

10.2 Zlomowanie opakowan

A

&S

Informacje

Wszystkie opakowania stosowane w firmie FREUND wykonane sg
materiatdw przyjaznych dla srodowiska i mogg by¢ utylizowane bez
zastrzezen.

Te materiaty opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $mieci lub przekazac¢ do recyklingu.

Wiecej informacji o stosowanych materiatach opakunkowych mozna
uzyskac z naszego Dziatu. Adres i numer telefonu podany jest w stopce
redakcyjnej na poczatku niniejszej instrukcji.

PILY TASMOWE
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Technische Information /

SCRMAM QUAL TY SLAUGHTCR-TOOLS

TIN-016107
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Technische Information /

SCRMAM QUAL TY SLAUGHTCR-TOOLS
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Technische Information /

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Hydraulikoél / Hydraulic oil Esso Marcol 82 (100-013-029)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

5 | Kanister / Canister 171-500-001
10 | Kanister / Canister 171-500-002
20 | Kanister / Canister 171-500-003
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
HPP12 71

Hydraulikol / Hydraulic oil Nevastane AW46 (100-013-026)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

1 | Flasche / Bottle 047-004-004
5 | Kanister / Canister 171-500-004
10 | Kanister / Canister 171-500-005
20 | Kanister / Canister 171-500-006
Verwendung / Ability for Flllmenge / Filling capacity
K16-P4, PNM, SD11 0,11
HPE9 211
HPE20 28 |

Getriebefett / Gearbox grease Kajo GLP o F (100-013-001)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / ltem No

1 kg Dose / Box 171-500-010
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear K16 0,1 kg
Getriebe / Gear K18 0,1 kg
Getriebe / Gear K23, K28 0,1 kg
Getriebe / Gear K33 0,1 kg

TIN-015695_009

www.freund-germany.com




Technische Information /

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Getriebefett / Gearbox grease MOBIL Glygoyle 30 (100-013-048)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

1| Flasche / Bottle 159-016-035
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear ZKM60, ZKM75 0,51

Vakuumpumpendl / Vacuum pump oil MOBIL Rarus 427 (100-013-032)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

11 Flasche / Bottle 171-500-015
5 | Kanister / Canister 171-500-016
10 | Kanister / Canister 171-500-017
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
VP 020 0,51
VP 200 71
VP 300 71

Lebensmittelfett / Lubricating grease Rivolta F.L.G. 4-2 (100-013-036)

https://info.nsf.orq/USDA/letters/125886.pdf

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Item No

0,14 kg Fettpresse / Grease gun 151-001-067
1 kg Dose / Box 100-013-007
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Scheren / Shear 0,01 kg
Getriebe / Gear SH-BBH 0,1 kg

WBS

Lebensmittelfett / Lubricating grease Rivolta F.L.G. GT-2 (100-013-057)

https://info.nsf.orq/USDA/letters/140657 .pdf

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

0,18 kg Fettpresse / Grease gun

028-100-006

1 kg Dose / Box

100-013-058

Verwendung / Ability for

Trimmer

Hand Skinner

TIN-015695_009

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Schmierfett / Grease OKS 475 (100-013-038)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

0,4 kg Kartusche / Cartridge 100-013-037
0,14 kg Fettpresse ST/ Grease Gun ST 151-002-039
0,14 kg Fettpresse EDF, SD11 / Grease Gun 047-004-002
(EDF, SD11)
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear ST, SST, BBST 0,07 kg
EDF, SD11 0,03 kg

STUN-HE-M, STUN-HE-PP

Schmierfett / Grease OKS 479 (100-013-039)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / ltem No

1 kg Dose / Box 100-013-039
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear GM 0,1 kg
Getriebe / Gear ZKM25 0,1 kg
Getriebe / Gear FK40 0,1 kg

TIN-015695_009

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-015055

TIN-015055 -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/

Ry R &

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
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TIN-015055 -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

R et ix &

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-015071

a5 \'3.1:‘ np
7-11 .5 mp R
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TIN-015071 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

B2 GV

Betriebsanleitung beachten

Demontage Montage

Disassembly Assembly
manual

iX

(E9)

Montageanleitung Werkzeugsatz

Pay attention to operating Assembly instructions

Toolkit
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-016100
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
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Deklaracja ZgOd nosci UE GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Nazwa i adres
Wytworey

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Petnomocnik
dokumentacji

Niniejszym o$wiaczamy, ze maszyny,

Typ WBS51-08, WBS56-18

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia rowniez odpowiednie postanowienia nastepu,gcych dyrektyw WE:

(EU) 1935/2004 Bezpieczenstwo zywnosci

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich cze$ci):

DIN EN ISO 12100:2011-03 DIN EN ISO 13732-3:2008
DIN EN 60204-1:2018 DIN EN 12984:2011-02
DIN EN 13861:2012-01 DIN EN 60529:2014-09
DIN EN 60745-2-20:2010-02

Formular 130 www.freund-germany.com



Oswiadczenie o wigczeniu
maszyny niekompletnej

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Producent Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Przedstawiciele

dokumentacji Schulze-Delitzsch-Str. 38

33100 Paderborn, GERMANY

My, producent niekompletnej maszyny, niniejszym o$wiadczamy, ze maszyna,

Typ/Funkcja WBS51-08nc

e Zze zastosowano i spetniono nastepujace zasadnicze wymogi dotyczgce zdrowia i bezpieczenstwa
zgodnie z zatgcznikiem | do wyzej wymienionej dyrektywy:

e przygotowano okreslone dokumenty zgodnie z zatagcznikiem VIl B.

o \Wasciwy organ otrzymuje wyzej wymieniong szczegétowg dokumentacije techniczng w formie

elektronicznej, jesli ma to zastosowanie.

o \Wyzej wymienione dokumenty specjalne mozna zamdéwié¢ u wyzej wymienionych przedstawicieli ds.

dokumentac;ji.

Nieukoiczong maszyne mozna uruchomic dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna, w ktérej ma zostac
zamontowana maszyna nieukoriczona, spetnia wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

Maszyna jest zgodna z odpowiednimi postanowieniami nastepujacych dyrektyw WE:

(EU) 1935/2004

Bezpieczenistwo zywnosci

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub czeéci tych norm):

DIN EN ISO 12100:200-03

DIN EN ISO 13732-3:2008

DIN EN 60204-1:2018

DIN EN 12984:2011-02

DIN EN 13861:2012-01

DIN EN 60529:2014-04

DIN EN 60745-2-20:2010-02

Formular 135 www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Deklaracja zgodnosci dla materiatow

Producent FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Osoba Andreas Kroger
upowazniona Leiter mechanische Konstruktion
E-mail mail@freund.eu

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG niniejszym oswiadcza, ze wyroby i zastosowane w nich
materiaty, ktére sg przeznaczone do kontaktu z zywnoscig, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania:

¢ Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
Niniejszym oswiadczamy, ze wymieniony ponizej produkt (typ maszyny) spetnia wymagania
rozporzgdzenia (WE) nr 1935/2004, ktére nakazuje, aby materiaty i wyroby przeznaczone do
kontaktu z zywnoscig byly projektowane i produkowane w taki sposéb, aby w normalnych lub
mozliwych do przewidzenia warunkach uzytkowania nie dochodzito do migracji do zywnosci ich
sktadnikéw, ktére mogtyby stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia cztowieka lub powodowac zmiany
w sktadzie zywnosci.

¢ Rozporzadzenie (EU) nr 10/2011
Wymieniony powyzej produkt zostat wyprodukowany zgodnie z rozporzadzeniem (EU) nr 10/2011
w sprawie materiatéw i wyrobow z tworzyw sztucznych.

¢ Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006
Produkt zostat wyprodukowany zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia (WE) 2023/2006 w sprawie
dobrej praktyki produkcyjnej (GMP). Celem tego rozporzgdzenia jest zapewnienie, aby materiaty
i wyroby, ktére majg kontakt z zywnoscig, byly produkowane w warunkach umozliwiajgcych
zapewnienie odpowiedniej jako$ci oraz zgodnosci z wymaganiami. Produkcja odbywa sie przy
spetnieniu surowych wymagan w zakresie higieny, w celu zapewnienia bezpieczenstwa produktéw
oraz zgodnos$ci z wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa zywnosci.

Dotyczy to nastepujacych typéw maszyn oraz przeznaczonych do nich czesci zamiennych:

Typ maszyny: FREUND WBS51, WBS56
Czesci maszyny Nazwa materiatu Uwagi
Brzeszczoty taSmowe Stal narzedziowa

Obudowa maszyny/Obudowa
silnika/Pokrywa

Bloki prowadzgce/Bloki wodne | Stal nierdzewna
Kota napedowe/Kota

Aluminium

Stal nierdzewna

napedzane
Elementy prowadzgce Weglik
Elementy prowadzace Stal nierdzewna
Elementy uszczelniajgce Elastomer
A
// ‘ /

/

Paderborn, 15.10.2025

yd
Kierownik ds. konstrukcji rréchanicznej

www.freund-germany.com
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