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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Nozyce i pompy hydrauliczne jest w dalszej czesci niniejszej instrukgji
obstugi nazywana “maszyng”.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacje zapewniajgce

e bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

e bezpieczng obstuge maszyny.

e usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

e skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie calg

instrukcje. Przestrzega¢ bezwarunkowo wszystkich zasad
bezpieczenstwa oraz stosowac sie do ostrzezenh opisanych w instrukcji.

1.1 Dla kogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikow, jak rowniez
dla rzeznikdw, ich ucznidow i czeladnikow oraz praktykantéw.

W szczegolnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych
pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwaciji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg

wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukgciji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytaczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazéwki odnosnie postugiwania sie i konserwacji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych do$wiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtéwne;j.
Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Tlumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
czesci szybkozuzywajgce sie,
e szkody ubojowe.

Ponadto z naciskiem oswiadczamy, Ze nie ponosimy odpowiedzialnos$ci
za szkody wynikte z nastepujgcych przyczyn:
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e nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

o stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
e niewfasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyng

e stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

e nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

o btedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel

e usuniecie lub przerébka elementéw ochronnych i oston

e btedne lub niefachowe czyszczenie

e chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

e nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie okreséw
konserwaciji i przeglagdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

1.4

Niniejsza instrukcja jest nieodigczng czescig sktadowg maszyny i musi
by¢ przez caly okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwacji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu uzytkowania
maszyny.

Instrukcje montazu i informacje techniczne

Wraz z zakupem produktu FREUND uzytkownik otrzymuje dostep do
naszego internetowego portalu dla klientow FREUND Assistance (FA). W
portalu FA wySwietlane sg dostepne czesci zamienne dla Panstwa
produktu. Za posrednictwem portalu FA mozna wystac
zapytanie/zaméwienie bezposrednio do naszego dziatu sprzedazy. W
portalu FA dostepne sg takze potrzebne instrukcje montazu (MTA) czesci
zamiennych FREUND. Ponadto w portalu FA dostepne sg deklaracje CE
dla maszyn standardowych.

W zatgczniku do niniejszej instrukcji obstugi i w portalu FA mozna znalez¢
TIN (Informacje Techniczne). TIN zawierajg ilustracje do najwazniejszych
czynnosci konserwacyjnych i obstugowych Panstwa maszyny.

8/62
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1.5 Wskazéwki ostrzegawcze

Podczas uzytkowania maszyny w niektorych sytuacjach lub w wyniku
pewnych zachowan moga wystgpi¢ zagrozenia.

W tej instrukcji obstugi wskazéwki ostrzegawcze znajdujg sie na poczatku
poszczegodlnych rozdziatdw lub faz zycia produktu, w ktérych istnieje
ryzyko odniesienia obrazen ciata lub szkéd materialnych. Odnoszg sie
one do wszystkich dziatah opisanych w danym rozdziale lub fazie zycia
produktu.

Nalezy stosowac¢ opisane srodki, aby zapobiec zagrozeniu.

Struktura Stowo sygnatowe!
wskazowki yo ’
ostrzegawczej Rodzaj i zZrodio zagrozenia.

Mozliwe skutki zagrozenia w przypadku niezastosowania
sie do wskazdéwki ostrzegawczej.

» Instrukcje, jak unikng¢ zagrozenia.

Stowo

Znaczenie
sygnatowe

ZAGROZENIE | Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktore — jesli sie
go nie uniknie — skutkuje $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

OSTRZEZENIE | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac¢ smiercig lub powaznymi
obrazeniami.

PRZESTROGA | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowaé lekkimi lub srednimi
obrazeniami.

Uwaga Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac¢ uszkodzeniem maszyny
lub szkodami dla sSrodowiska.

1.6 Symbole i ukiad instrukcji

1.6.1 Uktad instrukciji
* Wyszczegodlnianie

> Pojedyncza czynnos¢, niezalezna od innych dziatan
Rezultat wywoftany tg czynnoscig

N

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami

— QOdsyfacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

ol
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Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrédto zagrozenia oraz
wskazéwki co do unikania zagrozenie

1.6.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki
ostrzegawcze

> B

B>

Znaki zakazu

1@ @0 @i QO

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem

Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie
bezpieczenhstwa.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcow lub dioni oraz wciggnieciem.
Zagrozenie cztonkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
ciata.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem

Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub
zracymi

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowac z dala od srodkéw spozywczych.

Ogoéiny znak zakazu

Ten znak uzywany jest wytgcznie z dodatkowy znakiem lub tekstem
doktadniej okreslajgcym zakaz.

Zakaz uzywania myjek cisnieniowych

Nie uzywaé do czyszczenia maszyny aparatow cisnieniowych.
Moga spowodowac uszkodzenie elementéw maszyny.

Uzywac¢ rekawic ochronnych
Rekawice zabezpieczajg dtonie przed tarciem, obtarciami i ranami cietymi

Ubiera¢ okulary ochronne

Okulary zabezpieczajg oczy przed latajacymi w powietrzu czgstkami,
odtamkami i bryzgami cieczy

Ubiera¢ fartuch ochronny

Fartuch zabezpiecza ciato przed wilgocig, krwig i innymi cieczami.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub gumiaki

Obuwie to zabezpiecza stopy przed zmiazdzeniem, spadajgcymi
przedmiotami i zapewnia bezpieczng postawe

Przestrzegac¢ instrukcji eksploataciji

Nalezy zawsze przestrzegac¢ informacji i wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Wideo/Playlista wideo

Link do filméw i playlist wideo.

10/62

www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

id)

iX

)

oY%

w
m
-

&

Dostepna oddzielna lista czesci zamiennych
Istnieje oddzielna lista czesci zamiennych dla tej czesci zamiennej.

Dostepna instrukcja montazu

Dla tej czesci zamiennej dostepna jest dodatkowa instrukcja montazu.
W instrukcji montazu opisano etapy pracy i wymagane narzedzia.
Dostepnos¢ jako zestaw

Symbol oznacza zestaw artykutéw. Zestaw artykutéw tgczy w sobie kilka
powigzanych czesci zamiennych. Ramka wskazuje, ktére czesci nalezg
do siebie.

Dostepny zestaw narzedzi

Do montazu tej czesci zamiennej potrzebne bedzie specjalne narzedzie,
ktore mozna u nas zamowic.

Cyfry w szarym polu wskazujg kolejnos¢ etapéw pracy.

Smarowanie

Informacje na temat ilosci i skladu smaru mozna znalez¢ w instrukciji
obstugi.

Nie smarowac

Klejenie

Czesci muszg by¢ przyklejone; informacje na temat rodzaju i sktadu
kleju mozna znalez¢ w instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Instrukcje dotyczgce dodatkowego etapu czyszczenia

Wtyczka sieciowa

symbolizuje podtgczenie urzgdzenia do sieci elektryczne;.
Zmniejszenie cisnienia

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, naprawczych lub
czyszczacych nalezy zredukowac cisnienie w maszynie.

Demontaz maszyny lub komponentu

Montaz maszyny lub komponentu
symbolizuje montaz maszyny po uprzednim demontazu,
nalezy wykonac wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejno$ci

Schaar en Hydraulische Pompen 11/62
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2 Bezpieczenstwo uzytkownika

Ten rozdziat zawiera opisy bezpiecznego postepowania oraz urzgdzen
zabezpieczajgcych. Stuzy to zorientowaniu uzytkownika we wszystkich
zagadnieniach bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.
Opisy bezpiecznego postepowania majg na celu bezpieczenstwo pracy i
zapobieganie wypadkom. Prosze Scisle przestrzega¢ opisow
bezpiecznego postepowania zamieszczonych w poszczegolnych
rozdziatach.

Prosze koniecznie starannie przeczytaé ponizej zamieszczony rozdziat o
bezpieczenstwie oraz zawarte w nim wskazowki, przed uruchomieniem
maszyny i oddaniem jej do eksploataciji.

2.1 Obowiazki operatora

Ocena ryzyka i
srodki ochronne

Instrukcje obstugi

Personel obstugi

Szkolenie
wspotpraco-
wnikow

Ocena zagrozen

Zgodnie z regulaminem stowarzyszenia zawodowego w zakresie BHP dla
firm z branzy miesnej (Berufsgenossenschaftliche Regel fur Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit fur Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR
229)) przedsiebiorca moze dopusci¢ do pracy przy urzgdzeniach
ubojowych wytgcznie osoby ubezpieczone, ktére ukonczyly 18 lat i sg
zaznajomione ze sprzetem i jego obstuga.

Mtodociani w wieku powyzej 16 lat mogg by¢ zatrudniani, jesli jest to
konieczne do osiggniecia celu szkolenia oraz jesli przeczytali i zrozumieli
przepisy dotyczgce bezpieczenstwa. Ich ochrona musi byé
zagwarantowana przez osobe nadzorujgca.

Przed uzyciem sprzetu roboczego operator musi oceni¢ zagrozenia, ktore
moga wystgpi¢ (ocena ryzyka) i na tej podstawie podjaé niezbedne i
odpowiednie srodki ochronne. Obecnos¢ oznakowania CE na sprzecie
roboczym nie zwalnia operatora z obowigzku przeprowadzenia oceny
ryzyka (BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, §3 (1)).

Zanim pracownicy uzyjg sprzetu roboczego po raz pierwszy, operator
musi udostepni¢ im w odpowiednim miejscu pisemng instrukcje obstugi
sprzetu roboczego w formie i jezyku zrozumiatym dla pracownikow
(BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, §12 (2)).

Uzytkownik jest zwierzchnikiem odpowiedzialnym za prawidiowe
stosowanie maszyny oraz za wyszkolenie oraz dziatanie upowaznionego
wykwalifikowanego personelu obstugi, konserwaciji oraz czyszczenia.

Uzytkownik jest zobowigzany poinstruowaé kazdego wspotpracownika w
obstudze maszyny.

Personel uczacy sie zawodu moze obstugiwa¢ maszyne jedynie pod
nadzorem fachowego personelu.

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikéw w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie termindw i tresci szkolen przez
ztozenie podpisu pracownikow biorgcych w nich udziat.

Uzytkownik musi poinformowac¢ obstuge o mozliwych zagrozeniach, ich
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu
sie maszynag

Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.
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Stanowisko pracy  Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegélnymi PL
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.

Drogi  Uzytkownik musi zapewnic¢, aby w nagtym przypadku byta wystarczajgca
ewakuacyjne jlog¢ drog ewakuacyjnych dla pracownikéw i musi te drogi

wyraznie oznakowac. Uzytkownik musi zwréci¢ uwage na to, aby drogi

ewakuacyjne nie byty zastawione i aby nie byto przeszkdd w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).

Czyszczenie Uzytkownik musi zapewnic, fatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie srodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.

Bezpieczenstwo Do obowigzku uzytkownika nalezy zagwarantowanie, ze do ruchu i do
maszyny  eksploatacji dopuszczone sg jedynie maszyny technicznie sprawne i
prawidtowo uzytkowane

Uzytkownik musi zapewnic regularng kontrole sprawnosci i konserwacje
urzgdzen zabezpieczajgcych

2.2 Wymagania wzgledem personelu

Obstuga Operator maszyny musi zostac¢ przeszkolony i odpowiednio
poinstruowany przez kierownictwo. Osobe, ktéra przeczytata i zrozumiata
instrukcje bezpieczenstwa oraz otrzymata odpowiednie instrukcje
dotyczgce obstugi maszyny, uwaza sie za poinstruowang.

Personel obstugujacy musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi,
obowigzujgcymi przepisami BHP i znaé zasady zapobiegania wypadkom
oraz obowigzujgce przepisy dotyczgce dobrostanu zwierzat.

Fachowy personel \Wykwalifikowany personel to specjalisci, ktorzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie dzieki wyszkoleniu w swojej dziedzinie.
Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz usuwanie usterek
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
Wykwalifikowany personel musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi przepisami BHP o zapobieganiu wypadkom.

Kompetencie Osoba kompetentna to taka, ktéra dzieki profesjonalnemu treningowi i
doswiadczeniu ma wystarczajgcg wiedze i umiejetnosci.
Wykwalifikowana osoba musi by¢ zaznajomiona z instrukcjg obstugi i
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom, a takze z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi dobrostanu zwierzat.

Bezpieczenstwow  Upewnij sig, ze podczas pracy stoisz prosto i zachowujesz rownowage.
miejscu pracy  Unikaj nieprawidtowej postawy.
Utrzymuj porzgdek w miejscu pracy. Nieporzgdek moze powodowac
wypadki.
Zawsze ubieraj odziez ochronna.
Nie dopuszczaj dzieci, mtodziezy i oséb postronnych do maszyny.
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W razie wypadku

Bezpieczenstwo

maszyny

W razie wypadku udziel niezbednej pierwszej pomocy i zawiadom lekarza
oraz stuzby ratunkowe.

O wypadku poinformuj przetozonego lub upowazniong przez niego osobe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
katem jej prawidtowej pracy.

Nie uzywaj maszyny, ktéra nie dziata prawidtowo.

Natychmiast wytacz maszyne, jesli przestanie dziata¢ prawidtowo.
Usun uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, przetgczniki lub inne
uszkodzone czesci maszyny.

Poinformuj operatora lub osobe upowazniong o wszelkich zmianach w
maszynie, ktére zagrazajg Twojemu bezpieczenstwu.

2.3 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubierac¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgledow higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

2.4 Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z najnowszym stanem techniki
przed wprowadzeniem na rynek i spetnia wymogi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia Unii Europejskiej.

Maszyna jest bezpieczna w uzytkowaniu, jedli przestrzegana jest
instrukcja obstugi oraz specyfikacje firmy i przepisy dotyczgce
zapobiegania wypadkom.

Niemniej jednak wystepujg pewne rodzaje ryzyka, ktérych nie da sie
wyeliminowaé poprzez odpowiednie zaprojektowanie. Obejmujg one:

e zagrozenie skaleczeniem przez sprezone powietrze/za wysokie
cisnienie

e rany ciete wywotane narzedziami thgcymi.

e zagrozenie skaleczeniem przez wyrzucane kawatki miesa i kosci.

e zagrozenie zranieniem wskutek ztamania sie lub wyrzucenia
ztamanych kawatkow noza.

o Niebezpieczenstwo skaleczenia palcéw i dtoni

¢ ryzyko obrazen spowodowanych niedbatym obchodzeniem sie ze
Srodkami ochrony osobistej podczas obstugi urzgdzenia, konserwacji i
napraw oraz czyszczenia i dezynfekgji

Ponadto, mimo wszelkich zabiegéw zabezpieczajgcych, mogg wystgpié
inne nieprzewidziane zagrozenia.

Inne nieprzewidziane zagrozenia mozna zmniejszy¢ do minimum, poprzez
przestrzeganie wskazéwek bezpieczehstwa podanych w poszczegdinych
rozdziatach i ogdlnie w Instrukcji Obstugi.
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2.5 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie nozyce hydrauliczne firmy Freund

e mogg by¢ obstugiwane tylko przez jednego operatora na raz.

¢ mogg by¢ obstugiwaé wytgcznie przy nienaruszonym stanie urzagdzen
zabezpieczajgcych.

Urzadzenie FNS9 jest przeznaczone

e do przecinania stawu szczytowo-potylicznego fgczgcego gtowe z szyjg
u Swin i macior.

e do usuwania kopyt u przepotowionych $win, macior i owiec.

Urzadzenie HDS15 jest przeznaczone

e do ogdlnego uboju trzody chlewnej i macior

¢ do oddzielania catych gtéw owiec i kéz (z wetng i bez).

Urzadzenie HLS12 jest przeznaczone

e do usuwania rogow i nég bydta w przemystowych liniach uboju bydta.
Urzadzenie LS15 jest przeznaczone

¢ do usuwanie nég u bydta, cielat, swinh i owiec.

e do usuwania rogow wszystkich rozmiarow.

Urzadzenie NS21 jest przeznaczone

e do usuwania gtéw swin i macior w gospodarstwach przemystowych.

Urzadzenie NS26 jest przeznaczone

e do usuwania gtow swin i dzikéw w gospodarstwach przemystowych.
Urzgdzenie AS28 jest przeznaczone

o do ¢wiartkowania bydfa w gospodarstwach przemystowych.

Urzgdzenie HG12 jest przeznaczone

e do usuwania rogoéw u bydta i bykéw w gospodarstwach
przemystowych.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg réwniez:

e przestrzeganie wskazan dotyczgczch bezpieczenstwa,
o fachowe wykonanie napraw oraz konserwaciji i przegladéw,
e regularne czyszczenie.

Wszelkie inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem i stanowi
zagrozenia dla bezpieczenstwa obstugi.

Firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzalnosci za
szkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.
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2.6 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — UzZytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajace z niewtasciwego stosowania odpowiada
wytgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwosci prosze pytac
producenta.

>  Nie uzywa¢ maszyny do ciecia zadnych innych materiatow, jak np.
drewno, tworzywo sztuczne lub kamien i ceramika.

>  Nie uzywac strumienia sprezonego powietrza z pompy hydrauliczne;j
do czyszczenia odziezy lub przedmiotow.

»  Nie przediuza¢ przytaczy, w ktére wyposazona jest maszyna.

»  Nie uzywaé maszyny, jezeli ma niesprawne urzgdzenia
zabezpieczajace.
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Opis techniczny

3 Opis techniczny

3.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest przymocowana do cylindra i zawiera
informacje o mocy maszyny.

' | EEIE

www.freund-germany.com
DE 33100 Paderborn, Schulze-Del.-Str. 38

2 |schere HLS12.u2
3 Arbeitsdruck:180 bar
Luftdruck Ssteuerung:3-8 bar
4 Bauwoche: 19/2012 PPA: 25718
Abb. 3-1
Element | Erklarung

1

Adres wytworey

2

Nazwa i typ maszyny

3

Cisnienie robocze
Cisnienie powietrza

Rok budowy maszyn

nr zlecenia produkcyjnego.

Vi

3.2 Przeglad maszyn - nozyc

Ponizej opisane sg nozyce przeznaczone do rozbioru tusz. Napedzane

hydraulicznie lub pneumatycznie. Wszystkie opisane maszyny sg recznie
prowadzonymi urzgdzeniami roboczymi potgczonymi z agregatem
hydraulicznym przy pomocy wezy. Wszystkie maszyny sg wyposazone w
dwa uchwyty z przyciskami, ktore muszg by¢ jednoczesnie wcisniete aby
zamknety sie elementy tngce nozyc..

Budowa nozyc

Masz?/na

Narzedzie tngce

Rys. 3-2 Budowa na przyktadzie nozyc NS21

Schaar en Hydraulische Pompen
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Na stanowisku roboczym, na czas pracy, wszystkie maszyny muszg byc¢
podwieszone do sprezynowego odcigznika. Wszystkie maszyny, aby
dziataty, muszg by¢ ponadto potgczone z agregatem hydraulicznym przy
pomocy pakietu wezy. Opisy agregatow hydraulicznych, odcigznikow
sprezynowych oraz pakietéw wezy, stosownych do poszczegoélnych typow
nozyc, znajdujg sie w informacjach dotaczonych do poszczegdinych
nozyc opisanych dale;.

3.2.1 Nozyce do ndg i do atlasa FNS9

Przeznaczenie e Odcinanie stopek w péttuszach swin, macior i owiec
e Przecinanie kosci pomiedzy gtowg a karkiem u trzody i macior
e >10.000 owiec lub >5.000 swin na tydzien

Widok
ido \B
, 1\*[
! H
B LA
i -I\."."‘. Nr
\ I:‘J seryjny )
Rys.. 3-2 Przyktadowy wyglad FNS9 z Rys.. 3 Przyktad ilustracji dla FNS9 z
uchwytem i nozem pionowym uchwytem pistoletowym i nozem
poziomym
Wymiary FNS9 FNS9
(Rys. 3-4) (Rys. 3-5)

Dtugosé L (mm) 428 430

Wysoko$¢ H (mm) 170 247

Szeroko$¢ B (mm) 129 140

Dane techniczne FNS9
(Rys. 3-4)

Ciezar [kg] 3,9

Otwarcie [mm] 90

Predko$¢ ciecia [s/ciecie] 1,0

Cisnienie robocze [bar] 160

Przytgcza ["] 3/8

Mozliwe warianty Mozliwe warianty mozna znalez¢ w dodatku pod nagtowkiem TIN-013462.
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Wyposazenie

dodatkowe

Art.-Nr.
Pompa hydrauliczna HPP12 942-112-001
Odcigznik sprezynowy F4-2,5 920-414-001
Wigzka wezy 142-103-101
Kabina dezynfekcyjna DES-KO01 913-501-502

3.2.2 Nozyce do odcinania glowy i do rozbioru HDS15

Zastosowanie

Odcinanie gtowy

Ogodlne ciecia rozbiorowe

>10.000 owiec lub >5.000 sztuk trzody w tygodniu
Zaktady przemystowe

Widok
Rys. 3-3 Nozyce model HDS15
Wymiary HDS15
Dtugosé L (mm) 486
Wysokos¢ H (mm) 210
Szerokos¢ B (mm) 129
Dane techniczne HDS15
Cieza [kg] 3,8
Otwarcie [mm] 150
Czas 1 ciecia [s] 1
Cisnienie [bar] 160
Przytacza ["] 3/8

Schaar en Hydraulische Pompen
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Wyposazenie Art.-Nr.
dodatkower
Pompa hydrauliczna HPP12 942-112-001
Odcigznik F4-2,5 920-414-001
Wiagzka wezy 142-103-101
Kabina dezynfekcyjna DES-KO01 913-501-502

3.2.3 Nozyce do rogéw i nég HLS12

Przeznaczenie e Odcinanie rogow
¢ QOdcinanie nég
o >500 sztuk bydtar
o Zakfady przemystowe

Widok
Nr seryjny
Rys. 3-4 Nozyce model HLS12
Wymiary HLS12
Dtugosé L (mm) 670
Wysokos$¢ H (mm) 288
Szeroko$¢ B (mm) 305
Dane techniczne HLS12
Ciezar [kg] 27
Otwarcie [mm] 120
Czas jednego ciecia [s] 1,5
Cisnienie robocze [bar] 180
Cisn.powietrza sterujgcego [bar] 3-8
Przytgcza ["] 3/8

20/62 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS OpIS techniczny

Wyposazenie Art.-Nr.

dodatkowe
Pompa hydrauliczna HPE9-180-3-30 — 400V* | 942-009-010

Pompa hydraul. HPE20-150-5,5-44 — 400V~ 942-020-006

Odcigznik sprezynowy F30-2 do nozyc 920-436-000
Odcigznik sprezynowy F3-1, 6N do wezy 920-403-000
Wigzka wezy 5m 142-009-510
Wiagzka wezy 10m 142-009-511
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003

* Napiecia nietypowe na zyczenie. Kontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy

3.2.4 Nozyce do nég LS15

Przeznaczenie e Obcinanie ndg
e >500 sztuk bydta lub >5.000 sztuk trzody w tygodniu
e Zaktady przemystowe

Ansicht
Rys.. 3-5 Nozyce model LS15
Wymiary LS15

Dtugosé L (mm) 680
Wysokos¢ H (mm) 312
Szeroko$¢ B (mm) 310

Dane techniczne LS15
Ciezar [kg] 21
Otwarcie [mm] 150
Czas jednego ciecia [s] 0,7
Cisnienie robocze [bar] 140-160
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Dane techniczne

Wyposazenie
dodatkowe

LS15
Cisn. powietrza sterujgcego [bar] 3-8
Przytgcza ["] 3/8
Art.-Nr.

Pompa hydrauliczna HPE9-180-3-30 — 400V* | 942-009-010
Pompa hydraul. HPE20-150-5,5-44 — 400V* 942-020-006
Odcigznik sprezynowy F22-2 do nozyc 920-431-000
Odcigznik sprezynowy F3-1,6N do wezy 920-403-000
Wiagzka wezy 5m 142-009-506
Wigzka wezy 10m 142-009-509
Kabina dezynfekcyjna DES-K05 913-509-000

* Napiecia nietypowe na zyczenie. Kontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy.

3.2.5 Nozyce do glowy NS21, NS26

Przeznaczenie

Widok

¢ QOdcinanie gtowy od tuszy trzody

¢ QOdcinanie gtowy od tuszy macior i knurow

e >5.000 sztuk trzody w tygodniu
o Zaktady przemystowe

Nr seryjny

Abb. 3-8 Schere Model NS26-H1

Rys. 3-7 Nozyce model NS26
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Wymiary

Dane techniczne

Wyposazenie
dodatkowe

NS21 NS26 NS26-H1
Dtugos¢ L (mm) 803 959 893
Wysokosé H (mm) 210 210 210
Szerokos¢ B (mm) 330 396 396

NS21 NS26 NS26-H1
Ciezar [kg] 23 30 24
Otwarcie [mm] 210 260 260
Czas jednego ciecia [s] 1 1,5 1
Cisnienie robocze [bar] 140 140 180
Cisnienie powietrza sterow. bar] 3-8 3-8 3-8
Przytgcza ["] 3/8 3/8 3/8

Art.-Nr.

Pompa hydrauliczna HPE9-180-3-30 — 400V* | 942-009-010
Pompa hydrauliczna 942-020-006
HPE20-150-5,5-44 — 400V*
Odcigznik sprezynowy F25-2 dla NS21 / 920-432-100
NS26-H1
Odcigznik sprezynowy F30-2 dla NS26 920-436-000
Odcigznik sprezynowy F3-1, 6N do wezy 920-403-000
Wigzka wezy 5m do NS21 / NS26-H1 142-009-506
Wigzka wezy 10m do NS21 / NS26-H1 142-009-509
Wigzka wezy 5m do NS26 142-009-512
Wigzka wezy 10m do NS26 142-009-513
Kabina dezynfekcyjna DES-K05 913-509-000

* Napiecia nietypowe na zyczenie. Kontaktowa¢ sie z naszym Dziatem Sprzedazy.

3.2.6 Nozyce do ¢wiartek AS28

Przeznaczenie

e Odcinanie ¢wiartek z péttusz wotowych
o >500 sztuk bydta w tygodniu
e Zakfady przemystowe

Schaar en Hydraulische Pompen
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Widok

Nr seryjny

Rys. 3-9 Nozyce model AS28

Wymiary AS28
Dtugos¢ L (mm) 1103
Wycoko$¢ H (mm) 210
Szeroko$¢ B (mm) 510
Dane techniczne AS28
Ciezar [kg] 32
Otwarcie [mm] 280
Czas jednego ciecia [s] 0,7
Cisnienie robocze [bar] 180
Cisnienie powietrza sterujgcego 3-8
[bar]
Przytacza ["] 3/8
Wyposazenie Art.-Nr.
dodatione Pompa hydrauliczna HPE9-180-3-30 — 400V* | 942-009-010
Pompa hydrauliczna HPE20-150-5,5-44 — 942-020-006
400Vv*
Odcigznik sprezynowy F35-2 do nozyc 920-437-100
Odcigznik sprezynowy F3-1, 6N do wezy 920-403-000
Wigzka wezy 5m 142-009-512
Wigzka wezy 10m 142-009-513
Kabina dezynfekcyjna DES-K05 913-509-000

* Napiecia nietypowe na zyczenie. Kontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy.
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3.2.7 Gilotyna rogowa HG12 evo2

Zastosowanie e Usuwanie rogow
Widok

T~
~
Rys. 3-10 Gilotyna rogowa HG12 evo2
Wymiary HG12 evo2
Masa [kg] 35
Otwor [mm] 120
Dtugosé L (mm) 820
Wysokos$é H (mm) 250
Szerokos¢ B (mm) 190
Dane techniczne HG12 evo2
Predkos¢ ciecia [s/ciecie] 1,5
Cisnienie robocze [bar] 150-180
Ztgcza '] 3/8
Akcesoria Nr art.
opejonaine Pompa hydrauliczna HPE9-180-3-30 — 400V | 942-009-010
\F;ompa hydrauliczna HPE20-150-5,5-44 — 400 | 942-020-006
Wywazarka sprezynowa F45-3 920-473-000
Pakiet wezy 5 m 142-009-514
Kabina dezynfekcyjna DES-KO08 913-511-000
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3.3 Rodzaje pomp hydraulicznych — przeglad typow

Pompe hydrauliczng stosuje w zestawie z nozycami hydraulicznymi
FREUND, do operacji rozbiorowych i ubojowych w przemystowych
zaktadach miesnych.

Pompa hydrauliczna jest zwartg jednostkg hydrauliczng stuzacg do
wytwarzania ci$nienia roboczego o zréznicowanym cisnieniu. Die
Hydraulikpumpe ist eine komplette Hydraulikeinheit zur Erzeugung
unterschiedlicher Betriebsdriicke. Cisnienie wytwarza sie jednostce HPP12
za pomocg pompy hapedzanej pneumatycznie, a w jednostkach typu
HPE9 i HPE12 za pomocg pompy napedzanej elektrycznie.

Rys. 3-11 Widok HPP12

Rys. 3-12 Widok HPE20

Element Opis
HPP12 HPES / HPE20
1 Zbiornik Zbiornik
2 Wziernik Wziernik
3 Przytacze do nozyc Przytgcze do nozyc
4 Wlew oleju Wlew oleju
5 Przewdd sprezonego powietrza Manometr
6 Zestaw osuszania i olejenia Skrzynka sterownicza
7 Ttumik Silnik
8 Filtr powietrza Ztgcze sprez.powietrza
9 Filtr doktadny powietrza
10 Korek spustowy Korek spustowy
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Dane techniczne

HPP12

HPE9 HPEZ20

Ciezar — prozny [kg]
Ciezar — napetniony [kg]

23
29

ok. 50
ok. 86

ok. 90
ok. 125

Pojemnos¢ oleju hydraul.

[1]

7-8

21 28

Maksymalna temp.robocza
[°C]

60

80

Wymiary (H x B x T) [mm]

— Wymiary

Rodzaj napedu

pneumatyczny

elektryczny

Poziom szuméw
w odlegtosci 1m:

Cisnienie akustyczne na
stanowisku roboczym Lpa
[dB (A)] — na biegu luzem

79

7535

Poziom mocy akustycznej
Lwa podczas pracy
[dB (A)]

Rodzaj ochrony

Zasilanie

Sprezone powietrze
0 cisnieniu [bar]

Napiecie [V]

230 /400/690

Prad roboczy [A]

11,3/6,5/3,7

Moc silnika [kw]

3,0

5,5

Cisnienie sterowania
pneumatycznego [bar]

Po stronie roboczej

dla 50Hz

Maksymalne cisnienie [bar]

170

180 150

Wydajnos¢ pompy [I/min]

12

9 20

dla 60Hz

Maksymalne cisnienie [bar]

150 120

Wydajnos¢ pompy [I/min]

11 24

Schaar en Hydraulische Pompen
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Wymiary

L2

Fe——--

ALLL

L e
Rys. 3-13 Wymiary HPP12
HPP12 | HPE9 HPE20

L1 310 510 540
L2 250 325 340
HA1 440 660 735
H2 230 310 335
H3 210 355 390
B1 240 360 450
B2 240 175 170
a --- 220 258

[Wymiart podano w mm]

Rys. 3-14 Wymiary HPE9 / HPE20
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3.3.2 Elementy sterowania HPE9 / HPE20

Przytacza sterowania elektrycznego

Okreslenie

Skrzynka sterownicza

Przytgcze sprezonego
powietrza

Zawor 4/3-drogowy

Zawor przelewowy

Przewdd sterowania
pneumatycznego

Waz doprowadzajgcy olej
hydrauliczny

Waz powrotny oleju
hydraulicznego

Rys. 3-15 Elementy sterowania elektrycznego

Elementy przytaczy pneumatycznego bezpiecznego sterowania dwurecznego

Rys. 3-16 Skrzynka sterownicza Rys. 3-17 Wnetrze skrzynki sterowniczej

Schaar en Hydraulische Pompen
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Przytgcze | Kolor Element | Opis

A czerwony 9 Podstawa przekaznika
czasowego

B zielony 10 Przekaznik czasowy

P niebieski 11 Przetgcznik cisnieniowy
réznicowy

12 Blok bezpiecznego

dwurecznego zatgczania

3.4 Zespot uzdatniania powietrza

Dla zapewnienia statej i niezmiennie dobrej jakosci sprezonego powietrza,
montujemy przed maszyng zespo6t uzdatniania powietrza (numer
zamowieniowy 100-035-082).

Zespot uzdatniania powietrza sktada sie z naolejacza, separatora wody
oraz reduktora cisnienia (Rys.Rys. 3-18) i jest fabrycznie ustawiony na
robocze cisnienie 6 bar.

Powietrza sprezone przeptywajgc przez zespot uzdatniania powietrza jest
wzbogacone delikatng mgta olejowa. Zespdt uzdatniania powietrza
dostarczany jest wraz z olejem hydraulicznym. Jednorazowe napetnienie
wynosi okoto 0,45 I.

Opis

1 Separtor wody

2 Reduktor cisnienia z
manometrem

3 Naolejacz

Rys. 3-18 Zespdt uzdatniania
powietrza

3.5 Materiaty smarne

e  Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
1 jakoséci zastosowanych materiatéw smarnych.

Informacje i wskazéwki dotyczgce srodkéw smarnych znajdujg sie w
zatgczniku pod pozycjg TIN-100-013.
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Karta
charakterystyki

Olej hydrauliczny

Smar staty

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym Srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w kartach charakterystyki. Karty
charakterystyki mozna znalez¢é w FA.

Rekomendowany przez firme FREUND olej hydrauliczny to niskolepki,
starannie rafinowany medyczny olej biaty. Jest fizjologicznie bezpieczny i
posiada atest FDA-H1-.

FREUND smar staty to wysokowydajny smar przektadniowy, ktéry jest
niezwykle odporny na obcigzenia wysokocisnieniowe i wysokie
temperatury. Jest higienicznie nieszkodliwy i charakteryzuje sie dobrg
odpornoscig na utlenianie i starzenie.

Jest fizjologicznie obojetny i ma dopuszczenie NSF H1.

3.6 Sprezone powietrze

Minimalne
wymagania

Maszyna wymaga do napedu czystego i suchego powietrza sprezonego.
Jakos¢ powietrza musi odpowiada¢ wymogom normy DIN ISO 8573-1, w
klasie jakosci 3.

Zanieczyszczenia state o wielkosci czgstki do max. 5 ym

Maksymalna zawartos$¢ czgstek w powietrzu do 5 mg/m?®

Maksymalna zawarto$¢ wody do 880 mg/m?

Maksymalna zawarto$¢ oleju do 1 mg/m?®
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4 Transporti magazynowanie

Préba ruchowa

u wytworcy

Maszyny firmy FREUND mogg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morskg. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
ruchowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane wiasciwosci
i pracuje prawidiowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic¢
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

Informer transportselskapet og Freund kundeservice umiddelbart.

4.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwa spowodowane spadajacym lub
przewracajacym sie przedmiotem.

Zagrozenie zycia lub ciezkie uszkodzenie ciata.

» Uzywac wytgcznie zawiesi i Srodkdw pomocniczych
dostosowanych do catkowitego ciezaru maszyny.

» Nigdy nie przebywac¢ pod wiszgcym ciezarem.

» Zabezpieczy¢ zagrozony obszar przed postronnymi
osobami.

> Ubiera¢ kask, obuwie robocze oraz rekawice ochronne.

4.2 Osobiste wyposazenie ochronne

v N ONL

4.3 Rozpakowanie maszyny

Recykling i
ztomowanie

Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatdw nadajgcych
sie do wtdrnego odzysku.

Wskazowki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie¢ w — Rozdziat
Ztomowanie i recykling na stronie 62.

»  Zdja¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i ztomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usung¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujgcy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowac¢ maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zaktécenia funkcjonowania.
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4.4 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegaé nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac¢ jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na diuzszy czas, maszyna musi by¢
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywaé w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chroni¢ przed korozjg.

4.5 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowac¢ wézkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugo$¢ widet musi byé réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

»  Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wozkiem widtowym.

Ciezar maszyny podano w — Rozdziat Przeglgd maszyn - nozyc
na stronie 17 angegeben.

»  Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

»  Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg nosnosé
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.

Przed transportem pompy hydraulicznej nalezy spusci¢ wszystek olej
hydrauliczny.

E

Pompy hydrauliczne zawsze transportowaé w pozycji stojgcej — w innegj
pozycji wycieka olej.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolataciji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikfe z niewlasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwaciji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

» Prace przy komponentach prowadzacych prad
elektryczny moga przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny majg ostre krawedzie.
Zagrozenie ranami cietymi.

> Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

> Nie dotykaé¢ bezposrednio noza pierécieniowego.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubiera¢ rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!
Sprezone powietrze.
Najciezsze obrazenia.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od doptywu sprezonego powietrza.

» Nie kierowac¢ strumienia sprezonego powietrza w strone
ludzi.

> Nie czysci¢ skoéry i odziezy sprezonym powietrzem.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

XX

5.3 Schemat potaczen

HPP12 Odpowiedni rysunek mozna znalez¢ na liscie czesci zamiennych pod
pozycjg 140-302-003.

HPE9 Odpowiedni rysunek mozna znalez¢ na liscie czesci zamiennych pod
pozycjg 140-302-001.

HPE20 Odpowiedni rysunek mozna znalez¢ na liscie czesci zamiennych pod
pozycjg 140-302-002.

5.4 Uruchamianie nozyc

o Dla ochrony przed przecigzeniem, zalecamy zainstalowac przed
1 agregatem dodatkowy stycznik silnikowy.

Dostawaw Maszyna dostarczana jest z zamontowanym pakietem wezy oraz
Poséfncénwtzﬁgzg niepodtgczong pompg hydrauliczng jako agregat napedowy.
Ustawi¢ pompe hydrauliczng w przewidzianym miejscu.
Podigczyé nozyce do pompy hydrauliczne;.

WiIac olej hydrauliczny do zbiornika.

>N =

a. W przypadku agregatu HPP:
Podtgczy¢ pompe hydrauliczng do przewodu sprezonego
powietrza. Cidnienie powietrza musi wynosi¢ minimum 4 bar.
b. W przypadku agregatu HPE:

Podigczy¢ pompe hydrauliczng do przewodu sprezonego
powietrza oraz do sieci elektrycznej. Cisnienie powietrza musi
wynosi¢ minimum 8 bar.
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Dostawaw 1. Ustawi¢ pompe hydrauliczng w przewidzianym miejscu.
postaci nie
zmontowane;j

2. Potgczy¢ szybkoztgczkami weze pompy hydraulicznej z wezami
maszyny.
A Ostrzezenie: W maszynie panuje ciSnienie! Wystepuje
zagrozenie zmiazdzenia!
Szybkoztgczki sg samozamykajgce, tzn. nie wycieka z nich olej
podczas tgczenia i roztgczania.

3. Przesmarowaé sworznie przegubowe maszyny smarem spozywczym
(—Rozdziat Materiaty smarne na stronie 30).
A Uwaga: Niebezpieczenstwo skaleczenia sie przez ostre
krawedzie elementéw maszyny!

4. Przymocowac wkretami skrzynke przytgczeniowg pakietu wezy do
tylnego uchwytu maszyny.
WiIac¢ olej hydrauliczny do zbiornika.

6. a. W przypadku agregatu HPP:
Podtgczyé pompe hydrauliczng do przewodu sprezonego
powietrza. Ci$nienie powietrza musi wynosi¢ minimum 4 bar.
b. W przypadku agregatu HPE:
Podtgczy¢ pompe hydrauliczng do przewodu sprezonego
powietrza oraz do sieci elektrycznej. Cisnienie powietrza musi
wynosi¢ minimum 8 bar.

5.5 Ustawienie pompy hydraulicznej

5.5.1 Wymagania co do miejsca ustawienia

Temferatha e Temperatura w zakresie od +5 do +60 C
cloczena g Wilgotnos¢ wzgledna max. 60 %
o Cisnienie otoczenia przynajmniej o 1 bar nizsze od cisnienia
roboczego
Warunki e  Swobodnie i tatwo dostepne, nie w zamknietym pojemniku.
ustawienia Zadbac o wystarczajgce napowietrzenie i wentylacje maszyny.
o Elementy obstugi i regulacji muszg by¢ tatwo dostepne
e Ograniczy¢ w miare mozliwosci wptywy otoczenia (woda, srodki
czystosci, drgania itp.)
o UstawiaC agregat powyzej pozycji roboczej nozy lub szczypiec.
Jako miejsce ustawienia nadaje sie np. konstrukcja ze stalownikow
zawieszona na kolejce lub w konstrukcji dachowe;.
e Twarde i rowne podtoze

e Mocne zamocowanie srubami do podtoza lub konstrukciji
(— Rozdziat Wymiary na stronie 28).

36/62 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Instalowanie i przekazanie do ekspolatac;ji

5.5.2 Uktadanie wezy hydraulicznych

Weze hydrauliczne nalezy uktadac i prowadzi¢ z zachowaniem

nastepujgcych zasad:

e z dala od zrédet ciepta.

e bez mozliwosci ocierania sie, bez zagiec¢ i $ciskania.

e bez naprezen rozciggajgcych.

e zabezpieczone przed przesunieciem.

e zawsze zapewni¢ zwis weza, bowiem pod cisnieniem moze sie
skracac.
we wigzce wezy kazdy waz musi mie¢ odpowiednig swobode aby
wyrownywac zmiany diugosci podczas pracy.

e w razie wystepowania, wpierw montowac sztywng armature tukowa.
Nie przekracza¢ minimalnych promieni giecia (DIN EN 853 - 857).

5.6 Podtaczenie nozyc do pompy hydraulicznej

HPP12 Odpowiednia instrukcja znajduje sie w zatgcznikach, na karcie
zatytutowanej TIN-011857.

HPEY/ Odpowiednia instrukcja znajduje sie w zatgcznikach, na karcie
HPE20  zatytutowanej TIN-011866.

5.7 Napetnianie zbiornika olejem hydraulicznym
5.7.1 Pompa hydrauliczna

Pierwsze Do pierwszego napetnienia uzywa sie oleju hydraulicznego dostarczonego
napetnienie  \y gsobnym kanistrze wraz z maszyng. Olejem hydraulicznym musi by¢
doktadnie zapetniony caty system hydrauliczny maszyny (cylinder,
przewody rurowe, zawory itp.)
Lepko$c¢ dla HPP: 14 — 20 cSt

Lepkos¢ dla HPE: 32 — 46 cSt

Rys. 5-1 Optymalny poziom oleju
»  Przy pierwszym napetnianiu oraz przy uzupetnianiu oleju jak i przy
montazu rurociggéw nalezy bezwzglednie zachowac czystosc.

Zanieczyszczenia mogg spowodowac uszkodzenie urzgdzenia
hydraulicznego.
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»  Oleju wlewac¢ przez otwor wlewowy tyle, az na wzierniku oleju poziom
osiggnie 2/3 wysokosci. (Rys.Rys. 5-1).

5.7.2 Jednostka konseracyjna HPP

Jednostka konserwacyjna zapewnia rownomierne zaopatrzenie
sprezonego powietrza w mgte olejowg i chroni pompe przed zuzyciem oraz
korozja.

llos¢ oleju podawanego do powietrza sprezonego jest fabrycznie
nastawiona na 1 krople oleju na 150 cig¢.

Rys. 5-2 Napetnianie jednostki
konserwacyjnej

»  Zbiornik naolejacza napetni¢ przez korek 1 olejem hydraulicznym
dostarczonym z maszyna.

Pojemnos¢ zbiornika wynosi max. ok. 0,45 I.

5.8 Podtaczenie pompy hydraulicznej HPE

»  Maszyne podtgczy¢ do instalacji sprezonego powietrza za pomocag
weza do sprezonego powietrza.

»  Maszyne podtagczy¢ do zasilania elektrycznego przy uzyciu
odpowiedniego przewodu.

5.9 Podtaczenie pompy hydraulicznej HPP

i

Maszyna jest nastawiona na ciSnienie robocze 6,5 bar: Fabrycznie
ustawione cisnienie robocze sprezonego powietrza na 6,5 bar jest
optymalnie dostosowane do nozyc i szczypiec firmy FREUND i dodatkowo
zabezpieczone plomba.

Cisnienie robocze sprezonego powietrza wolno zmieni¢ tylko po uzyskaniu
zgody fabryki FREUND. Nie wolno w zadnym przypadku przekroczy¢
krytycznego dla bezpieczenstwa cisnienia 10 bar.

Zalecamy zamontowa¢ zawor kulowy na przewodzie zasilania sprezonym
powietrzem. Zawér kulowy utatwia odciecie doptywu sprezonego powietrza
po zakonczeniu pracy.

Szkody wynikte z powodu zmiany wartosci ciSnienia sg wytgczone z
jakiejkolwiek gwaranciji.

Uszkodzenie plomby powoduje utrate gwarancji na maszyne.

Zasilanie sprezonym powietrzem nie moze by¢ wymiarowo mniejsze od
fabrycznego przytagcza gwintowego

Redukcja na przytacze o mniejszym gwincie moze pociggna¢ za sobg
spadek mocy i zaktdécenia w pracy pompy.

Zbyt dtugie przewody zasilajgce mogg spowodowaé problemy wynikajace
ze spadku cisnienia w przewodach o niewielkich srednicach.
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» Do jednostki konserwacyjnej doprowadzi¢ i przytgczy¢ elastyczny
przewdd sprezonego powietrza.

»  Przewdd cisnieniowy powietrza maszyny podtgczy¢ do magistrali
sprezonego powietrza.

»  Nie przedtuzac przewodow przytgczeniowych, bo moze to wywotaé
spadek mocy podtgczonych nozyc lub szczypiec.

5.10 Ustawianie cisnienia roboczego HPE

Kazde nozyce maijg indywidualnie przypisane cisnienie robocze, ktéry
nalezy nastawi¢ na agregacie przed rozpoczeciem pracy danymi
nozycami..

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgcznikach na karcie
oznaczonej tytutem TIN-011888.

5.10.1 Wartosci cisnienia roboczego nozyc FREUND

Nozyce | Przeznaczenie HPE20-150 HPE9-180
[wartosci w bar]
" ponad 1Q zwierzat |do 1(_) zwierzat na
na godzine godzine
HLS12 Rogi / nogi 180 (150 dla 60Hz) | 180 (150 dla 60Hz)
LS15 Nogi 160 (120 dla 60Hz) | 160
HG12 Rogi 150 (120 dla 60Hz) | 180 (150 dla 60Hz)
AS28 Ciecie ¢wiartek 180 180
” ponad 190 zwierzat | do 1(_)0 zwierzat na
na godzine godzine
NS21 Gtowy trzody 140 140
NS26 Gtowy macior 140 140
NS26-H1 | Gtowy macior 180 180
LS15 Stopki / nogi 140 140

5.11 Ustawianie czasu wybiegu HPE

. Czas wybiegu to czas pracy pompy od momentu catkowitego otwarcia
1 . sie nozyc do chwili zatrzymania sie pompy.
Czas wybiegu pompy hydraulicznej wynosi okoto 1,5 sekund i jest
nastawiany w fabryce. Zmiana czasu wybiegu moze wywotaé
niepozgdane przegrzanie sie pompy hydrauliczne;.
W przypadku wymiany typu nozyc trzeba niekiedy dopasowac czas

wybiegu pompy. Zanim przystgpicie do tej czynnosci, prosze
skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Telefon podany jest w
Impressum niniejszej instrukgciji.
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5.12 Instalowanie odcigznika

Odcigznik sprezynowy ma zréwnowazy¢ ciezar zawieszonej na nim

maszyny.

1.  Zawiesi¢ odcigznik sprezynowy zgodnie z instrukcjg obstugi jego
wytworcey.

2. Odcigznik podwiesi¢ nad stanowiskiem pracy pod sufitem lub lepiej
do wozka szyny nosnej zamocowanej nad stanowiskiem roboczym.

Mozna tez zamocowac urzagdzenie do systemu szyny nosnej z
woézkiem (np.FREUND TS500) umozliwiajgcej przesuw urzgdzenia
wzdtuz kolejki ubojowe;.

e W przypadku wspotpracy urzadzenia z kolejka, odlegtosé punktu
1 . zawieszenia odcigznika od osi kolejki ubojowej wzgl. punktu zawieszenia
zwierzecia, powinna wynosi¢ od 350 do 400 mm.

3. Podwiesi¢ urzgdzenie do linki odcigznika.

4. W razie potrzeby nalezy skorygowaé nosnos¢ odcigznika.
Przestrzegaé przy tym zalecen podanych w instrukcji odcigznika.
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6 Obstugiwanie

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg instalowac¢ jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

» Prace przy komponentach prowadzacych prad
elektryczny mogg przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwytaé w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierécieniowego.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubiera¢ rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!
Sprezone powietrze.
Najciezsze obrazenia.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczyc¢
maszyne od doptywu sprezonego powietrza.

> Nie kierowa¢ strumienia sprezonego powietrza w strone
ludzi.

> Nie czysci¢ skoéry i odziezy sprezonym powietrzem.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60
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6.3 Codzienna kontrola bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy starannie sprawdzi¢ czy maszyna
prawidtowo funkcjonuje.

Uzywac tylko catkowicie sprawej i sprawdzonej maszyny.

Sprawdzi¢ co nastepuje:

>

>

>

>

Czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementéw.

Czy wszystkie przewody i ztgcza hydrauliczne, elektryczne i/lub
pneumatyczne nie majg zewnetrznych uszkodzen.

Zamocowanie ruchomych elementow.
Nie moga sie zakleszczaé i nie moga by¢ uszkodzone.

Odcigznik sprezynowy i jego prawidtowe nastawienia.

6.4 Ciecie nozycami

Operacja ciecia

Po pracy

1.

Ostrza umiesci¢ w miejscu zamierzonego ciecia.
Prace ciecia wykonac gtebszg czescig ostrzy (patrz rysunki)

A Ostrzezenie: Podczas ciecia jest zagrozenie skaleczenia sie o
ostre krawedzie elementéw maszyny.

o

=

Rys. 6-1 Prawidtowe ciecie Rys. 6-2 Zle:przytozone ostrza

Wcisngc i przytrzymac przycisk w rekojesci. Jesli maszyna ma dwie
rekojesci, nalezy oba przyciski, w tylnym i przednim uchwycie,
wcisng¢ réwnoczesnie i przytrzymac. Nie stosowac przy tym
dodatkowej sity.

Narzedzie thgce zamyka sie.
Odpusci¢ wszystkie przyciski.
Narzedzie tngce otwiera sie teraz samoczynnie.

Po zakonczeniu pracy nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci.

1.

a. Przy HPE:

Odtgczy¢ zasilanie pompy hydraulicznej od sieci elektrycznej i
sprezonego powietrza.

b. Przy HPP:
Odtgczy¢ zasilanie pompy hydraulicznej sprezonym powietrzem
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2. A Ostrzezenie: Maszyna jest pod cisnieniem! Wystepuje
zagrozenie zmiazdzenia palcéw lub dioni.
Po zakonczeniu pracy nalezy od maszyny odtgczy¢ weze
hydrauliczne i upewnic sig, ze w ukfadzie nie ma juz resztkowego
cisnienia!

» Codziennie po pracy sprawdzac noze, czy nie utworzyt sie na ich

ostrzach grat. W razie potrzeby podostrzy¢ lub wymieni¢ na sprawne
noze.

Higiena Dla zachowania higieny nalezy maszyne po zakonczeniu zmiany
doktadnie czysci¢ a w przy silnym zabrudzenia czyScic¢ czesciej.

» Codziennie po oczyszczeniu maszyny smarowaé sworznie przegubow
poprzez smarowniczki przy uzyciu recznej smarownicy ttokowej. Do
smarowania nozyce muszg by¢ wpétzamknigte.

» Po czyszczeniu, ostrza lekko nattusci¢ smarem spozywczym. Zaleca
sie oryginalny smar spozywczy FREUND (nr. zam. 100-013-007)
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7 Czyszczenie i dezynfekcja

Czyszczenie ma na celu usuniecie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddéw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu rowniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

o Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
1 produktu uzytych srodkdéw do czyszczenia i dezynfekdiji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajgco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

> Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

> Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

> Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

> Dla witasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie drazniace lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktdcen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwracac uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekciji.

» Ubierac i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

@000

7.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

»  Uzywac tylko srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

»  Zwazac¢ na oznakownia produktow oraz opisy bezpieczehstwa i karty
produktéow zastosowanych srodkow.

>  Srodki czyszczaceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.

Nie dopuszczaé¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych z zywnoscig.

Uwagal!

Woda pod cisnieniem moze spowodowa¢ szkody.

Duze ci$nienie wody moze uszkodzi¢ uszczelki i elementy
maszyny

» Nie uzywac¢ myjek cisnieniowych.
» Postugiwac sie jedynie wodg o cisnieniu < 6 bar.

»  Zawsze ubiera¢ odziez ochronng przepisang przez producentéw
srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych.

»  Stowac tylko takie $cierki, szczotki i inny sprzet, ktére sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce

dezynfekujgce
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Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
z tworzywa, szczotka
Zdjg¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez zmywarka
do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie dokfadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskoci$nieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka do
usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodag

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnig, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czysto$ci, w razie potrzeby powtorzy¢ czyszczenie wzgl. dezynfekcje
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Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce

Suszenie

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszy¢ w
niezmontowanym stanie.

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe Olej pielegnacyjny, olej do spryskiwacz reczny, czysta
stosowania w przemysle Sciereczka
spozywczym

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

o Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA (akryle)

oraz czesci odlanych z metali zaleca sig przeprowadzaé nie czes$ciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszy¢ i pokry¢ cienkg warstwg
Srodka chronigcego przed oksydacja.
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8 Przeglady i konserwacja

Gwaracja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przeglagdow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdéci¢ sie do naszego Dzialu Sprzedazy.
Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku
niniejszej instrukcji.

Nalezy uzywa¢ oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia.
» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwaciji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajgco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

> Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
@? Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

> Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

> Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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A\

OSTRZEZENIE!

Maszyna jest pod cisnieniem.
Niebezpieczehstwo zmiazdzenia przez ruchome elementy.

» Przed przystgpieniem do wszelkich prac, cate
urzadzenie odigczy¢ od zasilania sprezonym

powietrzem.

» Spuscic cisnienie z catego urzadzenia.
» Elementow cisnieniowych nie wolno spawac, obrabiac
cieplnie i zmienia¢ mechanicznie.

8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

00

8.3 Plan konserwacji

Niektore zabiegi konserwacyjne nalezy wykona¢ w okreslonych odstepach

CZasu.

Ponizsza tabela podaje czynnosci i odstepy czasowe konserwacji. W razie
potrzeby nalezy okresy konserwacji dostosowac do aktualnych warunkéw

pracy.

Czasokres

Codziennie

Rodzaj konserwacji
Przesmarowac nozyce

Kontrola wzrokowa przed
rozpoczeciem pracy

Sprawdzi¢ poziom wody oraz
stan czystosci filtra
doktadnego czyszczenia
(HPE)

Poziom oleju sprawdzic¢

Ostuchac¢ maszyne czy nie
wykazuje podejrzanych
dzwiekdw, drgan oraz zmian

Sprawdzi¢ poziom wody w
zbiorniczku separatora
jednostki pielegnacyjnej (HPP)

Wiecej informaciji na temat napraw i montazu znajdziecie Panstwo pod
FREUND Assistance.

— Rozdziat

— Rozdziat Smarowanie nozyc
na stronie 8

— Rozdziat Smarowanie nozyc
na stronie 8

— Rozdziat Olej hydrauliczny na
stronie 8

— Rozdziat Sprawdzenie
Jednostki konserwacyjnej
sprezonego powietrza Na
stronie 52
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Czasokres

Co 6 miesiecy

Rodzaj konserwacji — Rozdziat

— Rozdziat Sprawdzenie
Jednostki konserwacyjnej
sprezonego powietrza Na
stronie 52

Poziom oleju w zbiorniku
naolejacza jednostKki
pielegnacyjnej (HPP)

Elektryczny przeglad
okresowy wg. VDE
0701/0702/EN60204-1 (HPE)

— Rozdziat Okresowe przeglady
elektryczne na stronie 8

Po przepracowaniu
pierwszych 100 godzin

roboczych

— Rozdziat Olej hydrauliczny

Wymienic¢ olej hydrauliczny wymienié na stronie 53

Raz w roku lub po 5
milionach skokow

Po przepracowaniu
pierwszych 100 godzin

roboczych

Po kazdych
nastepnych 1500
godzinach pracy

Co 2 lata

Najpdzniej po 6 latach | Wymieni¢ weze hydrauliczne

— Rozdziat Olej hydrauliczny

Wymieni¢ filtr olejowy (HPE) wymienié na stronie 53

Wymieni¢ uszczelnienia (HPP)

— Rozdziat Wymiana weza
hydraulicznego na str. 54

— Rozdziat Ostrzenie nozy na

Noze ostrzy¢ str. 54

W miare potrzeby

Wymienic filtr doktadnego
oczyszczania

8.4 Materialy smarne zalecane

i

Stosowac sie do przepisdw higieny i bezpieczenstwa przy kontaktach z
materiatami smarnymi.

Do ponownego napetniania pompy hydraulicznej oferujemy nastepujgce
materiaty smarne w pojemnikach:

Pojemnik Numer zamdwieniowy
HPE | 5 | Kanister 171-500-004
10 | Kanister 171-500-005
20 | Kanister 171-500-006
HPP | 5 |-Kanister 171-500-001
10 | Kanister 171-500-002
20 | Kanister 171-500-003
HPE Oleje hydrauliczne przeznaczone do pompy HPE muszg mie¢ lepkos¢ w

przedziale 32 — 46 cSt (HLP46) wg DIN 51524-2 i DIN 15519 oraz klase
lepkosci VG46 wg ISO zgodnie z DIN 51519.
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HPP

Oleje hydrauliczne przeznaczone do pompy HPP muszg mie¢ lepko$¢ w
przedziale 14 — 20 ¢St (HLP46) wg DIN 51524-2 oraz spetnia¢ wymogi
klasy czystosci 19/17/13 (biohydraulika) wedtug 1ISO 4406.

Do smarowania nozyc oferujemy smar spozywczy FREUND w pojemniku:

Pojemnik handlowy Numer zamdwieniowy
1kg puszka 100-013-007
Smarownica ttokowa | 151-001-067

8.5 Smarowanie nozyc

FNS9 /HDS15

W celu zapobiegniecia przedwczesnemu zuzyciu i uszkodzeniom
maszyny, nalezy smarowac nozyce przed przystgpieniem do pracy oraz
po czyszczeniu.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgcznikach na karcie oznaczonej
tytutem TIN-011796.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgcznikach na karcie oznaczonej
tytutem TIN-000-017.

8.6 Poziom oleju sprawdzié

i

Uwagal!

Mozliwe uszkodzenie maszyny przez mieszanie olejow

hydraulicznych o réznej lepkosci.

» Nigdy nie mieszaé olejow hydraulicznych o ré6znych
lepkosciach.

» Stosowac tylko oryginalny olej hydrauliczny firmy
FREUND Maschinenfabrik. W przypadku watpliwosci,
pyta¢ dostawce maszyny.

Pompy hydrauliczne sg wyposazone we wziernik poziomu oleju. Poziom
oleju musi znajdowac sie pomiedzy gérnym i dolnym znakiem kontrolnym
wziernika. (Rys. 8-1).

Poziom oleju uzupetniac tylko swiezym olejem hydraulicznym o
wiasciwosciach podanych przez wytwérce, patrz — Rozdziat Zalecane
materiaty smarne na stronie 30.

Rys. 8-1 Optymalny stan
oleju w zbiorniku
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»  Codziennie sprawdzac¢ poziom oleju.

Uzupetnia¢ olej, gdy poziom oleju w maszynie osiggnie dolng kreske
kontrolng wziernika.

Wytgczy¢ maszyne.

2. Dolac tyle oleju aby jego poziom we wzierniku wynosit okoto 2/3
(RysRys. 8-1).

3.  Wigczy¢ ponownie maszyne na probe na czas ok. 10 minut.

Po 10-minutowej pracy probnej sprawdzi¢ poziom oleju.
W razie potrzeby dolaé lub spusci¢ nadmiar oleju hydraulicznego.

8.7 Sprawdzenie jednostki konserwacyjnej sprezonego powietrza

Sruba spustowa separatora wody
Separator wody

Manometr

Sruba regulacii iloéci kropel oleju

Korek gwintowy wlewu oleju

O g b~ W DN =

Naolejacz

Rys. 8-2 Jednostka konserwacji
sprezonego powietrza

8.7.1 Separator wody

1.  Codziennie sprawdzi¢ poziom zapetnienia zbiorniczka (2) separatora.
Oproézniac gdy zapetni sie do potowy.
2.  Odkrecic srube spustowg (1) na spodzie separatora wody.
8.7.2 Poziom oleju
1.  Codziennie sprawdzi¢ poziom oleju w naolejaczu (6).
Uzupeni¢ gdy poziom oleju opadnie ponizej dolnego znaku.
2. Odkreci¢ korek wlewu oleju (5).

3. Dopetni¢ olejem az poziom znajdzie sie wewnagtrz skrajnych znakow.

8.7.3 llosé¢ kropli oleju

1. Sprawdzi¢ czy na 150 cie¢ spada 1 (jedna) kropla oleju.
2. Otworzy¢ dostep do sruby regulacyjnej (4).
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3. Pokrecac srubg regulacyjng az do uzyskania wiasciwej ilosci kropel.
Pokrecanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
- zwieksza iloS¢ kropli.
Pokrecanie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
- zmniejsza ilos¢ kropli.

8.8 Olej hydrauliczny wymienié

HPP

HPE

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgcznikach na karcie oznaczonej
tytutem TIN-011962.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgcznikach na karcie oznaczonej
tytutem TIN-011939.

8.9 Filtr oleju wymieni¢ w maszynie HPE

»  Po przepracowaniu pierwszych 100 godzin wymieni¢ filtr oleju.
»  Wymieniac filtr oleju przy kazdej wymianie oleju hydraulicznego.

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w zatgcznikach, na
karcie z tytutem TIN-011939.

8.9.1 Okresowe przeglady elektryczne

Okresy
przegladow

i

Serwis

Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzadzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie¢ zgodnie z
normg EN 60204-1 co szes¢ miesiecy.

Przegladu moze dokonac¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

Zalecamy rejestracje wynikow przeglgdow w specjalnej ksigzce
kontrolnej. Na tej podstawie mozna zawsze przedstawi¢ dowdd, ze
Wasze maszyny i urzgdzenia byty prawidtowo sprawdzane.

Jest mozliwos¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. Oferujemy kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekgciji i plakietkg kontrolna.

Jesli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac¢ sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczgtku niniejszej instrukciji.
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8.10 Odtaczenie nozyc od wezy

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgcznikach na karcie oznaczonej
tytutem TIN-011891.

8.11 Wymiana weza hydraulicznego

Stosowac tylko oryginalne weze hydrauliczne FREUND. Majg one
optymalnie dostosowane wiasciwosci i dtugos¢ do okreslonej maszyny
oraz wspotpracujgcych z nig nozyc.

Stosowac sie do wskazéwek zawartych w — Rozdziat Ukfadanie wezy
hydraulicznyche na stronie 37.

8.12 Ostrzenie nozy

Efekty ciecia maszyny zalezg przede wszystkim od ostrosci noza. Tepe
noze stanowig zagrozenie dla uzytkownika i prowadzg do wadliwych
wynikow pracy.

Uwaga!
Niewtasciwe ostrzenie moze skutkowaé¢ wadliwymi
cieciami, ztamaniem noza lub uszkodzeniem maszyny.

» Ostrzenie nozy nalezy zleca¢ firmie FREUND
Maschinenfabrik lub wyspecjalizowanemu zaktadowi.

Wybraé wtasciwg instrukcje ostrzenia, biorgc pod uwage oznaczenie
maszyny:

AS28 Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
011833.

LS15/NS21/ Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
NS26  011831.

HLS12 Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
011713.

FNS9/HDS15 Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
011832.

8.13 Wymiana nozy

Wybraé¢ wtasciwg instrukcje montazu dotyczgcg wymiany nozy, biorgc pod
uwage oznaczenie maszyny:

HLS12 Odpowiednig instrukcje montazu mozna znalez¢ w FA na liscie czesci
zamiennych pod pozycjg MTA-011782-C.

FNS9/HDS15/ Odpowiednig instrukcje montazu mozna znalez¢ w FA na licie cze$ci
LS15/NS21/ zamiennych pod pozycjg MTA-011802-C.
NS26 / AS28
HG12_evo2 Odpowiednig instrukcje montazu mozna znalez¢ w FA na liScie czesci
zamiennych pod pozycjg MTA-014451-C.
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9 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy wystapig usterki lub nieprawidtowe dziatanie, mozna
skorzystac z tego rozdziatu w celu znalezienia mozliwych przyczyn i
srodkow zaradczych.

Jesli w ponizszej tabeli nie mozna znalez¢ usterki lub nieprawidtowego
dziatania maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie z naszym dziatem sprzedazy.
Adres i numer telefonu dostepne na Stopka redakcyjna

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia.
» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwaciji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

> Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

> Nie dotykaé¢ bezposrednio noza pierécieniowego.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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A\

OSTRZEZENIE!

Maszyna jest pod ci$nieniem.

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia przez ruchome elementy.

» Przed przystgpieniem do wszelkich prac, cate
urzadzenie odigczy¢ od zasilania sprezonym

powietrzem.

Y

Spusci¢ ci$nienie z catego urzadzenia.

» Elementow cisnieniowych nie wolno spawac, obrabiaé
cieplnie i zmienia¢ mechanicznie.

9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00

9.3 Przeglad mozliwych usterek

9.3.1 Usterki nozyc i usuwanie usterek

Objaw

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Ostrza tngce nie

Szybkozigczka nieszczelna lub
zatkana

Waz podigczy¢ poprawnie

Waz wymieni¢

Waz przeczyscic

Wieloprzewodowy wagz
pneumatyki uszkodzony

Wieloprzewodowy wgz
pneumatyki wymienic

Zawory uszkodzone

Zawory/bloki sterujgce wymieni¢

domykajg sie
Uszkodzona sprezyna w Wymieni¢ sprezyne w uchwycie
uchwycie z przyciskiem
Agregat uszkodzony Agregat naprawi¢
Agregat wymienic¢
Uszkodzony sworzen Sworzen wymieni¢
Stepione ostrze Podostrzy¢ ostrze
Wymienic¢ ostrze
Sworzen za ciasny Zwolni¢ nakretke sworznia
Sworzen za luzny Nakretke sworznia dociggng¢
Utrudnione . " . : "y
o Niewtasciwy olej Olej wymienic
przecinanie
Niewtasciwy smar Zmieni¢ smar
Uszkodzony korpus pompy Wymieni¢ korpus pompy
Niesprawny agregat Naprawi¢ agregat
Wymieni¢ agregat
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Objaw

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Nozyce nie domykajg
sie catkowicie

Zuzyte elementy mechaniczne

Sprawdzi¢ ciegna i w miare
potrzeby wymieni¢

Sprawdzi¢ sworznie i w miare
potrzeby wymienic

Sprawdzi¢ tulejke ostrza i w
miare potrzeby wymieni¢

Centralny sworzen zbyt mocno
zacisniety

Zwolni¢ nakretke wzglednie
wymieni¢ ptytke prowadzaca

Maszyna sie grzeje

Niewystarczajgce smarowanie

Przesmarowacé

Zbyt mocno zacisniete
sworznie na ostrzach

Zwolnié sworznie

Zuzyte ptytki prowadzgce

Wymienié ptytki prowadzace

Pompa olejowa uszkodzona

Naprawi¢ pompe olejowg

Wymieni¢ pompe olejowg

Agregat uszkodzony

Agregat naprawi¢

Agregat wymienic

Nieprawidtowa jakosc
powietrza dla hydrauliki

Agregat naprawic

Agregat wymieni¢

Niewtasciwa jako$¢ oleju

Wymienic olej

Wycieka olej

Nieszczelne przewody

Przekaza¢ maszyne do naprawy
w fabryce

Powietrze sprezone
uchodzi

Nieszczelne przewody

Przekaza¢ maszyne do naprawy
w fabryce

Przycisk sterujgcy nie | Uszkodzona sprezyna Sprezyne wymienic
dziata

9.3.2 Mozliwe usterki agregatu HPE
Objaw Mozliwa przyczyna Usuwanie

Maszyny nie mozna
uruchomig.

Bezpiecznik sie wytgczyt.

Sprawdzi¢ bezpiecznik i
podtgczenie silnika.

Brak zasilania elektrycznego.

Sprawdzi¢ zasilanie oraz
przewody zasilajgce.

Zadziatat stycznik ochronny
silnika.

Sprawdzi¢ zasilanie.
Odczekac az silnik wystygnie.

Uszkodzony silnik elektryczny,
uszkodzone tozysko lub
zwarcie na uzwojeniu.

Odesta¢ maszyne do wytworcy
w celu sprawdzenia.

Niewfasciwy kierunek obrotow
silnika.

Zamieni¢ przewody fazowe.
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Objaw Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Niewtasciwy kierunek obrotow
silnika.

Zamieni¢ przewody fazowe.

Za niski poziom oleju w

Sprawdzi¢ szczelnos$é
zbiornika.

zbiorniku. Dopeti¢ olej do wtasciwego
Gtosne i niezwyczajne poziomu.
odgtosy w czasie .y .
pracy. Zatkany filtr powietrza. Wyczysci¢ lub wymienic filtr

powietrza.

Pompa uszkodzona.

Wymieni¢ pompe.

Brak jednej fazy na silniku

Przytgcza elektryczne
sprawdzic.

Odgtosy przeptywu i drgania.

Sprawdzi¢ wartosci nastawien.

Za wysoka temperatura
otoczenia.

Obnizy¢ temperature
W pomieszczeniu.

Wentylator nie moze
Silnik sie grzeje. swobodnie zasysac¢ powietrza.

Zadbac¢ o swobodny dostep
powietrza do wentylatora

Niewtasciwa lepkos$¢ oleju
hydraulicznego.

Stosowac tylko olej o wiasciwej
lepkosci, = Rozdziat Materiaty
smarnee na stronie 30.

Brudne przewody rurowe
wzglednie elementy
spowodowaty zabrudzenie.

Olej hydrauliczny
zanieczyszczony.

Usungc¢ przyczyny.
Wymienié¢ wszystek olej
hydrauliczny..

Zabrudzenie podczas
napetniania zbiornika.

Zabrudzenie podczas
niefachowej obstugi lub mycia.

Olej hydrauliczny

zanieczyszczony. Zanieczyszczenia .
wprowadzone z otoczenia, np.

przez filtr odpowietrzajgcy.

Produkty Scierania sie
elementéw maszyny.

Usungc¢ przyczyny.
Wymieni¢ wszystek olej
hydrauliczny.

Za mate odprowadzanie ciepta
z powodu niskiego poziomu
oleju w zbiorniku.

Niewystarczajgce chtodzenie z
powodu zbyt szczelnej

Zbyt wysoka zabudowy lub brakujacej
temperatura oleju. wentylacji.

Sprawdzié¢ poziom oleju w
zbiorniku.

Dopetni¢ w miare potrzeby olej.
Zainstalowac¢ w razie potrzeby
mechaniczng wentylacje.

Nastawiono za diugi czas
wybiegu po wytgczeniu

Skorygowacé czas wybiegu na
ukfadzie sterowania — patrz
Przekaznik czasowy.

Za czesty cykl ciecia
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Objaw

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Wadliwe ustawienie zaworow
cisnienia, z reguty ustawienie
za niskie.

Czes¢ pompowanego oleju
wraca przez zawory
przelewowe do zbiornika.

Sprawdzi¢ nastawy zaworéw na
podstawie danych schematu
potaczen.

W razie potrzeby skorygowac
warto$ci ustawienia.

Nozyce nie zamykajg
lub nie otwierajg sie.
Nozyce nie reaguja.

Niesprawne zawory sterujgce w
uchwytach.

Wymieni¢ zawory sterujace.

Niedobo6r sprezonego
powietrza.

Sprawdzi¢ przytgcze
sprezonego powietrza oraz
przewody tgczgce.

Uszkodzony uktad sterowania
sprezonym powietrzem.

Sprawdzi¢ sterowanie.

Ew. wymieni¢ elementy
pneumatyczne.

Zbyt niskie cisnienie robocze.

Sprawdzi¢ ustawienie cisnienia
roboczego.

Sprawdzi¢ czy przewdd
sprezonego powietrza nie ma
zataman lub nieszczelnosci czy
przerwy..

Silnik ma niewtasciwy kierunek
obrotow.

Zamieni¢ miejscami dwa
przewody fazowe.

Zanieczyszczenia
W sprezonym powietrzu.

Zadbaé o nakazang jakos¢é
powietrza, — Rozdziat
Sprezone powietrze na
stronie 31.

9.3.3 Mozliwe usterki agregatu HPP

Objaw

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Gtosne i niezwyczajne
odgtosy w czasie
pracy.

Za niski poziom oleju w
zbiorniku.

1. Sprawdzi¢ poziom oleju

2. Dopetni¢ olej do wtasciwego
poziomu.

Pompa uszkodzona.

Skontaktowac sie z firmg
FREUND.

Odgtosy przeptywu i drgania.

Sprawdzi¢ wartosci nastawien.

Pompa nie dziata /
przez niewielki otwor
na suwakowym
zaworze sterujgcym
uchodzi powietrze.

Zawiesit sie suwak zaworu
sterujgcego.

Wyczysci¢ suwak oraz tuleje
suwaka.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ O-ringi i
tuleje.

Przesmarowaé zawoér
suwakowy.
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Objaw

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Pompa nie pracuje /
brak ci$nienia.

Zamkniete zawory.

Sprawdzi¢ potozenie zaworow.

Brak ci$nienia w przewodzie
doprowadzajgcym sprezone
powietrze.

Odblokowac przewod
doprowadzajacy.

Zamkniety zawér regulacji
powietrza sprezonego.

Sprawdzi¢ ustawienie zaworu
regulacji powietrza sprezonego.

Za mato lub brak oleju
hydraulicznego.

Dolac oleju hydraulicznego.

Brak wiasciwego
strumienia oleju

Zamkniete zawory.

Sprawdzi¢ potozenie zaworow.

Zatkane filtry ssgce

Wymieni¢ filtry ssace.

Pompa pracuje lecz

nie podaje oleju wzgl.
pracuje nieregularnie.

Zapowietrzony system
hydrauliczny.

Odpowietrzy¢ uktad
hydrauliczny.

Sprawdzi¢ szczelnos¢
przewoddéw ssacych i ztgczek.

Sprawdzi¢ zestaw uszczelnien
miedzy systemem przewodow
powietrza i hydrauliki.

Zanieczyszczony olej
hydrauliczny.

Brudne przewody rurowe
wzglednie elementy
spowodowaty zabrudzenie.

Zabrudzenie oleju podczas
napetniania.

Zabrudzenie podczas

niefachowej obstugi lub mycia.

Zanieczyszczenia

wprowadzone z otoczenia, np.

przez filtr odpowietrzajgcy.

Produkty Scierania sie
elementow.

1. Usungc¢ przyczyne
niesprawnosci.

2. Wymieni¢ wszystek olej
hydrauliczny.

Olej hydrauliczny
wycieka.

Nieszczelne uszczelnienia.

Uszczelnienia wymienié.

Hydraulika reaguje
zbyt wolno.

Za diugie przewody
przytgczeniowe.

Uzywac tylko oryginalnych
przewoddéw przytgczajgcych.

Nozyce nie zamykajg
sie albo nie otwierajg
sie.

Uszkodzona sprezyna w
suwaku zaworu sterujgcego.

Uszkodzony suwak zaworu
sterujgcego.

Wymieni¢ uszkodzone
elementy.

Niewystarczajgca ilos¢
sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ podigczenie oraz
weze tgczace sprezone
powietrze.
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Objaw

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Uszkodzony ukfad sterowania
sprezonym powietrzem.

Sprawdzi¢ uktad sterowania.

Wymieni¢ elementy pneumatyki
w razie potrzeby.

Za niskie ciSnienie.

Sprawdzi¢ ustawienie cisnienia
sprezonego powietrza.
Sprawdzi¢ czy przewody nie sg
zatamane lub przerwane czy
uszkodzone.
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10 Zlomowanie i recykling

Ztomowanie maszyny nalezy wykonac zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

Informacje  Uzupetniajgce informacje o uzytych w maszynie materiatach i ich
ztomowaniu mozna uzyska¢ w naszym Biurze Sprzedazy. Ades oraz
numer telefonu podany jest w stopce redakcyjnej na poczatku niniejszej
instrukcji.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

@ Wszytkie wycofane z uzytku maszyny zawierajg materiaty, ktére mozna
% przekazac¢ do sktadnic ztomu i recyklingu.
Przy ztomowaniu nalezy przestrzegac regionalnych i lokalnych przepiséw o
ochronie srodowiska.
1. Odtgczy¢ od maszyny wszystkie przytgcza i przewody zasilajgce.
2. Catkowicie zdemontowa¢ maszyne.
3. Posortowaé wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.
4

Stary olej oraz zaolejone elementy i tworzywa ztomowac¢ wedtug
obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska.

5. Do recyklingu i zZtomowania przekazywaé jedynie posortowane
gatunkami tworzywa konstrukcyjne.

6. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpadow
specjalnych.

10.2 Ztomowanie opakowan

(D We wszystkich opakowaniach firmy FREUND Maschinenfabrik stosowane
sg przyjazne dla srodowiska materiaty opakunkowe, ktére mozna bez
zastrzezeh zuzytkowac powrdrnie.

Te materialy opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $smieci lub przekazaé do recyklingu.
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/
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Technische Information /
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Hydraulikol / Hydraulic oil Esso Marcol 82 (100-013-029)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

5 | Kanister / Canister 171-500-001
10 | Kanister / Canister 171-500-002
20 | Kanister / Canister 171-500-003
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
HPP12 71

Hydraulikol / Hydraulic oil Nevastane AW46 (100-013-026)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / ltem No

1 | Flasche / Bottle 047-004-004
5 | Kanister / Canister 171-500-004
10 | Kanister / Canister 171-500-005
20 | Kanister / Canister 171-500-006
Verwendung / Ability for Flllmenge / Filling capacity
K16-P4, PNM, SD11 0,11
HPE9 211
HPE20 28 |

Getriebefett / Gearbox grease Kajo GLP o F (100-013-001)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

1 kg Dose / Box 171-500-010
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear K16 0,1 kg
Getriebe / Gear K18 0,1 kg
Getriebe / Gear K23, K28 0,1 kg
Getriebe / Gear K33 0,1 kg

TIN-015695_006

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Getriebefett / Gearbox grease MOBIL Glygoyle 30 (100-013-048)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

11 Flasche / Bottle 159-016-035
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear ZKM60, ZKM75 0,51

Vakuumpumpendl / Vacuum pump oil MOBIL Rarus 427 (100-013-032)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

11 Flasche / Bottle 171-500-015
5 | Kanister / Canister 171-500-016
10 | Kanister / Canister 171-500-017
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
VP 020 0,51
VP 200 71
VP 300 71

Lebensmittelfett / Lubricating grease Rivolta F.L.G. 4-2 (100-013-036)

https://info.nsf.orq/USDA/letters/125886.pdf

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Item No

0,14 kg Fettpresse / Grease gun 151-001-067
1 kg Dose / Box 100-013-007
Verwendung / Ability for Fallmenge / Filling capacity
Scheren / Shear 0,01 kg
Getriebe / Gear SH-BBH 0,1 kg

Lebensmittelfett / Lubricating grease Rivolta F.L.G. GT-2 (100-013-057)

https://info.nsf.orq/USDA/letters/140657.pdf

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Item No

0,18 kg Fettpresse / Grease gun

028-100-006

1 kg Dose / Box

100-013-058

Verwendung / Ability for

Trimmer

Hand Skinner

TIN-015695_006

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Schmierfett / Grease OKS 475 (100-013-038)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

0,4 kg Kartusche / Cartridge 100-013-037
0,14 kg Fettpresse ST / Grease Gun ST 151-002-039
0,14 kg Fettpresse EDF, SD11 / Grease Gun 047-004-002
(EDF, SD11)
Verwendung / Ability for Fillmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear ST, SST, BBST 0,07 kg
EDF, SD11 0,03 kg

STUN-HE-M, STUN-HE-PP

Schmierfett / Grease OKS 479 (100-013-039)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Item No

1 kg Dose / Box 100-013-039
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear GM 0,1 kg
Getriebe / Gear ZKM25 0,1 kg
Getriebe / Gear FK40 0,1 kg

TIN-015695_006

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-011888

TIN-011888 -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

e el ix @

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com




iX Technische Information / Technical Information

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1
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FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG « Greifswalder Stralle 5 « D-33106 Paderborn
Fon: +49 (5251) 1659 - 0 » www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Deklaracja zgodnosci dla materiatow

Producent FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Osoba Andreas Kroger
upowazniona Leiter mechanische Konstruktion
E-mail mail@freund.eu

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG niniejszym oswiadcza, ze wyroby i zastosowane w nich
materiaty, ktére sg przeznaczone do kontaktu z zywnoscig, spetniajg nastepujgce ogélne wymagania:

e Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
Niniejszym oswiadczamy, ze wymieniony ponizej produkt (typ maszyny) spetnia wymagania
rozporzgdzenia (WE) nr 1935/2004, ktére nakazuje, aby materialy i wyroby przeznaczone do
kontaktu z zywnoscig byty projektowane i produkowane w taki sposéb, aby w normalnych lub
mozliwych do przewidzenia warunkach uzytkowania nie dochodzito do migracji do zywnosci ich
skfadnikow, ktére mogtyby stanowic¢ zagrozenie dla zdrowia cztowieka lub powodowac zmiany
w sktadzie zywno$ci.

¢ Rozporzadzenie (EU) nr 10/2011
Wymieniony powyzej produkt zostat wyprodukowany zgodnie z rozporzadzeniem (EU) nr 10/2011
w sprawie materiatéw i wyrobow z tworzyw sztucznych.

¢ Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006
Produkt zostat wyprodukowany zgodnie z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) 2023/2006 w sprawie
dobrej praktyki produkcyjnej (GMP). Celem tego rozporzadzenia jest zapewnienie, aby materiaty
i wyroby, ktére majg kontakt z zywnoscig, byly produkowane w warunkach umozliwiajgcych
zapewnienie odpowiedniej jakosci oraz zgodnosci z wymaganiami. Produkcja odbywa sie przy
spetnieniu surowych wymagan w zakresie higieny, w celu zapewnienia bezpieczehAstwa produktow
oraz zgodnosci z wymaganiami w zakresie bezpieczehstwa zywnosci.

Dotyczy to nastepujacych typéw maszyn oraz przeznaczonych do nich czesci zamiennych:

Typ maszyny: FREUND - Nozyce
Czesci maszyny Nazwa materiatu Uwagi
Ostrza nozycowe Stal nierdzewna
Cylinder Stal nierdzewna
Bolt Stal nierdzewna
Uchwyty Stal nierdzewna
Blok sterowania / Obudowa Aluminium
Policzki Stal nierdzewna
taczniki Stal nierdzewna
/] -
Paderborn, 23.10.2025 /- | / .

Kierownik ds. konstrukcji n}e{hanicznej

www.freund-germany.com



Deklaracja zgodnosci UE

r3cUnNd

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Nazwa i adres

Witeine Greifswalder Str. 5

DE-33106 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Petnomocnik

dokumentadji Greifswalder Str. 5

DE-33106 Paderborn

Niniejszym o$wiaczamy, ze maszyny,

Typ FNS9, HDS15, HLS12, LS15, NS21, NS26, NS26-H1, AS28, HG12_evo2

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia rowniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU)1935/2004

Bezpieczenstwo zywnosci

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich cze$ci):

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN 13861:2012-01

DIN EN ISO 11148-11:2011

DIN EN 12984:2005+A1:2010

Formular 105_01 www.freund-germany.com



Oswiadczenie o wiaczeniu FQEunD

maszyny niekomp|etnej GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Producent Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Niniejszym oswiadczamy, jako producent maszyny nieukoriczonej i na naszg wytgcznag odpowiedzialnosé, ze
w odniesieniu do maszyny nieukonczonej,

Przedstawiciele
dokumentacji

Typ/Funkcja HPP12

e nastepujgce zasadnicze wymagania dotyczgce zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w zatgczniku | do
powyzszej dyrektywy sag stosowane i przestrzegane:
Artykuty 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.2,1.3.4, 1.3.7,1.6.1, 1.7.1:

e specjalna dokumentacja techniczna zostata przygotowana zgodnie z zatgcznikiem VII B do dyrektywy
maszynowe;.

e szczegdtowe dokumenty dotyczace maszyny nieukoriczonej sg przekazywane wtadzom krajowym na
uzasadniony wniosek.

e wyzej wymienionych dokumentdéw specjalnych mozna zazadaé od wyzej wymienionego
upowaznionego przedstawiciela ds. dokumentac;ji.

Nieukonczong maszyne mozna uruchomic¢ dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna, w ktérej ma zostaé
zamontowana maszyna nieukonczona, spetnia wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub czesci tych norm):

DIN EN ISO 12100:2011-03 DIN EN ISO 4413:2011-04
DIN EN 13732-1:2008 DIN EN 13732-3:2008

Formular 109_01 www.freund-germany.com



Oswiadczenie o wiaczeniu FaEunD

maszyny niekomp|etnej GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Producent Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Niniejszym oswiadczamy, jako producent maszyny nieukoriczonej i na naszg wytgcznag odpowiedzialnosé, ze
w odniesieniu do maszyny nieukonczonej,

Przedstawiciele
dokumentacji

Typ/Funkcja HPE9, HPE20

e nastepujgce zasadnicze wymagania dotyczgce zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w zatgczniku | do
powyzszej dyrektywy sag stosowane i przestrzegane:
Artykuty 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.2,1.3.4, 1.3.7,1.6.1, 1.7.1:
e specjalna dokumentacja techniczna zostata przygotowana zgodnie z zatgcznikiem VII B do dyrektywy
maszynowe;.
e szczegdtowe dokumenty dotyczace maszyny nieukoriczonej sg przekazywane wtadzom krajowym na
uzasadniony wniosek.
e wyzej wymienionych dokumentdéw specjalnych mozna zazadaé od wyzej wymienionego
upowaznionego przedstawiciela ds. dokumentac;ji.
Nieukonnczong maszyne mozna uruchomic¢ dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna, w ktorej ma zostac¢
zamontowana maszyna nieukonczona, spetnia wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.
Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub cze$ci tych norm):

DIN EN ISO 12100:2011-03 Din EN 60529:2014-09
DIN EN 60204-1:2008 DIN EN 13732-1:2008
DIN EN ISO 4413:2011-04

Formular 104_01 www.freund-germany.com
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