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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

SB46-08, SB49-08 i SB50-08 jest w dalszej czesci niniejszej instrukcji
obstugi nazywana “maszyng”.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacje zapewniajgce

e bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

e bezpieczng obstuge maszyny.

e usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie calg
instrukcje. Przestrzega¢ bezwarunkowo wszystkich zasad
bezpieczenstwa oraz stosowac sie do ostrzezenh opisanych w instrukcji.

1.1 Dla kogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikéw, jak rowniez dla
rzeznikdw, ich uczniéw i czeladnikow oraz praktykantéw.

W szczegdblnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych

pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwacji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg

wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukc;ji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazéwki odnosnie postugiwania sie i konserwacji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych doswiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtéwne;j.
Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Thumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
czesci szybkozuzywajgce sie,
e szkody ubojowe.

Ponadto z naciskiem o$wiadczamy, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikte z nastepujgcych przyczyn:

PILY TASMOWE
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e nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

e stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
¢ niewlasciwe lub nieprawidiowe obchodzenie sie z maszynag

e stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

e nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

e bledy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel

e usuniecie lub przerébka elementéw ochronnych i oston

e bfledne lub niefachowe czyszczenie

e chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

e nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie okreséw
konserwaciji i przeglgdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja jest nieodigczng czescig sktadowg maszyny i musi
by¢ przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwaciji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywac¢ w miejscu uzytkowania
maszyny.

1.4 Instrukcje montazu i informacje techniczne

Of;

Wraz z zakupem produktu FREUND uzytkownik otrzymuje dostep do
naszego internetowego portalu dla klientow FREUND Assistance (FA). W
portalu FA wyswietlane sg dostepne czesci zamienne dla Panstwa
produktu. Za posrednictwem portalu FA mozna wystac
zapytanie/zaméwienie bezposrednio do naszego dziatu sprzedazy. W
portalu FA dostepne sg takze potrzebne instrukcje montazu (MTA) czeéci
zamiennych FREUND. Ponadto w portalu FA dostepne sg deklaracje CE
dla maszyn standardowych.

W zatgczniku do niniejszej instrukcji obstugi i w portalu FA mozna znalez¢
TIN (Informacje Techniczne). TIN zawierajg ilustracje do najwazniejszych
czynnosci konserwacyjnych i obstugowych Pahstwa maszyny.

1.5 Symbole i uktad instrukcji

1.5.1 Uklad instrukcji

Wyszczegdlnianie

> Pojedyncza czynnos¢, niezalezna od innych dziatan

Rezultat wywoftany tg czynnoscig

8/51
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i
A

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé PL
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami
Odsytacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrodto zagrozenia oraz
wskazéwki co do unikania zagrozenie

1.5.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki
ostrzegawcze

B B

> Bk P

>

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem
Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie
bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dtoni oraz wciggnieciem.

Zagrozenie cztonkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
ciafa.

Ostrzezenie przed urazami dtoni

Zagrozenie dtoni i palcéw zakleszczeniem przez czesci maszyn
poruszajgce sie lub opadajgce w dét.

Ostrzezenie przed wirujacymi nozami
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed goraca powierzchniag

W oznaczonych w ten sposob miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia
sie lub poparzeh czlonkdw ciata szczegdlnie palcow i dioni.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub
zracymi

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowac¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Ostrzezenie przed podwieszonym ciezarem
Zagrozenie ciata przez spadajgce ciezary lub maszyny.

PILY TASMOWE
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> B P

Znaki zakazu

00 RO O @ QO

Ostrzezenie przed goraca wodag lub parg wodna

Zagrozenie rak i palcéw przez gwattownie wyptywajgcg gorgcg wode lub
pare wodna.

Ostrzezenie przed ostrym narzedziem podczas wybiegu lub rozbiegu
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed poziomym ruchem obrotowym
Zagrozenie przez niespodziewane skokowe ruchy maszyny.
Zagrozenie naciecia lub odciecia palcow lub dtoni.

0Ogélny znak zakazu

Ten znak uzywany jest wylgcznie z dodatkowy znakiem lub tekstem
doktadniej okreslajgcym zakaz.

Zakaz uzywania myjek cisnieniowych

Nie uzywaé do czyszczenia maszyny aparatow cisnieniowych.
Mogg spowodowaé uszkodzenie elementéw maszyny.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z woda

Podczas czyszczenia unika¢ bezposredniego kontaktu z wodg. Maszyna
nie jest wodoszczelna.

Uzywac¢ rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami.

Nosi¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czesciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy.

Zaktada¢ ochraniacze stuchu

chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

Ubieraé siatke na wtosy lub czepek

chroni diugie wiosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny

chroni glowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.

10/51
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Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego
Odtaczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

Przestrzegac¢ instrukcji eksploataciji

Nalezy zawsze przestrzegac informacji i wskazowek zawartych w
instrukcji obstugi.

Wideo/Playlista wideo
Link do filmow i playlist wideo.

Dostepna oddzielna lista czesci zamiennych
Istnieje oddzielna lista czesci zamiennych dla tej czesci zamiennej.

Dostepna instrukcja montazu

Dla tej czesci zamiennej dostepna jest dodatkowa instrukcja montazu. W
instrukcji montazu opisano etapy pracy i wymagane narzedzia.

o% Dostepnos¢ jako zestaw

Symbol oznacza zestaw artykutéw. Zestaw artykutéw tgczy w sobie kilka
powigzanych czesci zamiennych. Ramka wskazuje, ktore czesci nalezg
do siebie.

5 HEE B @

7]
m
-

Dostepny zestaw narzedzi

Do montazu tej czesci zamiennej potrzebne bedzie specjalne narzedzie,
ktoére mozna u nas zamowic.

&=

Cyfry w szarym polu wskazujg kolejno$¢ etapéw pracy.

Smarowanie

Informacje na temat ilosci i skladu smaru mozna znalez¢ w instrukciji
obstugi.

Nie smarowac

Klejenie

Czesci musza byc¢ przyklejone; informacje na temat rodzaju i sktadu kleju
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Instrukcje dotyczgce dodatkowego etapu czyszczenia

3 P X (.

Wtyczka sieciowa
symbolizuje podtgczenie urzgdzenia do sieci elektryczne;.

©
)

- | Zmniejszenie cisnienia
' Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, naprawczych lub
czyszczgcych nalezy zredukowac cisnienie w maszynie.

FAN

L33

Demontaz maszyny lub komponentu
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[P% =» Montaz maszyny lub komponentu
@Cﬁ? symbolizuje montaz maszyny po uprzednim demontazu,
nalezy wykonac wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci
Fad dah Czas hamowania maszyny
NA S NNA
STOP
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2 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale opisano $rodki bezpieczenhstwa i urzgdzenia
zabezpieczajgce. Opis ten stuzy jako przewodnik po kwestiach
bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.

Instrukcje bezpieczenstwa sg stosowane w zakresie bezpieczenstwa
pracy i zapobiegania wypadkom. Postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami bezpieczenstwa opisanymi tutaj i przed kazdym rozdziatem.
Przed uruchomieniem i uzytkowaniem maszyny przeczytaj uwaznie

rozdziat dotyczgcy bezpieczenstwa i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

2.1 Wskazéwki ostrzegawcze

Struktura
wskazowki
ostrzegawczej

Podczas uzytkowania maszyny w niektorych sytuacjach lub w wyniku
pewnych zachowan mogg wystgpi¢ zagrozenia.

W tej instrukcji obstugi wskazoéwki ostrzegawcze znajdujg sie na poczatku
poszczegodlnych rozdziatdw lub faz zycia produktu, w ktérych istnieje
ryzyko odniesienia obrazen ciata lub szkéd materialnych. Odnoszg sie
one do wszystkich dziatah opisanych w danym rozdziale lub fazie zycia
produktu.

Nalezy stosowac¢ opisane srodki, aby zapobiec zagrozeniu.

Stowo sygnatowe!
Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe skutki zagrozenia w przypadku niezastosowania
sie do wskazdéwki ostrzegawcze;j.
» Instrukcje, jak unikng¢ zagrozenia.
Stowo 7 .
naczenie
sygnatowe

ZAGROZENIE | Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére — jesli sie
go nie uniknie — skutkuje $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

OSTRZEZENIE | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

PRZESTROGA | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktore — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac lekkimi lub srednimi
obrazeniami.

Uwaga Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac uszkodzeniem maszyny
lub szkodami dla srodowiska.

PILY TASMOWE
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2.2 Obowiazki operatora

Zgodnie z regulaminem stowarzyszenia zawodowego w zakresie BHP dla
firm z branzy miesnej (Berufsgenossenschaftliche Regel fur Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit flr Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR
229)) przedsiebiorca moze dopusci¢ do pracy przy urzgdzeniach
ubojowych wytgcznie osoby ubezpieczone, ktére ukonczyty 18 lat i sg
zaznajomione ze sprzetem i jego obstuga.

Miodociani w wieku powyzej 16 lat mogg by¢ zatrudniani, jesli jest to
konieczne do osiggniecia celu szkolenia oraz jesli przeczytali i zrozumieli
przepisy dotyczgce bezpieczenstwa. Ich ochrona musi by¢
zagwarantowana przez osobe nadzorujgca.

Ocenaryzykai Przed uzyciem sprzetu roboczego operator musi oceni¢ zagrozenia, ktore
srodki ochronne  mpgg wystgpié (ocena ryzyka) i na tej podstawie podjgé niezbedne i
odpowiednie srodki ochronne. Obecnos¢ oznakowania CE na sprzecie
roboczym nie zwalnia operatora z obowigzku przeprowadzenia oceny
ryzyka (BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, §3 (1)).

Instrukcje obstugi  Zanim pracownicy uzyjg sprzetu roboczego po raz pierwszy, operator
musi udostepni¢ im w odpowiednim miejscu pisemng instrukcje obstugi
sprzetu roboczego w formie i jezyku zrozumiatym dla pracownikow
(BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, §12 (2)).

Personel obstugi  Uzytkownik jest zwierzchnikiem odpowiedzialnym za prawidtowe
stosowanie maszyny oraz za wyszkolenie oraz dziatanie upowaznionego
wykwalifikowanego personelu obstugi, konserwaciji oraz czyszczenia.

Uzytkownik jest zobowigzany poinstruowaé kazdego wspotpracownika w
obstudze maszyny.

Personel uczacy sie zawodu moze obstugiwaé maszyne jedynie pod
nadzorem fachowego personelu.

Ocena zagrozen Uzytkownik musi poinformowac obstuge o mozliwych zagrozeniach, ich
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu
sie maszyng
Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.

Bezpieczenstwo Do obowigzku uzytkownika nalezy zagwarantowanie, ze do ruchu i do
maszyny  eksploatacji dopuszczone sg jedynie maszyny technicznie sprawne i
prawidtowo uzytkowane

Uzytkownik musi zapewni¢ regularng kontrole sprawnosci i konserwacje
urzgdzenh zabezpieczajgcych

Stanowisko pracy Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy, co
najmniej 500 Lux.

Stanowiska pracy nalezy rozmiesci¢ w taki sposéb, aby kazdy pracownik
miat do dyspozycji przestrzen o szerokosci 1,5 m i glebokosci 1 m.
Wszystkie pracujgce w tym obszarze osoby muszg mie¢ moznos¢ pracy
gtdwnie w pionowej i niewymuszonej pozyciji.

Materiat do wykonania podtogi nalezy wybrac w taki sposob, aby
zmniejszyC¢ ryzyko poslizgniecia w przypadku, gdyby podtoga byta mokra,
ttusta lub brudna.

Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegdlnymi
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.
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Drogi
ewakuacyjne

Czyszczenie

Szkolenie
wspotpraco-
wnikow

Uzytkownik musi zapewni¢, aby w nagtym przypadku byta wystarczajgca
ilos¢ drog ewakuacyjnych dla pracownikow i musi te drogi

wyraznie oznakowac. Uzytkownik musi zwroci¢ uwage na to, aby drogi

ewakuacyjne nie byty zastawione i aby nie byto przeszkdd w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).

Uzytkownik musi zapewnic, tatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie srodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikow w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie terminow i tresci szkolenh przez
ztozenie podpisu pracownikéw biorgcych w nich udziat.

2.3 Wymagania wzgledem personelu

Obstuga

Fachowy personel

Bezpieczenstwo

maszyny

Kompetencje

Operator maszyny musi zosta¢ przeszkolony i odpowiednio
poinstruowany przez kierownictwo. Osobe, ktéra przeczytata i zrozumiata
instrukcje bezpieczenstwa oraz otrzymata odpowiednie instrukcje
dotyczgce obstugi maszyny, uwaza sie za poinstruowang.

Personel obstugujgcy musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi,
obowigzujgcymi przepisami BHP i zna¢ zasady zapobiegania wypadkom
oraz obowigzujgce przepisy dotyczace dobrostanu zwierzat.

Wykwalifikowany personel to specjalisci, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie dzieki wyszkoleniu w swojej dziedzinie.

Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz usuwanie usterek
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

Wykwalifikowany personel musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi przepisami BHP o zapobieganiu wypadkom.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
katem jej prawidtowej pracy.

Nie uzywaj maszyny, ktora nie dziata prawidtowo.

Natychmiast wytgcz maszyne, jesli przestanie dziata¢ prawidtowo.
Usun uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, przetgczniki lub inne
uszkodzone czesci maszyny.

Poinformuj operatora lub osobe upowazniong o wszelkich zmianach w
maszynie, ktére zagrazajg Twojemu bezpieczenstwu.

Osoba kompetentna to taka, ktora dzieki profesjonalnemu treningowi i
doswiadczeniu ma wystarczajgcg wiedze i umiejetnosci.
Wykwalifikowana osoba musi by¢ zaznajomiona z instrukcjg obstugi i
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom, a takze z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi dobrostanu zwierzat.

PILY TASMOWE

15/51

PL



Bezpieczehstwo

Bezpieczenstwo w  Upewnij sig, ze podczas pracy stoisz prosto i zachowujesz rbwnowage.
miejscu pracy  nikaj nieprawidtowej postawy.
Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzgdek moze powodowac
wypadki.
Zawsze ubieraj odziez ochronna.
Nie dopuszczaj dzieci, mtodziezy i oséb postronnych do maszyny.

W razie wypadku W razie wypadku udziel niezbednej pierwszej pomocy i zawiadom lekarza
oraz stuzby ratunkowe.

O wypadku poinformuj przetozonego lub upowazniong przez niego osobe.

2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubiera¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgleddw higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wlasne wyposazenie
ochronne.

2.5 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy EN60204-1

Wszystkie nasze maszyny elektryczne i urzgdzenia elektryczne przed ich
pierwszym uruchomieniem oraz po dokonaniu zmian lub napraw,
poddawane sg w naszej fabryce fachowemu przegladowi pod katem ich
bezpieczenstwa elektrycznego, wedtug zasad normy

DIN VDE 0701-0702/EN60204-1.

Powtarzalne przeglady maszyn i urzgdzen elektrycznych, stosowanych w
ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie co szes$¢ miesiecy.

2.6 Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z najnowszym stanem techniki
przed wprowadzeniem na rynek i spetnia wymogi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia Unii Europejskiej.

Maszyna jest bezpieczna w uzytkowaniu, jesli przestrzegana jest
instrukcja obstugi oraz specyfikacje firmy i przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkom.

Niemniej jednak wystepujg pewne rodzaje ryzyka, ktérych nie da sie
wyeliminowac poprzez odpowiednie zaprojektowanie. Obejmujg one:

e Zagrozenie zycia przez elementy pod napieciem.
e rany ciete wywotane narzedziami tngcymi.

¢ ryzyko obrazen spowodowanych niedbaltym obchodzeniem sie ze
Srodkami ochrony osobistej podczas obstugi urzgdzenia, konserwaciji i
napraw oraz czyszczenia i dezynfekcji

e Zzagrozenie oparzeniem przez gorgce powierzchnie
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o Niebezpieczenstwo poparzenia gorgca wodg o temperaturze powyzej
65°C.

¢ Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i ditoni przy zamykaniu
pokrywy.

¢ Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu z powodu hatasu przy emisji
hatasu wiekszej niz 75 dB (A)

2.7 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Pity tasmowe FREUND sg przeznaczone do przepotawiania tusz trzody,
macior oraz wotowiny w zaktadach kazdej wielkosci.

Dokfadne przeznaczenie poszczegoélnych pit zostato objasnione w —
Rozdziale Wykonanie maszyny od strony 19.

2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajgce z niewlasciwego stosowania odpowiada
wytgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwoéci prosze pytac
producenta.

Do uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem zalicza sie:

o Ciecie i przecinanie innych materiatéw, jak np. drewno, plastyki lub
kamienie.

e Uzywanie maszyn na napiecie robocze bezpieczne nizsze od 50V
(np.42V) bez transformatora separacyjnego.

¢ Uzywanie w halach ubojowych maszyn na napiecie robocze powyzej
50V (np.400V), niewyposazonych w ochronny wytgcznik
réznicowoprgdowy.

e Uzywanie maszyn z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi.

e Przedtuzanie standardowych kabli i przewodoéw w jakie maszyna jest
fabrycznie wyposazona.
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3 Opis techniczny

3.1 Stowniczek

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano rézne skréty. Ponizsza tabela
wyjasnia stosowane skroty:

Skrot Oznaczenie Znaczenie

MAN reczne Reczne napinanie tasmy

AUT automatyczne Automatyczne (hydrauliczne)
napinanie tasmy

HF Prowadniki dzwigniowe Reczne wprowadzanie tasmy
tngcej miedzy plytki prowadzace

JF Prowadniki regulowane Automatyczne wprowadzanie
tasmy tngcej miedzy ptytki
prowadzgce podczas zamykania
pokrywy pity.

DES-E System dezynfekcji Dezynfekcja wewnetrzna

DES-PQ7 | System dezynfekcji P07 Automatyczna sterowana
dezynfekcja w interwatach
czasowych

2HATD Dwureczne zatgczanie Ulepszone dwureczne
zatgczanie, odpowiada normie
DIN EN ISO 13851

EWV Zawor elektro- Stuzy do automatycznego

magnetyczny sterowania doptywem wody

MSS Whylgcznik bezpieczehstwa | Kontrolny wytgcznik otwarcia
pokrywy pity

DES-K04 | Kabina dezynfekcyjna Stuzy czyszczenia i dezynfekcji
obudowy maszyny pomiedzy
cieciami

TR7 Zasilacz Wytwarza wymagane niskie
napiecie dla maszyn 42V,
odpowiada wymogom
EN 60204-1 oraz EN 61558-1
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3.2 Wykonanie maszyny "

3.2.1 Pita tasmowa SB46-08

Zastosowanie 1 Rozcinanie na p6t swin (zaktady przemystowe) i bydta (Srednie
zaktady)
2 W przypadku stosowania niskich hakow rozporowych rozcinanie swin
na pot jest mozliwe tylko w ograniczonym zakresie

Widok

Rys. 3-1 Widok standardowej pity SB46-08, szczegot: SB46-08 z obstugg dwureczng
Wyposazenie 3 Napiecie robocze* 42V lub 400V

dodatkowe *Inne napiecia na zyczenie

MAN — reczne napinanie tadmy tngcej za pomocg HF lub JF
AUT — automatyczne napinanie tasmy z blokiem hydraulicznym
EWV — zawdr elektro-magnetyczny zimnej wody

2HATDS — zsynchronizowane dwureczne zatgczanie
dodatkowy uchwyt boczny (nie zwigzany z 2HATDS)
automatyczne sterowanie programem dezynfekcji PO7

©O© 0o NO O BN

Wymiary Wymiary mozna znalez¢ w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-016011.

*

Tasmy tnacej | Typ Uzebienie Nr zamowien

BA46 FA Standard 8mm 224-010-004
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Tasmy tngcej

Wyposazenie na
zyczenie

Typ’ Uzebienie Nr zamowien
BA46 GA Standard 8mm 224-011-004
BA46 GC Zab czyszczacy 10mm 224-011-204

* Pakowane po 5 sztuk w ptaskim kartonie

Nr zaméwien
Odcigznik sprezynowy F65-2 wyciag 2m 920-440-000
Odcigznik sprezynowy F60-3 wyciag 3m 920-475-000
Zasilacz transformatorowy TR7-SG-SB 912-030-383
Zasilacz transformator. TR7-SG-SB -P07 360 912-030-384
Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002
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3.2.2 Pita tasmowa SB49-08

Zastosowanie

Widok

Wyposazenie
dodatkowe

Wymiary

Tasmy tngcej

Przepotawianie tusz trzody i bydta
Przecinanie trzody, lekkich macior i owiec na rozpieraczach
Ograniczone zastosowanie do przecinania bydta

Abb. 3-2 Widok standardowe;j pity SB49-08, szczegodt: SB49-08 z obstugg dwureczng

Napiecie robocze* 42V lub 400V
*Inne napiecia na zgdanie

MAN — reczne napinanie tadmy tngcej za pomocg HF lub JF

AUT — automatyczne napinanie tasmy z blokiem hydraulicznym

EWV — zawér elektro-magnetyczny zimnej wody
2HATDS - zsynchronizowane dwureczne zatgczanie

dodatkowy uchwyt boczny (nie zwigzany z 2HATDS)

automatyczne sterowanie programem dezynfekcji PO7

Wymiary mozna znalez¢ w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-016012.

Typ* Uzebienie Nr zamdwien
BA49 FA Standard 8mm 224-010-006
BA49 FC Zab czyszczgcy 10mm 224-010-206

PILY TASMOWE
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Tasmy tnacej

Wyposazenie na
zyczenie

Typ* Uzebienie Nr zamdwien
BA49 GA Standard 8mm 224-011-006
BA49 GC Zab czyszczgcy 10mm 224-011-206

*Pakowane po 5 sztuk w ptaskim kartonie

Nr zamowien

Odcigznik sprezynowy F65-2 920-440-000
Odcigznik sprezynowy F60-3 920-475-000
Zasilacz transformatorowy TR7-SG-SB 912-030-383
Zasilacz transformatorowy TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384
Pg’abina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002

3.2.3 Pita tasmowa SB50-08

Zastosowanie

Widok

Wyposazenie

e Przepofawianie tusz wotowych na pét w zaktadach przemystowych

Rys. 3-3 Widok standardowej pity SB50-08, szczegdét: SB50-08 z obstugg dwureczng
Napiecie robocze 42V lub 400V

dodatkowe *Inne napiecia na zadanie
¢ MAN —reczne napinanie taémy tngcej za pomocg HF lub JF
e AUT - automatyczne napinanie tasmy z blokiem hydraulicznym
o EWV — zawdr elektro-magnetyczny zimnej wody
e 2HATDS - zsynchronizowane dwureczne zatgczanie
e dodatkowy uchwyt boczny (nie zwigzany z 2HATDS)
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e automatyczne sterowanie programem dezynfekcji PO7

Wymiary  Wymiary mozna znalez¢ w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-016010.
Ta$m tngcych | Typ* Uzebienie Numer zamowieniowy
BAS50 FA standard 8mm 224-010-005
BA50 FC zab czyszczacy 10mm 224-010-205
BAS0 GA standard 8mm 224-011-005
BAS0 GC zgb czyszczacy 10mm 224-011-205

* Verpackungseinheit 5 Stiick

Wyposazenie

opcjonalne Numer zaméwieniowy
Odcigznik F70-3 920-476-000
Zasilacz TR7-SG-SB 912-030-383
Zasilacz TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384
Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002
3.3 Dane techniczne
SB46-08 SB49-08 SB50-08
Ciezar [kg] ok. 61 ok. 58 ok. 70
Dtugo$¢ catkowita [mm] 1400 1430 1550
Gtebokos¢ ciecia [mm]
Przéd pity 230 195 320
Przy silniku 250 250 350
Szerokosc ciecia [mm] 460 490 500
Silnik Typ 08 Typ 08 Typ 08
Moc silnika [W] 2300 2300 2300
Naped S6 S6 S6
Obroty [U/min] 760 760 760
Napiecie robocze [V] 42 /400 42 [ 400 42 /400
Prad znamionowy [A] 40/4,3 40/4,3 40/4,3
Czestotliwos¢ pradu [Hz] |50 50 50
Emisja hatasu [dB(A)] \fvz:g:sl?e pracy moze wzrosng¢ do 95 dB(A)
Wibracje [m/s?] <25 <25 <25
Przytacze wody ["] 3/8 3/8 3/8
Stopien ochrona IP 65 IP 65 IP 65
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3.4 Tabliczka znamionowa

Q) m www.freund-germany.com
DE 33106 Paderborn, Greifswalder Str. 5

@ | Spalt-Bandsdage SB50-08
Nennspannung: 42V 3ac  Betriebsart S6-20%

® Nennleistung: 2300W Drehzahl: 760 U/min
Frequenz: 50 Hz Schutzart: IP65
Nennstrom: 40A cos phi = 0.76

@ | Bauwoche: 50/2025 PPA: 53530

Abb. 3-4 Beispiel Typenschild auf der Stirnseite des
Motors

Objasnienie

1 Adres producenta

2 Rodzaj maszyny i model

Dane:

Napiecie znamion. [V] Naped rodzaj

Moc znamion. [W] Obroty [U/min]
Czestotliwosé [Hz] Stopien ochrony

Prad znamionowy [A] Przesuniecie faz. [cos @]

4 Rok produkgciji, nr produkcyjny PPA (nie seryjny)

3.5 Materialy smarne

o Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
1 jakosci zastosowanych materiatbw smarnych.

Informacje i wskazéwki dotyczgce srodkéw smarnych znajdujg sie w
zatgczniku pod pozycjg TIN-100-013.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym $rodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Karta Wiecej informacji mozna znalez¢ w kartach charakterystyki. Karty
charakterystyki  charakterystyki mozna znalez¢ w FA.

Smar  Potptynny smar przektadniowy FREUND-Getriebeflief3fett jest smarem
przektadniowy  przektadniowym odpornym na diugotrwate dziatanie naciskowe,
POIPYNY | szlachetnionym dodatkami podwyzszajacymi odporno$é na wysokie
naciski. W warunkach roboczych ma dobre wtasciwos$ci uszczelniajgce
i stabilne wlasciwosci w zmiennej temperaturze.
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3.6 Dwureczne zalgczanie (opcja)

i

Maszyna moze opcjonalnie zosta¢ wyposazona w bezpieczne dwureczne
zsynchronizowane zatgczanie (wtgczniki 2HATD).
Wigczniki 2HATD spetniajg wymogi normy Typ [l DIN EN ISO 13851 i sg
aktywowane przez zewnetrzny uktad stycznikowy.

Synchroniczne wigczanie:
oba wigczniki muszg zosta¢ wigczone w przeciggu 0,5 sekundy. Podczas
pracy operator musi trzymaé oburgcz oba wigczniki.

3.7 System dezynfekcji wewnetrznej DES-E

Dzieki wbudowanemu systemowi dezynfekcyjnemu DES-E mozna w
regularnych odstepach czasu dezynfekowac wnetrze pity tasmowej do
ciecia wzdtuznego oraz sama tasme tngcg gorgcq woda

Woda jest doprowadzana do maszyny wezem spiralnym, reczny zawoér
umozliwia regulacje doptywu wody

3.8 Automatyczne sterowanie dezynfekcjg wewnetrzng DES-P07 (opcja)

Sterownik dezynfekcji wewnetrznej DES-P07 steruje automatycznym
procesem cyklu dezynfekcji po kazdym uruchomieniu pity.

Whnetrze pity oraz tadma tngca sg czyszczone i dezynfekowane gorgca
wodg wg ustawionego interwatu czasowego (fabrycznie: 5 sekund).
Automatyczny proces dezynfekcji mozna przerwaé recznie w dowolnym
momencie wigczajgc pite

3.9 Zakres dostawy

e Maszyna
e 2 szczelinomierze
e Tasmy tngce 5 sztuk

PILY TASMOWE
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4 Transporti magazynowanie

Maszyny firmy FREUND moga by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morskg. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Préba ruchowa Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana
uwytwérey  prébie ruchowej. Badania te zapewniajg, Ze maszyna ma wymagane
wiasciwosci i pracuje prawidtowo.
Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic¢
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

Informer transportselskapet og Freund kundeservice umiddelbart.

41 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwa spowodowane spadajgcym lub

przewracajacym sie przedmiotem.

Zagrozenie zycia lub ciezkie uszkodzenie ciata.

» Uzywac wylgcznie zawiesi i Srodkdw pomocniczych
dostosowanych do catkowitego ciezaru maszyny.

» Nigdy nie przebywa¢ pod wiszgcym ciezarem.

» Zabezpieczy¢ zagrozony obszar przed postronnymi
osobami.

» Ubierac¢ kask, obuwie robocze oraz rekawice ochronne.

4.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O®@0

4.3 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowac wozkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugo$¢ widet musi byé réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

» Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wézkiem widtowym. Ciezar
maszyny podano w — Rozdziat Dane techniczne na stronie 23
angegeben.

» Na czas transportu maszyne zabezpieczyC przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

» Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg noSnosc¢
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.

26/51 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Transport i magazynowanie

4.4 Rozpakowanie maszyny

Recykling i
zlomowanie

Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatdw nadajgcych
sie do wtdrnego odzysku.

Wskazowki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w
— Rozdziat Ztomowanie i recykling na stronie 51.

»  Zdjac¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i ztomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usunagc¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujacy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowac¢ maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zaktécenia funkcjonowania.

4.5 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegac nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

>  Przed magazynowaniem na dtuzszy czas, maszyna musi by¢
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywaé¢ w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chroni¢ przed korozja.

PILY TASMOWE
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5

Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikte z niewtasciwego podigczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Zasady bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPECZENSTWO!

Napiecie elektryczne.

Zagrozenie zycia.

» Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjno-
pielegnujgcych maszyne nalezy odtgczy¢ od sieci oraz
zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

OSTRZEZENIE!

Ryzyko wypadku z powodu niedostatecznie
wykwalifikowanego personelu

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo skaleczeh.

» Maszyna moze by¢ uruchomiona wytgcznie przez
uprawniony i autoryzowany personel.

» Naprawy elektryczne mogg by¢ przeprowadzane
wylgcznie przez uprawnionych elektrykow.

OSTRZEZENIE!

Elementy o ostrych krawedziach.
Niebezpieczenstwo skaleczenia.

» Nigdy nie chwytac za elementy pity w ruchu.
» Nigdy nie chwyta¢ w poblizu tasmy tnace;j.
» Nosi¢ rekawice ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

000
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5.3 Podtaczanie maszyny

i

Dtugos¢ kabla

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodza prad.

Zagrozenie zycia oraz porazenia prgdem.

» Podtgczenie maszyny i prace przy elementach pod

napieciem mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

Zalecamy zainstalowanie gtéwnego wytgcznika przed podtgczeniem
urzgdzenia do sieci. Maszyne mozna tatwo odtgczy¢ od zasilania po
pracy.

Dtugosc kabla zasilajgcego maszyne wynosi 8 m i nie powinna by¢é
zwiekszana.

5.3.1 Maszyny zasilane napieciem 42V

s Maszyny na bezpieczne napiecie robocze nizsze od 50 V muszg byc¢

1 . zasilane przez transformator separacyjny.
Zalecamy zastosowanie zasilaczy FREUND TR7-SG-SB (nr kat. 912 030
383) lub zasilaczy z automatycznym sterowaniem dezynfekcjg
wewnetrzng TR7-SG-SB-PO07 (nr kat. 912 030 384).
Zamocuj zasilacz za pomocg opcjonalnego zestawu do montazu na
Scianie (nr czesci 100 022 069).
Szczegodtowe informacje na temat montazu i obstugi transformatora
mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi.

X
Rys. 5-1 Schemat podtgczenia maszyny 42V
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Pos. | Beschreibung

Maszyna na nap. 42Volt

Transformator TR7-SG-SB wraz ze skrzynkg stycznikowg

1
2
5 Sie¢ 400Volt
X Dtugos¢ kabla 8 m

5.3.2 Maszyny zasilane napieciem 400V

o Recznie prowadzone maszyny o napieciu roboczym wyzszym niz 50 V

1 . (na przyktad 400 V), ktére sg uzywane w pomieszczeniach uboju, musza
by¢ chronione zabezpieczeniem roznicowo-pragdowym FI rownym lub
mniejszym niz 30 mA. Zabezpieczenie lezy w gestii uzytkownika.

Maszyny FREUND na napiecie 400 V wolno eksploatowac tylko z
uzyciem dodatkowej skrzynki stycznikowej.

Skrzynka Zalecamy stosowanie skrzynki stycznikowej FREUND SG-SB-MSS-P07
stycznikowa  (Nr zamowien. 148-004-055)
Skrzynke stycznikowg nalezy zamocowac przy uzyciu nasciennego
zestawu mocujgcego (dostawa na zyczenie, nr zam. 100-022-069).

Rys. 5-2 Schemat przytgcznia maszyny na 400V

Poz. | Opis

1 Maszyna 400 Volt

3 Skrzynka stycznikowa SG-SB-MSS
5 Sie¢ 400 Volt

X Dtugos¢ kabla 8 m
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5.4 Podtaczenie wezy do wody

Rys. 5-3 Stanowisko robocze

Poz. | Opis

1 Przytgcze wody zimnej

2 Przytgcze wody gorgcej
Odptyw wody

5.5 Ustawianie cyklu dezynfekciji

e  Czas cyklu dezynfekcji ustawiony jest fabrycznie na 5 sekund. Zmiany
1 czasu trwania cyklu dokonuje sie w zasilaczu lub w skrzynce
stycznikowe;.
Rys. 5-4 Przekaznik czasowy w zasilaczu Rys. 5-5 Przekaznik czasowy w skrzynce
transformatorowym TR7 stycznikowej
Wartos¢ ,Range” musi by¢ ustawiona na 10. Warto$¢ dla ,Function® musi
by¢ ustawiona na 21.
Aktualnie ustawiony czas trwania dezynfekcji mozna odczytac¢ skali , Time*
(czerwone cyfry).
Zalecamy nastawiac czas dezynfekcji na 4 do 6 sekund.
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5.6

Instalacja odcigznika

=)

Odcigznik (balanser) stuzy do balansowania i wyréwnania ciezaru
zawieszonej na nim maszyny. Odcigzniki FREUND sg fabrycznie
nastawione na ciezar dostarczanej maszyny.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa maszyny mozna uzywac jedynie gdy jest
zawieszona na odcigzniku.

1. Zamocowac odcigznik zgodnie z instrukcjg obstugi.

2.  Odcigznik z szyng przesuwng zamocowac na wyzszej szynie nosnej
nad stanowiskiem pracy lub u sufitu.

W przypadku kolejki w linii odlegtos¢ miedzy srodkiem kolejki ew.
punktem zawieszenie tuszy a zawieszeniem odcigznika musi wynosi¢ od
350 do 400 mm.

3. Zawiesi¢ maszyne na odcigzniku.

Odcigznik musi by¢ tak nastawiony, ze maszyne da sie poruszy¢
lekko w gore i w dot bez uzycia sity. Zawiesie maszyny umozliwia
rézne pozycje zawieszenia.

4. Skorygowac nastawienia odcigznika zgodnie z instrukcjg obstugi.
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6 Obstugiwanie PL

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajagco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pier$cieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

Uwaga!
Duzy ciezar wiasny maszyny.

Obrazenia ciata przez opadajgcg maszyne.

» Maszyne zawsze zawieszac na odcigzniku
sprezynowym.

» Nie przebywac pod wiszgcg maszyng.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

ONONON KT JL

6.3 Codzienna kontrola stanu bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ starannie czy maszyna
funkcjonuje nienagannie i zgodnie z jej przeznaczeniem.
Uzywac tylko maszyny sprawnej i prawidtowo dziatajgce;j.

Nalezy sprawdzi¢
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czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementow.

czy wszystkie przylgcza elektryczne i/lub pneumatyczne czy nie majg
widocznych uszkodzen.

przeptyw wody w obudowie pity oraz droznos¢ dysz

zamocowanie ruchomych elementéw. Nie moga sie zakleszczac ani
mie¢ widocznych uszkodzen.

prawidtowe zamocowanie tarczy tnacej / noza tarczowego.

stan odcigznika sprezynowego oraz jego ustawienie.

Nie uzywac¢ zadnej maszyny, ktéra ma uszkodzone zabezpieczenia
lub inne jej czesci.

Uszkodzone zabezpieczenia lub inne czesci maszyny nalezy
przekaza¢ do naprawy i poinformowac o tym przetozonego.

6.4 Obstuga maszyny

1.

Otworz doptyw wody przy gtownym zaworze.

Otworz doptyw wody przy zaworze kulowym maszyny.

3. Wigcz gtéwny wytgcznik.

Maszyna jest gotowa do pracy

Halten Sie die Spalt-Bandsage mit beiden Handen sicher an den
vorgesehenenTrzymaj pite tasmowg do ciecia wzdtuznego obiema
rekami, pewnie chwytajgc za przewidziane do tego uchwyty.
a. Nacisnij przycisk w tylnym uchwycie.
b. Nacisnij jednoczesnie przetacznik w tylnym uchwycie i w
przednim uchwycie (dwureczny ukfad bezpieczenstwa).

5. Wprowadz maszyne do tuszy zwierzecej przy pracujgcym silniku.

Podczas ciecia prowadz maszyne rownomiernie i bez uzycia sity w dot
przez tusze zwierzeca.
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Po zakonczeniu
pracy

Rys. 6-1 Ciecie pitg

7. Po zakonczeniu ciecia, przy pracujgcym silniku, wyjmij urzgdzenie z

tuszy zwierzecej.

8. Zwolnij przycisk.
Urzgdzenie zatrzyma sie automatycznie

9. Wylgcz wytgcznik gtowny.

10. Odtgcz doptyw wody od urzgdzenia i od gtdbwnego zaworu.

PItY TASMOWE
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7 Czyszczenie i dezynfekcja

i

Czyszczenie ma na celu usuniecie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu rowniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
produktu uzytych srodkdéw do czyszczenia i dezynfekciji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia wskutek porazenia prgdem.

» Przed przystgpieniem do jakiegokolwiek czyszczenia
odtgczy¢é maszyne od zasilania elektrycznego
i zabezpieczyc¢ zasilanie przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

» Do czyszczenia elementow pod napieciem nie uzywac
wody i/lub myjki ciSnieniowe;.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
@P Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwytaé w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie drazniace lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktdcen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwracac uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekciji.

» Ubierac i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O000

7.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

o Uzywac tylko Srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

¢ Nalezy przestrzegac okreslonych i skoordynowanych warunkéw
czyszczenia i dezynfekcji (stezenie, czas ekspozyciji, temperatura
ekspozyciji).

o Srodki czyszczgceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu. Nie dopuszczaé w zadnym
przypadku do bezposredniego kontaktu sSrodkéw czyszczacych i
dezynfekujgcych z zywnoscia.

e Stowac tylko takie $cierki, szczotki i inny sprzet, ktére sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Uwagal!
Uszkodzenia spowodowane wysokim cisnieniem
wody.

Wysokie cisnienie wody uszkadza uszczelki i czesci
maszyn.

» Nie uzywaj myjki wysokocisnieniowej.
» Praca tylko przy ci$nieniu wody < 6 barow.

Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce

dezynfekujgce
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Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
z tworzywa, szczotka
Zdja¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez zmywarka
do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka do
usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
woda

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnig, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Splukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czysto$ci, w razie potrzeby powtorzy¢ czyszczenie wzgl. dezynfekcje
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Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce

Suszenie

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznos$ci suszy¢ w
niezmontowanym stanie.

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe Olej pielegnacyjny, olej do spryskiwacz reczny, czysta
stosowania w przemysle Sciereczka
spozywczym

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

o Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA (akryle)

oraz czes$ci odlanych z metali zaleca sie przeprowadzac¢ nie czgsciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszy¢ i pokry¢ cienkg warstwag
Srodka chronigcego przed oksydacjg.
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8 Przeglady i konserwacja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stotu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
byC czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

Gwaracja W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy.
Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku
niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!
A Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwytaC w poblize poruszajgcych sie elementow
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00

8.3 Zalecane smary

Przy wymianie smaru w motoreduktorze maszyn SB46, SB49 oraz SB50

zalecane jest zastosowanie ok. 750 g smaru.

Opakowanie

Nr zaméwieniowy

1kg puszka

171-500-010

Przy kontaktach z olejami i smarami przestrzega¢ odnosne przepisy BHP.

8.4 Plan konserwaciji i pielegnaciji

Niektére czynnosci konserwacyjno-pielegnujgce nalezy przeprowadzac¢ w
okreslonych odstepach czasu. Ponizsza tabela przedstawia spis
czynnosci oraz odpowiadajgce im odstepy czasu. Prosze dopasowac
cykle konserwacyjne do potrzeb zaktadu.

Cykl Czynnosci — Rozdziat, strona
— Rozdziat Codzienna
Kontrola wizualna przed kontrola stanu
rozpoczeciem pracy bezpieczenstwa auf
codziennie Seite 33
. . — Rozdziat Sprawdzenie
Sprawdzenie nastawien o odciaznik f
odcigznika ustfaW/en odcigznika au
Seite 42
Sprawdzenie zuzycia — Rozdziat Sprawdzenie
. plytek prowadzgcych auf
. ptytek dociskowych Seite 43
tygodniowo : : : —
Sprawdzenie naciggu — Rozdziat Ustawienie
tasmy tngcej i ew. naciggu tasmy na stronie
regulacja 43!
w razie
potrzeby, Zmiana ptytek
maks. co 3 prowadzgcych
miesigce

Co 6 miesiecy

Kontrola elektryczna wg
VDE 0701/0702/EN60204-
1

— Kapitel Okresowe
przeglady elektryczne na
stronie 42

w razie
potrzeby

Zmiana tasmy tngcej

— Kapitel Wymiana tasmy
tngcej
auf Seite 43
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8.4.1

Cykl Czynnosci — Rozdziat, strona

Sprawdzenie zuzycia
tozysk i uszczelnien, ew.
wymiena

— Kapitel Regulacja
Nastawi¢ koto napedzane | przedniego kota
napinajgcego auf Seite 43

Okresowe przeglady elektryczne

Okresy
przeglgdow

i

Serwis

Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzadzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywaé sie zgodnie z
normg EN 60204-1 co szes¢ miesiecy.

Przegladu moze dokonac¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

Zalecamy rejestracje wynikéw przegladow w specjalnej ksigzce
kontrolnej. Na tej podstawie mozna zawsze przedstawi¢ dowod, ze
Wasze maszyny i urzgdzenia byty prawidtowo sprawdzane.

Jest mozliwo$¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. Oferujemy kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekcji i plakietkg kontrolng.

Jedli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac¢ sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukciji.

8.5 Przyczyny pekania tasmy

8.5.1

Przedwczesne pekanie tasmy moze mie¢ nastepujgce przyczyny:
o Nieprawidtowy rodzaj tasmy

¢ Nieprawidtowe ustawienie odcigznika

e Zuzyte ptytki prowadzace

¢ Nieprawidtowy nacigg tasmy (— Rozdziat Ustawienie naciggu tasmy
na stronie 43)

Sprawdzenie rodzaju tasmy tnacej

Rézne rodzaje tasm sg uzywane do danego ciecia.

e Sprawdzi¢ czy dany rodzaj tasmy pasuje do wykonywanej pracy.

8.5.2 Sprawdzenie ustawien odcigznika

Odcigznik musi by¢ tak wyregulowany, ze maszyne mozna podnie$¢ do
gory bez uzycia sity. Powolny ruch w dét w czasie ciecia tuszy odbywa sie
bez dociskania pod ciezarem wtasnym maszyny.

Operator nie moze naciskac na pite, ciecie odbywa sie pod ciezarem
wiasnym pity. Operator prowadzi maszyne bez nadmiernego dociskania
wzdtuz tuszy.
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¢ Nastawi¢ odcigznik w taki sposéb, aby maszyna zjezdzata powoli w
dot po wtasnym ciezarem.

8.5.3 Sprawdzenie ptytek prowadzacych

Grzbiet tasmy tnacej dociskanej do gérnej ptytki prowadzgcej powoduje
powstawanie sladow / rowka w ptytce.

Wraz ze wzrostem godzin pracy rowek pogtebia sie. Gdy staje sie za
gteboki moze to prowadzi¢ do klinowania tasmy i kaleczenia jej grzbietu.

e Przy pierwszej wymianie tasmy na kazdej zmianie sprawdzi¢ stan
ptytki prowadzace;j.

o Obrdci¢ i/lub odwréci¢ ptytke prowadzacg gdy rowek jest zbyt duzy.W
ten sposdb kazdg ptytke mozna uzyc¢ 4-krotnie.
8.6 Wymiana tasmy tnacej
8.6.1 Reczny naciag tasmy tnacej

HF Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtowkiem
MTA-010843-C.

JF Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-015997-C.

8.6.2 Automatyczny naciag tasmy tnacej

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czeéci pod nagtéwkiem
MTA-010846-C.

8.7 Ustawienie naciggu tasmy
Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
MTA-010843-C.

8.8 Regulacja przedniego kota napinajacego

8.8.1 Reczny naciag tasmy

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
TIN-010844.

8.8.2 Automatyczny naciag tasmy
Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg
TIN-010847.

8.9 Wymiana weglikowych ptytek prowadzacych i oporowych

8.9.1 Reczny naciag tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtowkiem
MTA-010845-C.
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8.9.2 Automatyczny naciag tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010867-C.
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9 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy wystgpig usterki lub nieprawidtowe dziatanie, mozna
skorzystac z tego rozdziatu w celu znalezienia mozliwych przyczyn i
srodkéw zaradczych.

Jesli w ponizszej tabeli nie mozna znalez¢ usterki lub nieprawidtowego
dziatania maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie z naszym dziatem sprzedazy.
Adres i numer telefonu dostepne na Stopka redakcyjna

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo cigzkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwytaé w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60

9.3 Przeglad mozliwych usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Silnik nie pracuje wzglednie
zatrzymuje sie podczas
pracy.

Brak napigcia.

Sprawdzi¢ czy kabel
zasilajgcy podfgczono do
sieci.

Sprawdzi¢ czy kabel
zasilajgcy nie ma przerwane;j
zyty lub uszkodzen.

Sprawdzi¢ zabezpieczenia
gtéwne.

Sprawdzi¢ zamocowanie
poszczegoélnych przewodow
i Sruby dociskowe.

Uszkodzony bezpiecznik w
zasilaczu
transformatorowym.

Wymieni¢ bezpiecznik.

Whytgcznik termiczny
zadziatat.

Wytgczyé maszyne.
Odczekac¢ az silnik ostygnie.
W razie potrzeby wymienic
stycznik.

Rosnie sita potrzebna do
ciecia.

Stepiona tasma tngca.

Wymieni¢ tasme tnaca, patrz
— Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

auf Seite 43.

Zle nastawiony odcigznik
sprezynowy.

Wyregulowac odcigznik
sprezynowy

Odcigznik ustawi¢ tak, aby
maszyna powoli opadata
pod dziataniem wtasnego
ciezaru.

Wyskakuje tasma thaca z
prowadnic.

Zablokowana lub
zabrudzona dzwignia
prowadzgca.

Oczysci¢, udroznié.

Krzywa linia ciecia, tasma
tngca schodzi z kierunku.

Tasma tngca lezy zebami na
biezni kota.

Wyregulowac potozenie
tasmy na przednim kole
napinajgcym, patrz —
Rozdziat Regulacja
przedniego kofa
napinajgcego na stronie 43.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Zuzyte prowadnice tasmy
tnace;j.

Wymienic¢ weglikowe ptytki
prowadzgce.

Zle zawieszona maszyna.

Zawiesi¢ maszyne pionowo
Pochylajac maszyne do
przodu lub do tytu, unika¢
bocznego przechylania.

Za stabe napiecie tasSmy
tnacej.

Wyregulowac prawidtowo
napiecie tasmy, patrz -
Rozdziat Ustawienie naciggu
tadmy na stronie 43.

Silnik wydaje niezwyczajne
odgtosy

Duze luzy w tozyskach lub
uszkodzone fozyska

Sprawdzi¢ stan fozysk.

W razie potrzeby zleci¢
wymiane tozysk.

Przy okazji wymiany tozysk
nalezy wymieni¢ smar w
przekfadni, patrz = Rozdziat
Zalecane smary na stronie
41.

Poluzowane sruby
mocujgce.

Sprawdzi¢ czy
sruby/nakretki sg
podociggane

Brak jednej fazy na
zasilaniu.

Sprawdzi¢ potgczenia oraz
w razie potrzeby opornosc¢
uzwojen silnika napedowego

Silnik grzeje sie nadmiernie
(temperatura > 70 C).

Maszyny na napiecie 42 V:
Za staby transformator /
obcy zasilacz
transformatorowy, nie firmy
FREUND.

Zastosowac zalecany
zasilacz transformatorowy
FREUND.

Kabel zasilajgcy ma za maty
przekrdj lub/i jest za dtugi.

Stosowac jedynie oryginalny
kabel zasilajgcy.

Nie przedituza¢ kabla ponad
8 m.

Luzne ztgcze w kablu
zasilajgcym

Zlecic elektrykowi
sprawdzenie ztgczy i ew. ich
dociggniecie.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Wilgo¢ wewnatrz uchwytu z
wigcznikiem.

Zdja¢ pokrywe uchwytu.
Wysuszy¢ wnetrze.
Wymienic¢ skorodowane
koncoéwki i przytgcza.
Zatozy¢ nowg uszczelke
pokrywy uchwytu.
Sprawdzi¢ szczelnos$é
ostony mieszkowej i
wymieni¢ w razie potrzeby.
Dociggng¢ opaski
zaciskajgce w razie
potrzeby.

Silnik grzeje sie nadmiernie
(temperatura > 70 C).

Brak jednej fazy.

Zleci¢ elektrykowi
sprawdzenie potgczen i ew.
ich odnowienie.

Za niskie napiecie zasilania

Zmierzy¢ napiecie sieci
zasilajgcej

Dobra¢ odpowiednie zaciski
na listwie zaciskowej
transformatora.

Niewtadciwe napiecie sieci
zasilania lub wahania w
sieci.

Stosowaé maszyne
odpowiadajgcg napieciu w
sieci.

Niewtasciwy kierunek
obrotéw maszyny.

Zle podtgczone fazy

Zleci¢ elektrykowi
sprawdzenie potgczen i
zmiane kierunku obrotéw.

Maszyna nie przecina tuszy
lub tnie nieprawidtowo

Niewtasciwie zatozona
tasma tngca.

Zdjgc tasme tnaca.

Zatozy¢ ponownie tasme
tngcg zebami skierowanymi
do korpusu maszyny, patrz
— Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

na stronie 43.

Stepiona tasma tngca.

Wymieni¢ tasme tnaca, patrz
— Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

na stronie 43.

Szczelina miedzy pytkami
prowadzgcymi za ciasna.

Wyregulowac¢ prawidtowo
wielkos¢ szczeliny, patrz —
Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

na stronie 43

Tasma tngca blokuje sie w
tuszy.

Niewtasciwy rodzaj tasmy
tngcej.

Wytgczy¢é maszyne.
Wymienié tasme tngca, patrz

48/51

www.freund-germany.com




GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Rozwigzywanie problemow

Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Za mate rozwarcie (,szrank®)
zebow.

Tepa tasma tngca.

— Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej
na stronie 43

Tasma tngca przekosita sie
w kosci.

Maszyna zablokowata sie na
kosci.

Wylgczy¢é maszyne.
Wyja¢ maszyne z tuszy.
Zwiekszy¢ odlegtosé
rozpierania tuszy.

Zakleszcza sie tasma tngca.

Tasma tngca i/lub jej
prowadzenia sg zabrudzone

Oczysci¢ tasme tnaca i/lub
jej prowadzenia

Tasma tngca ma poslizg pod
obcigzeniem.

Niewtadciwie napieta tadma
tngca.

Wyregulowaé napiecie
tasmy tngcej, patrz —
Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

na stronie 43

Zabrudzona tasma tngca.

Oczysci¢ maszyne.

Przedwczesne zerwanie sie
tasmy tnacej.

Zuzyte prowadzenia tasmy
tnacej.

Wymieni¢ weglikowe ptytki
prowadzace.

Niewtasciwie napieta tasma
tnaca..

Wyregulowac¢ napiecie
tasmy tngcej, patrz —
Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

na stronie 43

Tasma tngca bez przerwy
ociera sie o ptytke
dociskowa.

Maszyna prowadzona jest w
dot ze zbyt duzym
naciskiem.

Maszyne nalezy prowadzi¢
w dot przez tusze bez uzycia
sity.

Przedwczesne zrywanie sie
tasmy tnacej.

Odcigznik sprezynowy jest
nastawiony na niewtasciwy
zakres udzwigu.

Zablokowana linka
odcigznika sprezynowego.

Uzywac¢ odcigznika
sprezynowego o wtasciwym
zakresie udzwigu i wyciggu
linki, patrz = Rozdziat
~Wykonanie maszyny* na
stronie 19.

Linka musi sie wysuwac i
chowaé swobodnie, bez
zahamowan.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Zle ustawiony odcigznik
sprezynowy.

Wyregulowaé nosnosc¢
odcigznika sprezynowego.
Nosnos¢ odcigznika
sprezynowegu tak
wyregulowac, aby maszyna
pod wiasnym ciezarem
powoli sie samoczynnie
opuszczata, patrz —
Rozdziat Sprawdzenie
ustawien odcigznika na
stronie 42.

Zeby tasmy tngcej lezg na
biezni przedniego kofa
napinajgcego

Ustawi¢ prawidtowo
potozenie tasmy tnacej,
patrz = Rozdziat Regulacja
przedniego kota
napinajgcego” na stronie 43.

Zuzyte weglikowe ptytki
dociskowe

Obracic obie ptytki
dociskowe w nowe
potozenie lub wymieni¢ je —
Rozdziat Sprawdzenie ptytek
prowadzgcych na stronie 43

Waltek napedowy nie obraca
sie mimo wigczonego
silnika.

Uszkodzony watek tgczacy
silnik z przektadnig.

Sciete wpusty.

Wymieni¢ uszkodzone
elementy

Waltek napedowy nie obraca
sie mimo wigczonego
silnika.

Uszkodzone tulejki
sprzegtowe

Wymieni¢ uszkodzone
elementy
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10 Ztlomowanie i recykling

Informacje

Ztomowanie maszyny nalezy wykonac¢ zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

Uzupetniajgce informacje o uzytych w maszynie materiatach i ich
ztomowaniu mozna uzyska¢ w naszym Biurze Sprzedazy. Ades oraz
numer telefonu podany jest w stopce redakcyjnej na poczatku niniejsze;j
instrukcji.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

A

‘&

&

Wszytkie wycofane z uzytku maszyny zawierajg materiaty, ktére mozna
przekazaé¢ do sktadnic ztomu i recyklingu.

Przy ztomowaniu nalezy przestrzegac regionalnych i lokalnych przepisow
o ochronie srodowiska.

1. Odtaczy¢ od maszyny wszystkie przytgcza i przewody zasilajgce.
2. Catkowicie zdemontowaé maszyne.

3. Posortowac wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

4

Stary olej oraz zaolejone elementy i tworzywa ztomowac¢ wedtug
obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska.

5. Do recyklingu i ztomowania przekazywac jedynie posortowane
gatunkami tworzywa konstrukcyjne.

6. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpaddw
specjalnych.

10.2 Ztomowanie opakowan

A

‘&

&

We wszystkich opakowaniach firmy FREUND Maschinenfabrik stosowane
sg przyjazne dla srodowiska materiaty opakunkowe, ktére mozna bez
zastrzezen zuzytkowac powrodrnie.

Te materiaty opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $mieci lub przekazaé do recyklingu.

PILY TASMOWE
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Hydraulikoél / Hydraulic oil Esso Marcol 82 (100-013-029)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

5 | Kanister / Canister 171-500-001
10 | Kanister / Canister 171-500-002
20 | Kanister / Canister 171-500-003
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
HPP12 71

Hydraulikol / Hydraulic oil Nevastane AW46 (100-013-026)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

1 | Flasche / Bottle 047-004-004
5 | Kanister / Canister 171-500-004
10 | Kanister / Canister 171-500-005
20 | Kanister / Canister 171-500-006
Verwendung / Ability for Flllmenge / Filling capacity
K16-P4, PNM, SD11 0,11
HPE9 211
HPE20 28 |

Getriebefett / Gearbox grease Kajo GLP o F (100-013-001)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / ltem No

1 kg Dose / Box 171-500-010
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear K16 0,1 kg
Getriebe / Gear K18 0,1 kg
Getriebe / Gear K23, K28 0,1 kg
Getriebe / Gear K33 0,1 kg

TIN-015695_008

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Getriebefett / Gearbox grease MOBIL Glygoyle 30 (100-013-048)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

1| Flasche / Bottle 159-016-035
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear ZKM60, ZKM75 0,51

Vakuumpumpendl / Vacuum pump oil MOBIL Rarus 427 (100-013-032)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

11 Flasche / Bottle 171-500-015
5 | Kanister / Canister 171-500-016
10 | Kanister / Canister 171-500-017
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
VP 020 0,51
VP 200 71
VP 300 71

Lebensmittelfett / Lubricating grease Rivolta F.L.G. 4-2 (100-013-036)

https://info.nsf.orq/USDA/letters/125886.pdf

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Item No

0,14 kg Fettpresse / Grease gun 151-001-067
1 kg Dose / Box 100-013-007
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Scheren / Shear 0,01 kg
Getriebe / Gear SH-BBH 0,1 kg

Lebensmittelfett / Lubricating grease Rivolta F.L.G. GT-2 (100-013-057)

https://info.nsf.orq/USDA/letters/140657 .pdf

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

0,18 kg Fettpresse / Grease gun

028-100-006

1 kg Dose / Box

100-013-058

Verwendung / Ability for

Trimmer

Hand Skinner

TIN-015695_008

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-100-013

Schmierfett / Grease OKS 475 (100-013-038)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / Iltem No

0,4 kg Kartusche / Cartridge 100-013-037
0,14 kg Fettpresse ST/ Grease Gun ST 151-002-039
0,14 kg Fettpresse EDF, SD11 / Grease Gun 047-004-002
(EDF, SD11)
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear ST, SST, BBST 0,07 kg
EDF, SD11 0,03 kg

STUN-HE-M, STUN-HE-PP

Schmierfett / Grease OKS 479 (100-013-039)

VK Gebinde / Disposal dimensions

Teile Nr. / ltem No

1 kg Dose / Box 100-013-039
Verwendung / Ability for Fullmenge / Filling capacity
Getriebe / Gear GM 0,1 kg
Getriebe / Gear ZKM25 0,1 kg
Getriebe / Gear FK40 0,1 kg

TIN-015695_008

www.freund-germany.com




ix

Technische Information /Technical INformation o aoainy seavanenTooLs

I =

SB-MAN TIN-010844 5 1. e
171

0-2mm
SENNRR
>2 mm
< FENN
N
N [ NJ
ST

TIN-010844 -002

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Stralke 5 Fon: +49 5251 1659 -0

33106 Paderborn, GERMANY

E-Mail: mail@freund.eu www.freund-germany.com



ix

Technische Information / Technical Information

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

,l_,";_:.
SB AUTTIN-010847 % 0% ]

1/2

TIN-010847 -002

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Stralke 5 Fon: +49 5251 1659 -0

33106 Paderborn, GERMANY E-Mail: mail@freund.eu www.freund-germany.com



ix

Technische Information / Technical Information

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

SBAUT TIN-010847 5-8 'h'-"“.‘_-_;-b

2/2

TIN-010847 -002

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Stralke 5 Fon: +49 5251 1659 -0

33106 Paderborn, GERMANY E-Mail: mail@freund.eu www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Deklaracja zgodnosci UE

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Nazwa i adres
Wytworey

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Petnomocnik
dokumentacji

Niniejszym o$wiaczamy, ze maszyny,

Typ Pity tasmowe

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia rowniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU) 1935/2004 Bezpieczenstwo zywnosci

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich czesci):

DIN EN ISO 12100:2011-03 DIN EN ISO 13732-3:2008
DIN EN 60204-1:2018 DIN EN 12984:2011-02
DIN EN 13861:2012-01 DIN EN 60529:2014-09
DIN EN 60745-2-20:2010-02

Formular 130_01 www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Deklaracja zgodnosci dla materiatow

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Producent Greifswalder Str. 5
DE-33106 Paderborn

Andreas Kroger

Osoba Leiter mechanische Konstruktion

upowazniona

E-mail mail@freund.eu

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG niniejszym oswiadcza, ze wyroby i zastosowane w nich
materiaty, ktére sg przeznaczone do kontaktu z zywnoscig, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania:

¢ Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
Niniejszym oswiadczamy, ze wymieniony ponizej produkt (typ maszyny) spetnia wymagania
rozporzgdzenia (WE) nr 1935/2004, ktére nakazuje, aby materiaty i wyroby przeznaczone do
kontaktu z zywnoscig byly projektowane i produkowane w taki sposéb, aby w normalnych lub
mozliwych do przewidzenia warunkach uzytkowania nie dochodzito do migracji do zywnosci ich
sktadnikéw, ktére mogtyby stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia cztowieka lub powodowac zmiany
w sktadzie zywnosci.

¢ Rozporzadzenie (EU) nr 10/2011
Wymieniony powyzej produkt zostat wyprodukowany zgodnie z rozporzadzeniem (EU) nr 10/2011
w sprawie materiatéw i wyrobow z tworzyw sztucznych.

¢ Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006
Produkt zostat wyprodukowany zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia (WE) 2023/2006 w sprawie
dobrej praktyki produkcyjnej (GMP). Celem tego rozporzgdzenia jest zapewnienie, aby materiaty
i wyroby, ktére majg kontakt z zywnoscig, byly produkowane w warunkach umozliwiajgcych
zapewnienie odpowiedniej jako$ci oraz zgodnosci z wymaganiami. Produkcja odbywa sie przy
spetnieniu surowych wymagan w zakresie higieny, w celu zapewnienia bezpieczenstwa produktéw
oraz zgodnos$ci z wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa zywnosci.

Dotyczy to nastepujacych typéw maszyn oraz przeznaczonych do nich czesci zamiennych:

Typ maszyny: FREUND - Pity tasmowe
Czesci maszyny Nazwa materiatu Uwagi
Brzeszczoty tasmowe Stal narzedziowa
Obudowa maszyny Aluminium
Obudowa silnika Aluminium
Rozne elementy (bloki
prowadzace, bloki Aluminium
hydrauliczne)
Kofa Stal nierdzewna

www.freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Deklaracja zgodnosci dla materiatow

Czesci maszyny Nazwa materiatu Uwagi
Ptyty prowadzace Weglik

Rdézne elementy ztgczne Stal nierdzewna

Roézne elementy uszczelniajgce | Elastomer

A /67
Paderborn, 22.08.2025 /- e

Kerownik ds. konstrukcji n}e{hanicznej

www.freund-germany.com
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